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TECEflex

TECEflex - opis systemu

Opis systemu

TECEflex jest uniwersalnym rurowym systemem instalacyj-
nym do instalacji sanitarnych, grzewczych, pneumatycznych
(sprezonego powietrza).

W sktad systemu wchodza:

- rury elastyczne z polietylenu wysokiej gestosci sie-
ciowanego metoda elektronowa PE-Xc (sanitarne i
grzewcze) oraz rury wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE (PE-Xc/Al/
PE-RT typu ll)

«  ztaczki z mosigdzu, brazu oraz z tworzywa PPSU.

Do taczenia rur stosuje sie aksjalng technike zaciskowych

tulei taczacych - potgczenia bez uzycia o-ringdéw.

Zalety systemu TECEflex:

- potaczenie aksjalne bez uszczelek o-ring

- minimalne straty ci$nienia na ztaczkach z uwagi na
minimalne przewezenia na ztgczkach

- bardzo wysoka wytrzymatosc cisnieniowa i temperatu-
rowa

- spetnia wymagania higienicznie dla systemdw dystry-
bucji wody pitnej

« system bardzo prosty w montazu i tym samym nadzwy-
Czaj pewny

. mozliwos¢ montazu podtynkowego i podposadzko-
wego

« stabilne ksztattowo i wytrzymate na zginanie rury wielo-
warstwowe

« bardzo elastyczne rury PE-Xc

- jedna ztaczka dla trzech typdw rur, a tym samym wyeli-
minowana mozliwos¢ pomyiki i zamiany ztaczek oraz
znacznie zredukowany asortyment czesci systemu i
zapasow magazynowych

« aksjalne potaczenia zaciskane i nieznaczne przeweze-
nie przekroju w ztaczkach

rura grzewcza

rura
wielowarstwowa

rura sanitarna

1 ztgczka do trzech typow rur

4

Typy rur

System TECEflex oferuje odpowiednig rure dla kazdego

zastosowania:

» rura wielowarstwowa do instalacji wody pitnej, instalacji
grzewczych i pneumatycznych

« rura sanitarna wykonana z PE-Xc

« rura grzewcza wykonana z PE-Xc pokrytego warstwa
antydyfuzyjng EVOH

Sieciowanie w wigzce elektronéw

Instalacje grzewcze oraz do wody pitnej wymagajg staran-
nego doboru materiatu, z jakiego majg by¢ wykonane. Obok
wysokiej odpornosci na dziatanie cisnienia oraz temperatury,
musi je cechowac odpowiedni sktad chemiczny, gwaran-
tujacy wytrzymatosc, a ponadto zywotnosc¢ min. 50-letnia.
Aby zapewnic¢ te wysokie wymagania, rury wykonane z
polietylenu wysokiej gestosci poddaje sie sieciowaniu w
wigzce elektrondw.

Sieciowanie to powoduje znaczne polepszenie ich witasci-
wosci mechanicznych i odpornosci na temperature.
Sieciowanie polietylenu polega na taczeniu dtugich, poje-
dynczych, rozmieszczonych obok siebie molekut polietyle-
nowych w jedna duza, tréjwymiarowa makromolekute.
Rury usieciowane za pomoca wigzki elektronéw sg ozna-
czone symbolem PE-Xc. “PE” oznacza w tym wypadku
polietylen wysokiej gestosci, “X” sieciowanie, natomiast

“

symbol “c” sposdéb sieciowania.

Struktura molekularna usieciowanego polietylenu

Rury TECEflex sg usieciowane wewnatrz wysokoenerge-
tycznej wigzki elektrondw. Jest to proces czysto fizyczny,
przeprowadzany bez stosowania zadnych dodatkowych
srodkéw chemicznych.



Efekt “memory” (pamieci ksztattu)

Rury sieciowane cechuje tzw. efekt “pamieci ksztattu™:

TECEflex

usieciowany materiat posiada wtasciwosc powrotu do pier-
wotnego ksztattu. Tzw. efekt “pamieci ksztattu” zabezpiecza
tworzywo sztuczne przed stopieniem sie i deformacjg pod
wptywem cisnienia i temperatury a takze wspomaga wyko-
nywanie potaczen eliminujac uszczelki typu O-ring ze ztgczy
- rura sama zaciska sie na ztaczce.

Zalety rur TECEflex produkowanych z PE-Xc

«  znakomita wytrzymatosc¢ czasowa na cisnienie
wewnetrzne

« obcigzalnosc termiczna pracy do 90 °C

. wysoka odpornos¢ na starzenie termiczne

- wysoka odpornosc na powstawanie rys naprezenio-
wych

- wysoka odpornosc¢ chemiczna,

- uktadanie na zimno bez obrébki termicznej

« mate promienie giecia podczas uktadania

« wysoka odpornosc¢ na korozje

- gtadkie Scianki rury - minimalne straty cisnienia z
powodu tarcia i niewielka podatnosc¢ na inkrustacje

« wysoka wytrzymatosc na Scieranie i rozdzieranie

« udarnosc¢ w niskich temperaturach

- znakomita wytrzymatosc¢ czasowa tworzywa na petza-
nie

- nadaje sie do kazdej jakosci wody pitnej zgodnie z
atestem higienicznym PZH

+ nie zmienia zapachu i smaku wody

«  tatwosé montazu
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TECEflex - opis systemu

Rura sanitarna TECEflex

Rura sanitarna TECEflex wykonana jest z polietylenu wysokiegj
gestosci usieciowanego w strumieniu elektrondw.

Rura ta jest réwniez rurg bazowa do produkgcji rur grzewczych
i wielowarstwowych.

Opis rury i mozliwosci zastosowan

Rura sanitarna TECEflex z usieciowanego w strumieniu elek-
tronéw PE-HD w skrdcie PE-Xc produkowana jest w szeregu
cisnieniowym SDR 7,3 (dawniej PN 20) i odpowiada wysokim
wymaganiom wytrzymatosciowym instalacji sanitarnych.

rura sanitarna z PE-Xc

rura ochronna _.‘

Budowa rury sanitarnej TECEflex

Dzieki swej elastycznosci rura sanitarna TECEflex nadaje
sie do stosowania w uktadach kondygnacyjnych i mieszka-
niowych oraz do instalowania w szachtach instalacyjnych,
w Sciankach instalacyjnych, w posadzkach oraz w bruzdach
$ciennych.

Formy dostawy
- zakres Srednic 16 - 25 mm
. dostawa w zwojach

Zalety rury sanitarnej TECEflex

. wytrzymatosc¢ czasowa (na petzanie)

» dopuszczenia do transportu wody pitnej zgodne z obo-
wigzujgcymi wymaganiami w Polsce i w Niemczech

- mozliwosc¢ uktadania klasycznego jako rura w rurze z
rozdzielaczami oraz w systemie tréjnikowym, na suro-
wej posadzce lub podtynkowo w bruzdach sciennych

Rura grzewcza TECEflex

Rura grzewcza zbudowana jest z polietylenu sieciowanego
metoda elektronowa PE-Xc na ktdry naniesiono specjalng
warstwe chemiczng EVOH zapobiegajaca przenikaniu tlenu
do instalacji.

Opis rury i mozliwosci zastosowan

Rura grzewcza TECEflex jest takze rura PE-Xc, wypo-
sazona w dodatkowa warstwe EVOH wg DIN 4726, zapo-
biegajgca dyfuzji tlenu do instalacji. Srebrzystoszara barwa
pozwala odréznic ja od rury wielowarstwowej i sanitarnej
TECEflex.

rura bazowa (sanitarna) z PE-Xc
klej

bariera tienowa

rura ochronna

Budowa rury grzewczej TECEflex z barierg tlenowg EVOH

Dzieki swej elastycznosci rura grzewcza TECEflex nadaje sie
do stosowania w uktadach kondygnacyjnych i mieszkanio-
wych oraz do instalowania w S$ciankach instalacyjnych, w
posadzkach oraz w bruzdach Sciennych.

Formy dostawy
+ zakres srednic 16-25 mm
« dostawa w zwojach

Zalety rury grzewczej TECEflex

« tlenoszczelnos¢ wg DIN4726

- niezwykta tatwosc¢ uktadania

« szereg cisnieniowy SDR 7,3 (dawniej PN 20) dla srednic
20i 25 mm oraz SDR11 (dawniej PN 12,5)
dla Srednicy 16 mm.



Rura wielowarstwowa TECEflex PE-Xc/AL/PE

Rura wielowarstwowa TECEflex wyposazona jest w bardzo
mocna rure wewnetrzng PE-Xc. Warto zaznaczyd, ze rura ta
samodzielnie spetnia wszystkie wymagania odnosnie wytrzy-
matoscina cisnienieitemperature. Dodatkowo rure wewnetrzna
pokryto ptaszczem aluminiowym i zewnetrzng powtoka
PE (PE-RT typu ll), ktére sa gwarancja dodatkowej wytrzymato-
scimechanicznej. Ta specjalna konstrukcja rury wielowarstwo-
wej TECEflex gwarantuje jej wytrzymatosé na wyboczenia,
co pozwala na giecie rury recznie bez uzycia sprezyn.

Rura wewnetrzna TECEflex z PE-Xc

Ptaszcz aluminiowy

Biata powtoka ochronna

Srodek polepszajacy
przyczepnosc

Struktura rury wielowarstwowej TECEflex

Rura wielowarstwowa PE-Xc/AL/PE jest rurg ze zgrzewanym

doczotowo ptaszczem aluminiowym. Kombinacja materiatdw

redukuje wydtuzenie termiczne, réwnoczesnie czynigc rure

odporng na deformacje i wytrzymata na zginanie.

Rury wielowarstwowe TECEflex mozna stosowac:

- do rozprowadzenia instalacji sanitarnych i grzewczych
na pietrach lub w mieszkaniu

- W piwnicach jako gtdwne przewody poziome, pionach
instalacyjnych i jako instalacje nadtynkowa (w izolacji
termicznej)

« jako instalacje podtynkowa (w izolacji termicznej)

- jako podtaczenia grzejnikéw, oraz do montazu z listwy
przysciennej,

- do ogrzewania podtogowego i $ciennego itd.

Formy dostawy:

« Srednice od 15(14)-63 mm

- wyréb w zwojach (do sred. 32) lub w sztangach dla
Srednic 17(16)-63 mm

UWAGA!!! W zwigzku z wymaganiami normy PN-EN ISO
21003 zmienit sie opis srednic na rurach wielowarstwowych
TECEflex z zakresu 14-25 mm. Parametry hydrauliczne,
wytrzymatosciowe i montazowe nie ulegajg zmianie.

* Klasy zastosowania zgodne z ISO 10508 na stronie 10

Do rur z opisem:

15x2,6 nalezy stosowac ztaczki dotychczas opisane fi 14
17x2,75 nalezy stosowa¢ ztgczki dotychczas opisywane fi 16
21x3,45 nalezy stosowac ztgczki dotychczas opisywane fi 20
26x4,0 nalezy stosowac ztgczki dotychczas opisywane fi 25

TECEflex

Nowe opisy sa nst:

TECEflex dimension 14 - mutilayer pipe - PE-Xc/Al/ PE-RT type
II- 15x2,6 mm - opis ten dotyczy rury wielowarstwowej TECEflex
TECEflex dimension 16 - multilayer pipe - PE-Xc/Al/PE-RT
type Il - 17x2,75 mm - opis ten dotyczy rury wielowarstwo-
wej TECEflex opisywanej dotychczas fi 16x2,2

TECEflex dimension 20 - multilayer pipe - PE-Xc/Al/PE-RT
type Il - 21x3,45 mm - opis ten dotyczy rury wielowarstwo-
wej TECEflex opisywanej dotychczas fi 20x2,8

TECEflex dimension 25 - multilayer pipe - PE-Xc/Al/PE-RT
type Il - 26x4,0 mm - opis ten dotyczy rury wielowarstwo-
wej TECEflex opisywanej dotychczas fi 25x3,5

Zalety rury wielowarstwowej TECEflex:

» rura uniwersalna stosowana w instalacjach sanitarnych,
grzewczych i pneumatycznych,

- wydtuzalnos¢ liniowa poréwnywalna z rurami metalo-
wymi

- posiada estetyczng, biatg warstwe zewnetrzna
niezwykta tatwos¢ uktadania, gdyz rura jest odporna na
zatamania przy zginaniu i trwata ksztattowo
odpornos¢ na korozje

- odpornos¢ na dziatanie wielu inhibitorow dodawanych
do wody grzewczej
szczegdtowa kontrola produkcji

- znakomita wytrzymatosc¢ czasowa (na petzanie)
parametry i jakosc¢ rury potwierdzona certyfikatami
DVGW, TUV i DIN CERTCO

« nadaje sie do instalacji wody pitnhej zgodnie z klasa
zastosowania 2 i 10 bar zgodnie z ISO 10508 dla
zastosowan wody cieptej*

« nadaje sie do instalacji grzewczych zgodnie z klasa
zastosowania 5i 10 bar zgodnie z ISO 10508 dla
zastosowan w wysokich temperaturach*
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TECEflex - opis systemu

Rura wielowarstwowa TECEflex PE-Xc/Al/PE-RT
w otulinie 6 mm, kolor czerwony lub niebieski

Rura wielowarstwowa TECEflex zgodna z PN-EN ISO
21003 do wody pitnej i instalacji grzewczych z izolacja
6mm PE (Ar = 0,04W/mK) i folia PE odporna na rozdarcie.
Otulina wystepuje w dwéch kolorach w zaleznosci od
zastosowania: czerwona lub niebieska.
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Formy dostawy:

« Srednice od 17(16) - 26(25) mm

« wyréb w zwojach: 17(16), 21(20) - zwéj 75m, 26(25) -
zwoj 50m

Ztgczki
W systemie TECEflex dostepne sg ztaczki z mosigdzu, brazu
oraz ztworzywa o nazwie polisulfon fenylenu (PPSU).

UWAGA!!

Nastepujace w tekscie opisy ztaczek takie jak: 15(14), 17(16);
21(20); 26(25) oznaczajg ze ztgczka przeznaczona jest do
rury wielowarstwowej TECEflex np. fi 17x2,75 wg PN-EN
ISO 21003 a cyfra w nawiasie oznacza dotychczas uzywane
oznaczenie np. 16x2,2 oraz oznaczenie rury grzewczej lub
sanitarnej systemu TECEflex fi 16 mm.

Wtasciwosci i cechy ztgczek rurowych TECEflex:
» jednakowe ztaczki dla wszystkich rur wielowarstwo-

wych TECEflex i rur TECEflex PE-Xc

» jedna ztaczka do instalacji sanitarnej, grzewczej i pneu-
matycznej,

« 100 % szczelnosc¢ potaczen bez dodatkowych pier-
Scieni uszczelniajgcych typu O-Ring,

- nieznacznie ograniczony przekrdj wewnetrzny w ztgcz-
kach

Ztgczki mosiezne

Systemowe ztgczki mosiezne TECEflex wykonane sg z mosia-
dzu standardowego uzywanego powszechnie w instalacjach
sanitarnych i grzewczych.

Zakres zastosowania ztgczek mosieznych

Ztaczki z mosigdzu standardowego mozna stosowac do:

- instalacji wody pitnej spetniajgcej wymagania Rozpo-
rzadzenia Ministra Zdrowia z 13-11-2015 w sprawie
jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi

« centralnego ogrzewania

« sprezonego powietrza.

Ztaczki mosiezne wystepujg w catym zakresie Srednic.

Ztyczka mosiezna do stosowania z rurami TECEflex

Ztgczki z brgzu

W systemie TECEflex wystepuja tez bardzo wysokiej jakosci
ztaczki z brazu oraz z brazu krzemowego (stop bezotowiowy).
Braz krzemowy jest nowym materiatem, ktdry w przysztosci ma
zastgpic braz.

Zmiana ta spowodowana jest przygotowaniem systemu instala-
cyjnego na ewentualne dalsze obnizenia zawartosci otowiu w
wodzie pitnej, ktdre okresla Rozporzadzenie Ministra Zdrowia.
Witasciwosci materiatowe oraz granice zastosowanie dla powyz-
szych materiatdw sg rownowazne. Numery katalogowe ksztattek
pozostajg bez zmian. W bezposrednim poréwnaniu ztgczki z brazu

krzemowego sg nieco jasniejsze od brazu.

Ztaczki z brazu oraz brazu krzemowego moga byc stosowane z
wykorzystaniem wszystkich rur systemu TECEflex:

- dla instalacji wody pitnej,

- dla instalacji grzewczej,

- dla instalacji sprezonego powietrza.

Ztyczka z brazu do stosowania z rurami TECEflex



Ztqczki z tworzywa PPSU

Jako alternatywe dla wielu ztgczek mosieznych mozna réwniez
stosowac bardziej ekonomiczne ztgczki z tworzywa PPSU. PPSU
jest zalecanym przez DVGW specjalnym tworzywem o wysokiej
obcigzalnosci mechanicznej i nadzwyczajnej udarnosci, nada-
jacym sie szczegdlnie dobrze do instalacji sanitarnych. Ztgczki
TECEflex z PPSU sg odporne na korozje i spetniajg bez zastrzezen
wymagania higieniczne. Ztgczki te mozna stosowac do instalac;ji
sanitarnych, grzewczych i pneumatycznych. Tworzywo PPSU
odporne jest na wszystkie substancje zawarte w wodzie pithej
i grzewczej, a takze na oleje zawarte w sprezonym powietrzu -
maksymalne stezenie oleju w sprezonym powietrzu od 0,01 do
25 mg/m3. Srodki czyszczace, farby, pianki itp. moga zawie-
ra¢ substancje uszkadzajgce ztaczki z PPSU. Dlatego zta-
czek tych nie wolno okleja¢, malowac ani pokrywad pianka.
W razie potrzeby przydatnos¢ tworzywa PPSU do stosowania
z powszechnymi w handlu produktami budowlanymi mozna
skontrolowac na liscie substancji kompatybilnych - patrz zatacznik
sLista substancji kompatybilnych PPSU* Ztgczki te wystepuja w
Srednicach 17(16), 21(20) i 26(25) mm

Ztgczka z tworzywa PPSU do stosowania z rurami TECEflex
Wybér materiatu ztgczek systemu TECEflex zaleznie od

jakosci wody w instalacji zgodnie z normg
ISO 10508 tzw. wykres Turnera
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Wyjasnienie.

Krzywa na wykresie stanowi granice zastosowania ztgczek
mosieznych TECEflex zaleznie od korozyjnosci wody w instalacji.
Ztaczki z brazu i PPSU moga byc¢ stosowane w catym zakresie
tego wykresu. Ztgczki mosiezne pracujgce w wodzie o parame-
trach powyzej krzywej moga ulec degradaciji.

Dane do okreslenia korozyjnosci nalezy uzyskiwac z raportéw
dostawcy wody o jej jakosci.

Powyzsza informacja jest publikowana z uwagi na pojawiajace
sie coraz czesciej zjawisko agresywnosci i korozyjnosci wody w
instalacjach wodociggowych i c.o.

Tuleje zaciskowe

Do rur wielowarstwowych TECEflex stosowana jest tuleja w kolo-
rze mosieznym, a do rur PE-Xc stosowana jest tuleja zaciskowa w
kolorze srebrnym - niklowana. Powodem stosowania réznych tulei
jest wieksza srednica zewnetrzna rur wielowarstwowych TECEflex
w pordéwnaniu z rurami PE-Xc — dla srednic 17(16)-26(25) mm).
Rury wielowarstwowe systemu TECEflex oraz rury TECEflex
PE-Xc taczone sa poprzez nasuwanie na ztacze rdznych tulei
zaciskowych.

« w kolorze mosigdzu do rur wielowarstwowych TECEflex

« w kolorze srebrnym — niklowane - do rur TECEflex PE-Xc.

Tuleje zaciskowe TECEflex

TECEflex
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Granice zastosowan systemu

System TECEflex nadaje sie do klasy zastosowania 5 zgodnie z ISO 10508 do zastosowan wysokotemperaturowych

przy Tmax 90 °C.

Krétkoterminowo system moze pracowac przy temperaturze 95 °C, komponenty systemu TECEflex nie moga jednak
w zadnym wypadku by¢ wystawione na dziatanie temperatury powyzej 100 °C. Uzywanie otwartego ognia jest zab-
ronione. W przypadku przejs¢ lutowanych na rurze miedzianej nalezy najpierw wykonac przejscie lutowane. Przed

przytaczeniem rury systemu TECEflex nalezy odczekac az do ochtodzenia ztaczki.

Ponizsze tabele zawierajg szczegdétowe dane techniczne rur TECEflex.

PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE | PE-Xc/AL/PE
Wymiary 14(15)** 17(16)** 21(20)*** 26(25)*** 32 40 50 63
Dtugosé kregu w m 120 25, 100 25,100 50 25 - - -
Sztangi w m (5m / sztange) - 100 70 45 30 15 15 5
Zastosowanie® HKA, FBH, TWA, HKA, TWA, HKA, TWA, HKA, TWA, HKA, TWA, HKA, TWA, HKA, TWA, HKA,
DLA FBH, DLA FBH, DLA DLA DLA DLA DLA DLA
Klasa zastosowania / ci$nienie 2/10 bar 2 /10 bar 2/10 bar 2/10 bar 2/10 bar 2/10 bar 2/10 bar 2/10 bar
robocze 5/10 bar 5/10 bar 5/10 bar 5/10 bar 5/10 bar 5/10 bar 5/10 bar 5/10 bar
Dopbuszczenie DIN CERTCO DIN CERTCO | DIN CERTCO | DIN CERTCO | DIN CERTCO | DIN CERTCO | DIN CERTCO, | DIN CERTCO
P DVGW DVGW DVGW DVGW DVGW DVGW DVGW
. biaty biaty biaty biaty biaty biaty biaty
Kolor biaty 26tty 26ty 20tty 264ty 261ty 264ty 261ty
Srednica zewnetrzna w mm 15 17 21 26 32 40 50 63
Grubo$¢ scianki w mm 2,6 2,75 3,45 4 4 4 4,5 6
Ciezar rury pustej w kg/m 0,09 0,11 0,17 0,25 0,32 0,42 0,59 0,99
Pojemnos¢ wodna w dm3/m 0,08 0,11 0,16 0,25 0,45 0,80 1,32 2,04
Gtadkosc¢ wewnetrzna w m 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
Wspdtczynnik przenikania ciepta 0.35 0,35 0.35 0,35 0.35 0.35 0,35 0.35
w W/mK
Wydtuzalnos¢ liniowa w mm/(mK) 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026
Minimalny promien gigcia w mm 70 80 100 (80)* 125 160 200 250 315
(5 x wymiar)

*TWA - instalacje sanitarne; HKA - przytacze grzejnika; FBH - ogrzewanie podtogowe; DLA - instalacje pneumatyczne.
Przyporzadkowanie klas zastosowania odpowiada ustaleniom zawartym w ISO 10508[4].
** Rury o wymiarze 20 - giecie réwniez 4 x wymiar.
***np 17 (16) - 17 oznacza wymiar zgodny z PN-EN ISO 21003 (w nawiasie wymiar rury bazowej - oznaczenie dotychczas stosowane)

TECEflex - Systemy rur PE-Xc Rura sanitarna PE-Xc/EVOH Rura grzewcza
Parametry rury J.m. PE-Xc PE-Xc/EVOH
Srednica DN mm 16 20 25 16 18 20 25
Dtugos¢ kregu mb 50 50 50 120/240 75 75 75
Zastosowanie Instalacje sanitarne Instalacje grzewcze
Dopuszczenia DVGW DINCERTCO
Kolor kremowy srebrny
Srednica zewnetrzna mm 16 20 25 16 18 20 25
Grubosc¢ scianki mm 2,2 2,8 3,5 2,0 2,0 2,8 3,5
Srednicza wewnetrzna mm 11,6 14,4 18,0 12,0 14,0 14,4 18,0
Ciezar rury kg/m 0,08 0,14 0,22 0,08 0,12 0,14 0,22
Pojemnos¢ wodna dm3/m 0,11 0,16 0,25 0,11 0,15 0,16 0,25
Wspétczynnik przenikania ciepta W/mK 0,35
Wydtuzalnosc liniowa mm/mK 0,20
Gtadkosc¢ wewnetrzna mm 0,007
Klasa zastosowania/ciSnienie robocze klasa 2/10 bar klasa 5/6 bar klasa klasa 5/6bar
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Klasy zastosowania i klasyfikacja warunkéw eksploatacyjnych zgodnie z ISO 10508

Czas Czas Czas
Temperatura - - -
Klasa : eksploataciji eksploataciji eksploataciji :
2 oblicz T T T T Typowe zastosowania
zastosowania c przy T, przy T__ przy 1
w latach @ w latach w godzinach
12 60 49 80 1 95 100 Zasilanie w wode ciepta (60°C)
22 70 49 80 1 95 100 Zasilanie w wode ciepta (70°C)
20 0,5 ) )
3¢ 30 20 50 45 65 100 Niskotemperaturowe ogrzewanie
podtogowe
40 25
20 2,5 ) )
s 20 20 70 25 100 100 OgrzeV\{aple ppdtogowe i przytacze do
grzejnika niskotemperaturowego
60 25
20 14 o
5b 60 25 90 1 100 100 Przytgcze do grzejnika
20 0 wysokotemperaturowego

T, = Temperatura, dla ktdrej skonstruowany jest system rurowy. T__ = Maksymalna temperatura, jaka moze wystapic przez krotki czas T __

max

mozliwa temperatura, jaka w przypadku awarii moze wystgpic¢ ,jednorazowo” (maksymalnie 100 godzin w ciggu 50 lat)

= Najwyzsza

2 Odpowiednio do przepiséw krajowych dany kraj moze wybrac klase 1 lub klase 2.

b Jezeli dla danej klasy zastosowania wyliczona jest wiecej niz jedna temperatura oblicz. dla okresu eksploatacji i zwigzanej z nim temperatury, nalezy
dodac przynalezne czasy eksploatacji. ,Suma kumulacyjna“ w tabeli implikuje temperature kolektywna wymienionej temperatury dla danego okresu
eksploatacji (np. temperatura kolektywna dla okresu 50 lat dla klasy 5 sktada sie z: 20°C przez 14 lat, nastepnie 60°C przez 25 lat, nastepnie 80°C
przez 10 lat, nastepnie 90°C przez 1 rok, nastepnie 100°C przez 100 h).

¢ Dozwolone tylko, gdy temperatura awaryjna nie moze wzrosnac do wartosci powyzej 65°C.
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TECEflex

TECEflex - zastosowanie

Zastosowanie

Instalacja wody pitnej

Woda pitna stawia instalacji wodociggowej szczegdlne
wymagania poniewaz jest artykutem zywnosciowym i dlatego
materiaty uzyte do budowy instalacji wody pitnej musza by¢
najwyzszej jakosci.

Instalacja stuzaca do transportu wody pitnej nie moze w zaden
sposéb oddziatywad na nig ani zmieniad jej wiasciwosci. Pro-
jektowanie i wykonanie oraz eksploatacja instalacji wody pitnej
musi odbywac sie zgodnie z PN EN 806, PN EN 1717. Instalator
musi sie upewnic, ze montuje system rurowy, odpowiadajacy
aktualnym uznanym regutom technicznym. System TECEflex
posiada certyfikat DVGW i Atest Higieniczny wydany przez
PZH, ktére potwierdzajg jego przydatnosci do stosowania w
instalacjach wody pitnej.

Zakres zastosowania

System TECEflex jest przystosowany do transportu wody
pitnej kazdej jakosci zgodnie z aktualnymi polskimi wymo-
gami dla materiatdw stuzacych do transportu wody pitne;j.
Do budowy instalacji wody pitnej mozna uzywac komponen-
téw dobranych zgodnie z nomogramem Turnera na podsta-
wie normy ISO 10508 takich jak:

» ztaczki TECEflex z tworzywa PPSU

« ztaczki metalowe TECEflex z brazu

« ztaczki metalowe TECEflex z mosigdzu standard

» rur wielowarstwowych TECEflex

« rur sanitarnych TECEflex z PE-Xc

Wszystkie materiaty sg zalecane przez PZH oraz DVGW i uznane
w catej Europie.

Wybér materiatu

Wykonawca spetnit swdj obowigzek starannego wykona-

nia, jezeli:

« przedtozyt analize wody pitnej dla zasilanego obszaru
realizowanego projektu budowlanego i skontrolowat
przydatnosc¢ systemu TECEflex,

« skontrolowat warunki dostawcy wody pitnej

Montaz ztaczy mosieznych TECEflex w instalacjach ze stali
szlachetnej

W okreslonych warunkach moze dojs¢ do korozji stykowej
miedzy mosigdzem a stalg szlachetna. Istotna z technicznego
punktu widzenia korozja stykowa ma jednak miejsce jedynie
wtedy, gdy majaca kontakt z woda powierzchnia mosiezna
jest bardzo mata w stosunku do powierzchni stalowe;j.

Nie nalezy oczekiwac wystgpienia korozji stykowej, jezeli
miedzy miedzig, mosigdzem czerwonym i mosigdzem z
jednej strony a stalg szlachetnag z drugiej strony stosunek
powierzchni nie jest mniejszy niz 2 - 3 : 100. Kolejnos¢ poda-
nych tu réznych materiatéw jest przy tym dowolna.

Nie jest konieczne przestrzeganie reguty przeptywu.

W instalacjach grzewczych reguta ta nie obowiagzuje, gdyz nie
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nalezy tu oczekiwac wystgpienia korozji. Wskutek niefacho-
wego zaizolowania konopiami ztgcza z gwintem zewnetrz-
nym TECEflex moze dojs¢ do korozji mosigdzu, jezeli ztaczki
wkrecane sg w gwinty ze stali szlachetnej. W przypadku
stosowania konopii jako materiatu uszczelniajacego nalezy
je chronié przed wyschnieciem za pomoca odpowiednich

past. Pasty musza spetnia¢ wymagania normy PN EN 751-2.

Pasta stosowana do instalacji wody pitnej i instalacji gazo-

wych musi posiadac certyfikat DVGW. Zbyt duze momenty

dokrecajgce réwniez moga powodowac korozje w mosigdzu

i nalezy zwracac na to szczegdlnag uwage.

Zabiegi w profilaktyce legionelli

Instalacje wody pitnej nalezy projektowad, wykonywac i eks-

ploatowac ze szczegdlng starannoscia zgodnie z obowigzu-

jacymi przepisami, nalezy ponadto przestrzegac postanowien

VDI 6023. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw

zawartych w instrukcji DVGW W551. Instrukcja definiuje rézne

wymagania w stosunku do instalacji wody (pitnej) w budynkach
publicznych i prywatnych (budynki mieszkalne, biurowe, admini-
stracyjne, zaktady pracy i obiekty sportowe, hotele oraz szpitale).

Poprzez przestrzeganie kilku prostych zasad mozna zmini-

malizowac ryzyko wystgpienia legionelli:

« Niepotrzebne przewody rurowe, w ktdrych moze sta-
gnowac woda, nalezy odtgczyc bezposrednio na odga-
tezieniu.

« Podczas wykonywania instalacji zwrécic uwage, by zanie-
czyszczenia nie przedostawaty sie do systemu rurowego.

- Dobierac jak najmniejsza ilos¢ magazynowanej wodly.

. Zwracac uwage na poprawne srednice rur.

« Nie przewymiarowywac przewodow cyrkulacyjnych.

- Wykonac regulacje hydrauliczng przewoddw cyrkulacyj-
nych.

. Temperatura na podgrzewaczu wody powinna wynosic¢
co najmniej 60 °C.

«  Temperatura wody powracajgcej nie moze spadac ponizej 55 °C.

« Przed uruchomieniem dobrze przeptukac instalacje.

. Zwréci¢ uwage na to, aby w instalacji wody pitnej nie
pozostaty zadne materiaty organiczne, jak np. konopie.

- Unikac niezaizolowanych czesci przewodu wody cieptej.

. Zapewnic poprawne dziatanie oraz konserwacje instalacji
przygotowania wody.

. Jesli punkty poboru wody sg znacznie oddalone lub
bardzo rzadko uzywane, nalezy rozwazyc¢ zastosowanie
zdecentralizowanego zasilania w wode ciepta.

. Jesli przewody wody zimnej utozone sg obok
przewoddéw wody cieptej lub przewoddw grzewczych,
nalezy je odpowiednio zaizolowad, tak by wykluczyc¢
wzrost temperatury wody zimnej.

«  Przewodow wody zimnej nie uktadac w pustych przestrze-
niach, w ktdrych utozono przewody wody cyrkulacyjnej
lub grzewczej.

. Ze wzgleddw higienicznych, préb na ci$nienie nie nalezy



przeprowadzad przy uzyciu wody, lecz sprezonego
powietrza lub gazu obojetnego. Przeprowadzanie prob
na cisnienie z woda dopuszczalne jest tylko bezposred-
nio przed uruchomieniem instalacji. Do ptukania i prob
na cisnienie stosowac wytacznie wode pitna, niebudzaca
zastrzezen higienicznych.

Dezynfekcja instalacji wody pitnej

Przydatnosc systemu TECEflex do stosowania w instalacjach
wody pitnej poswiadcza certyfikat DVGW. Komponenty sys-
temu TECEflex wytwarzane sg z uznanych w catej Europie
i sprawdzonych materiatéw. Pozwalajg one na stosowanie
systemu TECEflex do transportu wody pitnej kazdej jakosci
zgodnie z aktualnie obowigzujacym rozporzadzeniem na
temat wody pitnej. Zaprojektowana, wykonana i eksplo-
atowana zgodnie z obowiacujgcymi przepisami i VDI 6023
instalacja wody pitnej jest pod wzgledem higienicznym
bez zastrzezen i w zasadzie nie wymaga przeprowadzania
dezynfekcji. Jednak w przypadku zakazenia dezynfekcje
nalezy traktowac jako srodek zaradczy w celu przywréce-
nia zdatnego do uzytku stanu instalacji wody pitnej. Powdd
zakazenia — np. niewtasciwy sposdb eksploatacji — nalezy
wyeliminowad. Nalezy unikac przeprowadzania regularnych
dezynfekcji w celu utrzymania wtasciwego stanu instalacji
wody pitnej. W takich przypadkach preferowana jest moder-
nizacja instalacji. Materiaty systemu TECEflex sg odporne na
dziatanie opisanych w instrukcji roboczej DVGW W551 pro-
cedur dezynfekcyjnych, o ile podczas dezynfekcji chemicznej
nie zostaje przekroczona temperatura 25°C.

Dezynfekcja termiczna

Instrukcja robocza DVGW W 551 zaleca w swym przepisie
trzyminutowe przeptukanie kazdego punktu poboru wody
goracg woda o temperaturze przynajmniej 70 °C. W praktyce
sprawdzito sie nagrzanie zasobnika cieptej wody do 80 °C
dla skompensowania strat temperatury na drodze do punk-
tow poboru wody. Przed przeptukiwaniem punktéw poboru
wody istniejgca ewentualnie instalacja cyrkulacyjna musi byc¢
tak dtugo witaczona, az przewdd cyrkulacyjny powrotny
osiggnie temperature przynajmniej 70°C. Nalezy zwro-
ci¢ uwage, aby podczas dezynfekcji nie doszto do
poparzenia zadnego z uzytkownikdw. Wszystkie rury
systemu TECEflex do wody pitnej mozna z powodzeniem
dezynfekowac za pomoca tej metody. Dezynfekcje termiczng
nalezy przeprowadzac zgodnie z obowigzujacymi zasadami
i wytycznymi dla instalacji wody pitnej.

Dezynfekcja chemiczna

Komponenty systemu TECEflex s odporne na dziatanie
opisanych w instrukcji roboczej DVGW W 291 Srodkéw
dezynfekcyjnych, pod warunkiem stosowania odpowied-
nich dawek i temperatur ponizej 25 °C. Czesto powtarzane
dezynfekcje maja negatywny wptyw na trwatosc instalaciji.

Dezynfekcja instalacji wody pitnej zagrozonej legionellami
poprzez state dozowanie srodkéw dezynfekcyjnych, zgodnie
z dzisiejszym stanem wiedzy, nie jest mozliwa.
Sprawdzonym srodkiem dezynfekcyjnym jest dwutlenek chloru.
Juz w niewielkich dawkach niszczy on warstwe biologiczna.
Nalezy zagwarantowac, by w czasie przeprowadzania dezyn-
fekgji nikt nie czerpat wody pitnej. Po przeprowadzeniu dezyn-
fekcji chemicznej nalezy bezwzglednie zwrdci¢ uwage na to,
by instalacja zostata wyptukana w wystarczajgcym stopniu.
Wody zawierajacej srodki dezynfekcyjne nie odprowadzad
do sciekdw. Zawsze nalezy zazadac od producenta danego
srodka dezynfekujgcego potwierdzenia mozliwosci stosowa-
nia tego srodka w potaczeniu z rurami PE-Xc i materiatami
takimi jak: mosiadz, braz i PPSU.

Instalacje grzewcze

System TECEflex posiada certyfikat DIN CERTCO i jest

dopuszczony do stosowania w instalacjach grzewczych.

Do budowy instalacji grzewczej mozna uzywad nastepuja-

cych komponentdw:

« ztaczek z tworzywa PPSU

« ztgczek metalowych z mosigdzu standard, mosigdzu DR
oraz z brazu

« rur wielowarstwowych z rurg wewnetrzng PE-Xc

« rur grzewczych z tworzywa petnego z PE-Xc/EVOH

Instalacja pneumatyczna

Ksztattki i ztgczki rurowe TECEflex oraz rury wielowarstwowe
TECEflex z ptaszczem z tasmy aluminiowej nadaja sie do
stosowania w uktadach pneumatycznych. Do instalacji
pneumatycznych stosuje sie takie same ztaczki i rury, jak
w instalacjach sanitarnych i grzewczych. TECEflex posiada
certyfikat TUV Siid dla uktadéw pneumatycznych oraz pie-
czed¢ TUV. Certyfikat obejmuje réwniez ztaczki TECEflex z
tworzywa PPSU.

Potaczenia z armaturami, kurkami, ztaczkami itd. innych
systemow mozna wykonywac za pomoca ztgczek gwintowa-
nych TECEflex. System TECEflex nadaje sie do sprezonego
powietrza o nastepujgcych parametrach:

- ciSnienie nominalne 16 bar,

« nadcisnienie robocze 12 bar oraz

« maksymalna szczytowa temperatura robocza 60°C.
Kopie oryginatu oraz ttumaczenie certyfikatu TUV Siid-
mozna pobrac ze strony www.tece.pl.
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TECEflex - technika potqczen

Technika potgczen

Opatentowana technika TECE potaczen aksjalnych przy
pomocy tulei zaciskowej jest bardzo pewna i wyprébowana
od wielu lat w instalacjach sanitarnych i grzewczych. Bez-
pieczenstwo dziatania poswiadcza miedzy innymi rejestr
systeméw DVGW DW8501 AQ2007.

Technika potgczenia aksjalnego

Technika potaczen TECEflex jest aksjalnym system zacisko-
wym. Mamy tu tuleje zaciskowa nasuwang na koncéwke
rury i ztgczki. Uszczelnienie na catej powierzchni ztacza
osigga sie poprzez wprasowanie koAcowki rury z two-
rzywa w karby ztaczki. System zaprasowywanych ztgczy
TECEflex nie wymaga zadnych dodatkowych uszczelek np.
typu O-ring zaktadanych na koncéwke ztaczki. Dzieki temu
wyeliminowana jest mozliwosc popetnienia btedu przy pracy
z uszczelkami. Nie wystepujg tez zadne szczeliny czy luzy
montazowe w ktdrych moze stacé przez dtuzszy czas woda.
Wyeliminowanie ,stojacej - martwej” wody w szczelinach jest
bardzo wazne z punktu widzenia wymagan higienicznych.

Przedstawienie potaczenia TECEflex:

1. Tuleja zaciskowa i rozszerzona kalibratorem koricéwka rury przed potgczeniem
2. Tuleja zaciskowa i rura po wykonaniu ztgcza
3. “Pamieé ksztattu”: Po rozszerzeniu koricowki rury zostaje ona dosunieta do

kotnierza ztaczki, tuleja wciska Scianke rury w karby a rura posiadajaca “pamiec
ksztattu” zaciska sie samoczynnie na karbowanej koricéwce ztgczki.
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Wymuszona nieszczelnos¢

Technika taczenia aksjalnego TECEflex spetnia wszystkie
wymagania instrukcji DVGW W534 ust. 12.14 w zataczniku
dotyczacym wymuszonej nieszczelnosci. Jesli tuleja jest nie
nasunieta lub tylko czesciowo nasunieta to jest to widoczne
gotym okiem i przez takie ztgcze woda wyptynie podczas
préby cisnieniowej. DVGW przeprowadza badania dla celéw
certyfikacyjnych sprawdzajgc ztgcza w stanie zacisnietym i
nie zacisnietym lub nie doktadnie zacisnietym. Oglad wzro-
kowy podczas montazu oraz prdba szczelnosci daja
podwdjng pewnosc¢ dobrze wykonanego potaczenia.

Kontrola wzrokowa niezacisnietego potaczenia aksjalnego

Kontrolowana nieszczelnosc jest badana i certyfikowana
przez DVGW.



Wykonywanie potgczen

Potaczenia zaciskane metoda aksjalng w systemie TECEflex
mozna wykonywac tylko i wytgcznie przy pomocy oryginal-
nych narzedzi firmowych TECE. taczenie komponentéw
TECEflex z rurami lub ztgczkami innych systemow jest nie-
dozwolone. Gwarancja obejmuje wytgcznie przedstawione
W opisie systemu zastosowania.

Potgczenia w systemie TECEflex wykonywane
przy pomocy narzedzi recznych

W zakresie srednic od 15 (14) mm do 32 mm do wykonywania
potaczen uzywa sie narzedzi recznych.

Zestaw narzedzi recznych do potaczert TECEflex: kalibrownica z gtowicami, nozyce
tnace do rur, narzedzie zaciskowe z gtowicami (widelcami) (od lewej)

W celu wykonania prawidtowego potaczenia nalezy wyko-
nac nastepujace kroki:

Krok 1 - przyciecie rury na zadang dtugosc:

Rure instalacyjna nalezy pod katem prostym przycinac
za pomoca nozyc tngcych do rur TECE (numer katalogowy:
72 00 05 ). W przypadku rur o Srednicy powyzej 32 mm

TECEflex - wykonywanie potqgczen

nalezy stosowac obcinak krgzkowy (numer katalogowy
8760008).

Wskazdéwka: Rury TECEflex nalezy obrabia¢ wytacznie
za pomoca obcinakdéw w niezawodnym stanie. W szczegdino-
$ci krawed? tngca musi by¢ ostra i bez zadzioréw, w przeciw-
nym wypadku podczas rozszerzania koricéwki rury moze dojsé
do jej uszkodzenia.

Krok 2 - natozenie tulei zaciskowej na rure:

Po przycieciu rury nalezy na taczony koniec rury wsunac
tuleje zaciskowa TECEflex. Gtadka strona tulei (bez pierscie-
nia zewnetrznego) musi by¢ przy tym zwrécona w kierunku
ztgczki.

Krok 3 - rozszerzenie koAcowki rury:

Gtowice kalibrujgca dobra¢ odpowiednio do srednicy rury
i przykreci¢ do kalibrownicy (numer katalogowy 720203).
Koncdéwke rury wsung¢ do oporu na gtowice i rozszerzyc

(rozkielichowacd). Rury wielowarstwowe TECEflex wolno
rozszerzac tylko raz!
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TECEflex - wykonywanie potgczen

Krok 4 - wsuniecie rury:

Rure instalacyjng TECEflex wsunac¢ na ztaczke az do ostat-
niego karbu. Wsuwanie do oporu nie jest konieczne, odpo-
wiednia gtebokos¢ zostaje ustalona podczas rozszerzania
korncowki rury. Oznaczanie gtebokosci wsuwania nie jest
konieczne.

Krok 5 - wykonywanie potaczenia

Wybrac¢ odpowiednie do srednicy rury widelce zaciskowe i
za pomoca bolcéw zamocowacd na urzadzeniu zaciskowym
(numer katalogowy: 720203). Tuleje zaciskowa nasungd
recznie do oporu na koricéwke rury, ztaczke i tuleje wtozyc
w widelce. Kilkakrotnie dociskajgc urzadzenie zaciskowe,
tuleje wcisngc az do ztaczki. Szczelina 0,5 mm pomiedzy
ztaczka a tulejag wynika z wiasciwosci konstrukcyjnych i nie
ma znaczenia. Potaczenie jest wykonane prawidtowo, jezeli
wsunieta rura nie dotkneta kotnierza ztaczki.

Wskazoéwka: Podczas zaciskania zwréci¢ uwage na prawidtowe
potozenie urzadzenia zaciskowego. Ztgczka musi catkowicie
i réwno opierac sie o widelce urzadzenia zaciskowego, tak
by wykluczy¢ uszkodzenie kotnierza ztgczki.
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Zaciskanie: prawidtowe potozenie (po lewej) - nieprawidtowe potozenie (po prawej)

Wykonywanie potgczenia za pomocq urzqgdze-
nia akumulatorowego RazFaz

Za pomoca urzadzen RazFaz - urzadzenia zaciskowego i kalibru-
jacego - mozna wykonywac potgczenia rur TECEflex o srednicy
15 (14) - 32 mm. Lekkie i poreczne urzadzenia akumulatorowe
umozliwiaja racjonalng prace rowniez w waskich przestrzeniach
montazowych lub zaciskanie bezposrednio na powierzchni
Sciany.

Nkn'

Wykonanie prawidtowego potaczenia wymaga takich samych
krokdw, jak w przypadku ,Potaczen w systemie TECEflex
wykonywanych przy pomocy narzedzi recznych® (patrz
poprzedni ustep). Jedynie rozszerzanie (krok 3) i zaciskanie
(krok 5) wykonywane jest za pomoca urzadzen RazFaz.

Krok 3 - rozszerzenie koricéwki rury:

Gtowice kalibrujagca dobra¢ odpowiednio do $rednicy rury
i przykreci¢ do kalibrownicy RazFaz. Gtowice wsung¢ do
oporu na koricéwke rury i rozkielichowac rure. Urzadzenie
nalezy trzymac



prosto przed koncéwka rury.

Urzadzenie wyposazone jest w funkcje kontroli, co oznacza,
ze rozszerzanie koncowki rury nalezy wykonywac tak dtugo,
az gtowica powrdci automatycznie w potozenie wyjsciowe.

Krok 5 - wykonywanie potaczenia:

Wybra¢ odpowiednie do Srednicy rury widelce, wsunac na
urzadzenie zaciskowe i zablokowac¢ za pomoca bolcéw
zabezpieczajgcych. Widelce skonstruowane sa dla dwdch
grup srednic (15(14), 17(16), 18, 21(20) i 25(26), 32) i mozna
je obracac bezstopniowo o 360°.

Tuleje zaciskowa nasunac do oporu na koricéwke rury, a
widelce ustawic¢ réwno na ztaczce.

Dociskajac urzadzenie zaciskowe, tuleje wcisnac az do
ztgczki.

Réwniez urzadzenie zaciskowe wyposazone jest w funkcje
kontroli, co oznacza, ze zaciskanie nalezy wykonywac tak
dtugo,

az widelce powrdca automatycznie w potozenie wyjsciowe.

Urzadzenia RazFaz sa wysokiej jakosci, niezawodnymi tech-
niczne urzadzeniami hydraulicznymi. Jakos¢ potaczen TECE-
flex nie zalezy od stanu konserwacji urzadzern RazFaz. Mimo

to zaleca sie wykonywanie regulanych czynnosci konserwacyj-
nych na urzgdzeniach. Adres serwisu przedstawiono ponizej:

TECEflex

ZAP-Mechanika sp. z 0.0.

Ul. Krotoszynska 35
63-400 Ostrow Wielkopolski
www.zap-mechanika.com.pl

Wykonywanie potgczen za pomocqg urzgdzen
zaciskowych PMA

Urzadzenia TECEflex do rur o Srednicach 32 - 63 mm wyma-
gaja jako napedu dostepnych powszechnie w handlu nape-
déw — pras promieniowych - o minimalnej sile zaciskania 32
kN, jednak nieprzekraczajacej 38 kN. W przypadku wyzszej
sity zaciskania nie mozna wykluczyc uszkodzenia urzadzenia.
Istnieje wielu producentéw takich napeddw.

W tabeli ponizej przedstawiono odpowiednie maszyny:

Producent Typ maszyny

KLAUKE UAP1 (UP63, UP75); UAP2
UAP3L; UAPAL

UNP2

HPU2

UP2EL (UP50EL)
UP2EL14 (UP50EL)

EFP 2

EFP; ECO1; ACO1
ACO 201; ECO 201
ACO 202; ECO 202
AFP 202; EFP 202
Typ 1; Typ 2
Typ 3; Typ 4

Typ 5; Typ 5a
Presshandy (Akku)
Picco

NOVOPRESS

NUSSBAUM

REMS/ROLLER
ROTHENBERGER

Akkupress

Romax Pressliner (Eco)
Romax 3000
Romax AC Eco
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TECEflex - wykonywanie potgczen

Jezeli na powyzszej liscie brakuje odpowiedniej maszyny,
przydatnos¢ maszyny nalezy okresli¢ w ramach préby. Nalezy
sprawdzi¢, czy narzedzie TECEflex pasuje do mocowania
maszyny i czy posiada ona wystarczajaca site zaciskania.
Wielokrotne zaciskanie w celu zamkniecia potaczenia jest
dopuszczalne, co moze miec¢ miejsce w przypadku niekto-
rych starszych maszyn.

Wskazdwka: Potaczenie jest zacisniete prawidtowo, jezeli
tuleja zaciskowa wsunieta jest az do ztgczki. Jakosc potaczenia
nie zalezy tym samym od stanu urzadzenia zaciskowego -
istotne jest jedynie potozenie tulei zaciskowe;.

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie ze wskazdw-

kamibezpieczenstwa producenta maszyny oraz narzedzi
TECE i bezwzglednie ich przestrzegac.

Urzadzenie zaciskowe PMA 40 63 TECEflex

Wykonanie prawidtowego potgczenia wymaga - przy zasto-
sowaniu zestawu narzedzi - analogicznych krokdw, jak w
przypadku potaczen wykonywanych przy pomocy narzedzi
recznych.

Rure nalezy przycig¢ za pomoca obcinaka krgzkowego
(numer katalogowy 8760008). Obcinak wyposazony jest w
specjalne kétko tngce do rur z tworzywa sztucznego.

Wskazéwka: Rury TECEflex nalezy obrabia¢ wytacznie za
pomoca obcinakdw w niezawodnym stanie. W szczegdlnosci
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krawedz tngca musi by¢ ostra i bez zadzioréw, w przeciwnym
wypadku podczas rozszerzania koricdwki rury moze dojsé

do jej uszkodzenia.

W drugim kroku roboczym tuleje zaciskowa nalezy wsunac
na koncdwke rury. Gtadka strona tulei (bez pierscienia
zewnetrznego) musi by¢ przy tym zwrécona w kierunku
ztgczki.

Wskazéwka: Wymiane narzedzi przeprowadzac wytgcznie na
napedzie odtgczonym od zasilania!

Wybrac odpowiednig do Srednicy rury kalibrownice, wsunaé
na urzadzenie zaciskowe i zablokowac za pomoca bolcow
zabezpieczajgcych. Koncowke rury wsunaé do oporu
na gtowice i rozszerzyé. Narzedzie nalezy trzymac prosto i
spokojnie przed koricdwka rury.

Rure wsunac na ztaczke az do ostatniego karbu. Wsuwanie
do oporu nie jest konieczne, odpowiednia gtebokosc zostaje
ustalona podczas rozszerzania koncowki rury.

W kolejnym kroku nalezy wykonac¢ potaczenie: przystawke
PMA - z odpowiadajgcymi srednicy rury widelcami - wiozyc¢
do mocowania urzadzenia i zablokowac za pomoca bolca
zabezpieczajgcego.

Tuleje zaciskowa nasunac recznie do oporu na korcéwke
rury, ztgczke i tuleje wtozyc¢ w widelce. Korpus szczek musi
by¢ przy tym skierowany réwnolegle do rury. Kilkakrotnie
dociskajac urzadzenie zaciskowe, tuleje wcisnac az do
ztaczki. Szczelina 0,5 mm pomiedzy ztgczka a tulejg wynika
z wiasciwosci konstrukcyjnych i nie ma znaczenia.

Ponowne wykorzystanie zaci$nietych ztqczek

Zacisniete juz ztaczki TECEflex mozna ponownie wyko-
rzystac. Ztgczki mozna tatwo usunac z rury, podgrzewajac
potaczenie do maksymalnie 180°C za pomoca nagrzewnicy
powietrznej.



Nalezy przy tym przestrzegaé podanych nizej wskazéwek:

« Do ponownego wykorzystania nadaja sie jedynie meta-
lowe ksztattki i ztgczki rurowe (ztgczki z tworzywa PPSU
nie nadaja sie do ponownego wykorzystania).

+ Przeznaczona do ponownego zastosowania ztgczke
nalezy catkowicie odtaczy¢ od systemu przewoddw, tak
by nie narazacd instalacji na temperatury powyzej 110°C.
W przypadku ztaczek o wielu odgatezieniach (np. tréjniki
lub kolanka) nalezy usunac wszystkie przytacza.

« Tulei zaciskowych nie wolno stosowac ponownie.

« Ztaczke pozostawic¢ do ochtodzenia.

« Nigdy nie podgrzewac za pomoca otwartego ptomienia!

« Podgrzanej kornicdwki rury nigdy nie sciggac z krééca reka,
tylko za pomoca szczypiec!

TECEflex
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TECEflex - wskazéwki montazowe

Wskazéwki montazowe

Montujac instalacje grzewcze, wody pitnej i instalacje pneu-
matyczne, nalezy bra¢ pod uwage obowigzujgce normy
techniczne i przepisy wykonawcze. Instalacje te powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych monterdw.

Wskazéwki ogdine
Podczas instalacji rur TECEflex nalezy pamietac o kilku istot-
nych warunkach i wymaganiach przedstawionych ponizej:

Potaczenia gwintowane

Nalezy stosowac gwint zgodny z ISO 7-1, DIN EN 10226-1
lub ISO 228 (Rp = rurowy walcowy gwint wewnetrzny,
R = rurowy stozkowy gwint zewnetrzny). W przypadku
taczenia gwintéw zgodnych z ISO 7-1 lub DIN EN 10226-1
z gwintami zgodnymi z ISO 228 nalezy sprawdzi¢ elementy
pod katem kompatybilnosci poprzez wczesniejsze skrecenie.
Gwint powinien wkrecac sie ptynnie, bez wiekszych opordéw.
TECE zaleca stosowanie do uszczelnienia potgczen gwin-
towanych konopi czesanych wraz z odpowiedniag dla danej
instalacji pasta uszczelniajgacg posiadajgcg odpowiednie
dopuszczenia. Przy uzywaniu konopi do uszczelnienia pota-
czen gwintowanych nalezy zwracac¢ uwage aby nie naktadacd
ich zbyt wiele na gwint, poniewaz podczas skrecania ztgczek
moze dojs¢ do uszkodzenia gwintu lub ztgczki np. mufy ktdra
zostanie rozerwana. Nalezy uwazad, by w systemie rurowym
nie pozostawaty resztki konopii. W przypadku stosowania
innych materiatéw uszczelniajgcych obowigzuje gwarancja
producenta materiatu uszczelniajacego. Nalezy réwniez
pamietad, ze nadmierne dokrecenie potaczenia gwintowa-
nego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia komponentow.

Temperatura montazu

System TECEflex moze by¢ montowany bez zadnych problemdw
do temperatury 0° C. Przy temperaturach ponizej 0°C nalezy
koricéwki rury tuz przed rozszerzeniem podgrza¢ nagrzewnica
powietrzng (max 60° C). Nigdy nie podgrzewac¢ za pomoca
otwartego ptomienial!

Otulina ztaczek

Ztaczki TECEflex nalezy chronié przed kontaktem z murem,
gipsem, cementem, jastrychem, materiatami szybkowigza-
cymi itp. za pomoca odpowiedniej otuliny. Nalezy réwniez
bezwzglednie unika¢ bezposredniego kontaktu z bryta
budynku ze wzgledu na wymagania w zakresie izolacji
akustycznej i termicznej. Minimalna grubosc otuliny dla rur i
ztaczek powinna byc zgodna z obowigzujgcymi przepisami.

Zatamania i deformacje

W razie powstania zatamania lub deformacji rury TECEflex
poprzez niewtasciwy sposéb montazu lub wskutek niedo-
godnych warunkdw montazowych, taki odcinek rury nalezy
naprawi¢, w razie potrzeby w przypadku matych promieni
giecia zastosowac ztgczke katowa lub kolanko.
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Unikanie zapowietrzenia

Przewody rurowe nalezy uktadac w taki sposéb, by uniemoz-
liwi¢ powstawanie pecherzykdw powietrza. W najwyzszym
punkcie instalacji nalezy réwniez przewidzie¢ mozliwosc
odpowietrzenia przewodu rurowego. W przypadku instala-
cji w posadzkach, uktadanych w poziomie odpowietrzenie
dokonuje sie do punktdw czerpalnych lub grzejnikéw usytu-
owanych nad posadzka.

Ochrona przed promieniowaniem UV

Wszystkie rury z tworzyw sztucznych, w tym rury systemu
TECEflex nie sg odporne na promieniowanie UV i ulegaja
uszkodzeniu pod wptywem diugotrwatego dziatania promieni
UV. Dostatecznag ochrone przed nim zapewnia opakowanie
rur, nie jest ono jednak odporne na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Dlatego rury nie powinny by¢ sktadowane
przez dtugi okres czasu na zewnatrz oraz nie nalezy wysta-
wiac rur na dtuzsze dziatanie promieni stonecznych. W razie
potrzeby nalezy zapewni¢ stosowng ochrone rur przed pro-
mieniowaniem UV. Uktadane na zewnatrz rury TECEflex nalezy
przed promieniowaniem stonecznym chronic¢ za pomoca np.
peszla ochronnego lub izolacji termiczne;j.

Oznakowanie przewoddéw rurowych

Ze wzgleddw bezpieczeristwa zaleca sie znakowanie przewo-
déw rurowych odpowiednio do medium, szczegdinie w stabo
widocznych miejscach lub w przypadku wielu przewoddw o
réznej zawartosci. W kazdym przypadku oznakowanie nalezy
wykonac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Uktadanie przewoddéw TECEflex w gruncie

Przewody rurowe TECEflex mozna uktada¢ w gruncie pod

nastepujgcymi warunkami:

« Przewody rurowe nalezy uktada¢ w podsypce piaskowej.

« Przewody nalezy pokry¢ drobnoziarnistym piaskiem
w takim stopniu, by nie ulegty one uszkodzeniu wskutek
pozZniejszego utozenia materiatu wypetniajacego.

- Na utozone w gruncie przewody rurowe nie moga dziatac¢
obcigzenia ruchome.

« Ztaczki i tuleje zaciskowe nalezy za pomocg odpowied-
nich srodkéw antykorozyjnych zabezpieczy¢ przed bez-
posrednim kontaktem z gruntem.

« Przepusty scienne do gruntu musza by¢ odpowiednie dla
rur z tworzywa sztucznego. Nalezy je wykonac zgodnie
z obowigzujgcymi regutami i przepisami technicznymi.

Uktadanie na powierzchniach pochodzenia bitumicznego

Przed utozeniem rur TECEflex na zawierajgcych rozpuszczal-
niki powierzchniach lub warstwach bitumicznych muszag one
by¢ catkowicie suche. Nalezy przestrzegac czaséw wigzania
podanych przez producenta.

Rozmieszczenie przewodéw rurowych

W przypadku uktadanych razem przewoddéw wody zimnej i
cieptej rury z woda ciepta musza znajdowac sie nad prze-
wodem wody zimne;j.

Kontakt z rozpuszczalnikami

Nalezy unikac kontaktu elementdéw TECEflex z rozpuszczal-
nikami lub zawierajgcymi rozpuszczalniki lakierami, farbami,



aerozolami, taSmami samoprzylepnymi, pianami montazo-
wymi itp., gdyz rozpuszczalniki wystepujgce w tych substan-
cjach moga uszkodzié powierzchnie ruri ztaczek z tworzywa.

Wyréwnywanie potencjatéw

Odpowiednio do przepisdw rury wielowarstwowe systemu
TECEflex nie moga byc¢ wykorzystywane jako uziemienie dla
urzadzen elektrycznych. Przy czesciowej wymianie instalacji
rurowych z metalu na rure z asortymentu TECEflex (np. przy
remoncie), wtasciwe uziemienie musi by¢ wykonane i skon-
trolowane przez uprawnionego elektryka.

Ochrona przed mrozem

Nie wolno dopusci¢ do zamarzniecia wody w rurociggach TECE-
flex. System TECEflex nadaje sie do stosowania nastepuja-
cych srodkdw przeciwzamrozeniowych i stezen:

« Glikol etylenowy (Antifrogen N): Wolno stosowac w stezeniu
nie wyzszym niz 50%. TECE zaleca obnizenie stezenia do
35%. Stezenie 50% Antifrogenu N odpowiada obnizeniu
temperatury zamarzania wody do -38 °C. Stezenie 35%
odpowiada obnizeniu temperatury zamarzania wody do -22 °C.
Stosowanie stezenia powyzej 50% nastepuje odwrdce-
nie efektu ochronnego. W temperaturach ponizej -25 °C
tworzy sie breja lodowa.

- Glikol propylenowy: W przypadku stosowania roztworéw
wodnych glikoli propylenowych stezenie ich nie powinno
przekraczac¢ 25%. Glikol propylenowy stosowany jest
gtédwnie w przemysle spozywczym. Stezenie 25% odpo-
wiada obnizeniu temperatury zamarzania wody do -10°C.
Przekroczenie tego stezenia glikolu propylenowego
moze spowodowad powstawanie rys naprezeniowych w
Sciankach rur.

Izolacja termiczna systemu TECEflex

Instalacje wody cieptej, zimnej, cyrkulacji oraz grzewcze
nalezy zawsze izolowac termicznie zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami. Powyzsze nie dotyczy petli grzewczych
ogrzewania podtogowego.

Ogrzewania towarzyszace

Dla systemu TECEflex mozna stosowac ogrzewania towarzy-
szace oraz samoregulujgce pasy grzejne, dopuszczone przez
producentdw dla systeméw rurowych z tworzyw sztucznych
w instalacjach sanitarnych. Dla zapewnienia optymalnego
przenoszenia ciepta pasy grzejne nalezy mocowac na rurze
instalacyjnej TECEflex specjalng szeroka aluminiowa tasma
przylepna. Nalezy scisle przestrzegac instrukcji producenta.

Promienie giecia

Minimalny promien giecia dla rur wielowarstwowych TECE-
flex wynosi rownowartosc¢ 5-krotnej Srednicy rury.

1
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Minimalny promienr giecia rury wielowarstwowej TECEflex

Wskazdéwka:

W obszarze zgiecia nie wolno wykonywacd potaczenia zaci-
skowego. Ponadto zgiecie znajdujace sie bezposrednio
za ztaczka nalezy wykonac przed zaciskaniem. Powyzszy
rysunek pokazuje wszystkie wymagania jakie musza byc
spetnione aby nie doszto do uszkodzenia ztgcza sitg gnaca.
Na koncu odcinka 10xd _ nalezy zamontowac uchwyt
mocujacy rure do podtoza aby uniemozliwi¢ oddziatywanie
sit gnacych na ztacze.

Rury wielowarstwowe systemu TECEflex do Srednicy 21(20)
mm mozna gigc recznie bez zadnych dodatkowych narzedzi
takich jak gietarki lub specjalnej sprezyny do giecia rur. Dla
rur o srednicach wiekszych od 26(25) mm nalezy uzywac
gietarek do rur z tworzywa dostepnych w handlu.

Minimalny promien giecia

Srednica zew [mm]

[mm]
15(14) 70
17(16) 80
21(20) 100 (80)*
26(25) 125
32 160
40 200
50 250
63 315

Promienie giecia rur wielowarstwowych TECEflex

* Dla rur o $rednicy 21(20) mm promien giecia moze wynosi¢ rowniez
4-krotnosc Srednicy rury.

Wydtuzenia termiczne i kompensacje

Wszystkie rurociagi a szczegdlnie z tworzyw sztucznych przy
ogrzaniu wydtuzajg sie a przy stygnieciu kurcza. Te wtasci-
wosci fizyczne nalezy przede wszystkim uwzglednic¢ w przy-
padku przewoddéw wody cieptej i przewoddw grzewczych.
Z powodu wystepujacych tu duzych réznic temperatury
przewody nalezy mocowac w taki sposdb, by wydtuzenie
termiczne kompensowane byto na kolankach lub specjalnych
kompensatorach.
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TECEflex - wskazéwki montazowe

Obliczanie wydtuzenia cieptnego

Wydtuzenie cieplne oblicza sie wg réwnania:

Al=a-«l«At

Al - wydtuzenie cieplne rury w mm

a - wspoétczynnik wydtuzalnosci cieplnej rur TECEflex
| - dtugosc wyjsciowa rury w m

At - réznica temperatur w K*

* K = Kelwin jest podstawowa jednostkag temperatury
w mm/(mK) uktadzie Sl i odnosi sie do zera bezwzglednego.
(0°C=273,16K)

Wspdtczynnik wydtuzalnosci cieplnej rur TECEflex:
rury wielowarstwowe a = 0,026 mm/(mK)

rury PE-Xc a = 0,2 mm/(mK)

Przyktad obliczeniowy: Przewdd sprezonego powietrza
TECEflex z rur wielowarstwowych o dtugosci 12 metréw
montowany jest zimg w temperaturze 5°C. W warunkach
eksploatacyjnych mozliwa jest maksymalna temperatura
pracy 35°C.

[=12m

At=35K-5K=30K

a = 0,026 mm/(mK)

Al'=0,026 mm/(mK) + 12 m « 30 K=9,36 mm

Wynik: Wydtuzenie tego odcinka rury wyniesie ok. 10 mm.
Wydtuzenie to musi zosta¢ skompensowane poprzez odpo-
wiednie utozenie rury na budowie lub poprzez kompensator.
Alternatywnie wydtuzenie cieplne mozna odczytac z poniz-
szych wykresow.

Zmiana dtugosci [mm]
DhigosA rurv Im1

R6znica temperatur [K]

Wydtuzenie termiczne rur wielowarstwowych TECEflex
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Wydtuzenie termiczne rur TECEflex PE-Xc

Wyznaczenie ramienia sprezystego kompensatora
Ramie sprezyste kompensatora (b) mozna odczytac z poniz-
szego diagramu:

4 Dim. 14 16 20 26 32 40 50 63
30 - - -
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Zmiana dtugosci [mm]

Diugosé ramienia sprezystego b [mm]
Dtugos¢ ramienia sprezystego dla rur TECEflex
Za pomoca podpory statej i slizgowej mozna ograniczyc
rozwazana dtugosc rury. Wydtuzenie termiczne w instalacjach

pneumatycznych mozna z reguty skompensowac poprzez
prowadzenie rur ze zmiang kierunku.

b - dtugo$¢ ramienia sprezystego
| - dtugoscé rury

F - podpora stata

G - podpora $lizgowa

Kompensacja wydtuzenia termicznego poprzez zmiane kierunku (kompensator
katowy)



Zwtaszcza w przypadku instalacji wody cieptej lub instalacji
grzewczych moze sie zdarzyd, ze zabraknie wystarczajgcej
przestrzeni na kompensacje wydtuzen termicznych. W takim
wypadku nalezy zaplanowaé kompensatory U-ksztattowe,
uwzgledniajgce dtugosci ramienia sprezystego

AN

L i
— "

b - dtugos$é ramienia sprezystegd'
| - dtugo$e€ rury

F - punkt staty

G - podpora Slizgowa

Kompensacja wydtuzenia termicznego poprzez kompensator U-ksztattowy

Przyktad:

Wyliczone w poprzednim przyktadzie wydtuzenie rury wynosi
ok. 10 mm. Z powyzszego wykresu mozna odczytaé dtugosé
ramienia sprezystego b. Dla rury TECEflex o Srednicy 21(20)
mm wyrtos¢ wynosi 470 mm. W przypadku zamontowania
podpory slizgowej co najmniej 470 mm przed kolankiem
dodatkowy kompensator nie jest konieczny.

Dodatkowe wskazéwki montazowe dotyczace kompensa-

cji wydtuzen

- W instalacjach przylistwowych prowadzonych po wierz-
chu $cian nalezy stosowac tylko rure wielowarstwowa
TECEflex.

« Przy podtaczaniu grzejnikéw z podtogi lub ze Sciany
nalezy zadbac o dostatecznie duzo miejsca dla przeje-
cia wydtuzen termicznych.

. Wszelkie rurociggi oraz przytgcza do grzejnikéw w
posadzce nalezy prowadzi¢ zawsze tzw. “falg”.

x punkt staly

\
— .
_—'—__-‘—_____—__k-__—-

Przyktad fragmentu uktadania instalacji z uwzglednieniem wydtuzen termicznych

Mocowanie przewodow

Do mocowania instalacji TECEflex nalezy stosowac wytacznie
uchwyty, przeznaczone do instalacji z tworzyw sztucznych.
Uchwyty mocuje sie do podtoza za pomocg powszechnie
dostepnych kotkdédw rozporowych, o ile montowane
sg one na komponentach o wystarczajacej wytrzymatosci
mechanicznej. Przewoddw rurowych TECEflex nie wolno
mocowac na innych przewodach.

Wykonanie punktu statego na tréjniku

Wykonanie punktu statego na dwuzlaczce prostej

Uchwyty do mocowania rur TECEflex w posadzce. Nie nadaja sie do punktéw statych.

Prowadzenie wodnych przewodéw TECEflex

Prowadzenie przewoddw instalacyjnych TECEflex nalezy
wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi regutami technicznymi
oraz normami. Sposdb prowadzenia przewoddéw nie moze
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TECEflex - wskazéwki montazowe

miec¢ negatywnego wptywu na jakosc wody pitnej. Aby unik-
nac¢ rozmnazania sie mikroorganizmdw, sposdb prowadze-
nia przewodu i izolacja musza byc takie, by woda pitna nie
ulegata ogrzaniu. Zwtaszcza w szybach oraz w zabudowie
przedsciennej nalezy skontrolowad, czy w celu zachowania
wtasciwej higieny przewody wody zimnej wymagaja zwiek-
szonej izolacji. Temperatura wody pithej nie moze przekra-
czac 25°C.

Natynkowe instalacje TECEflex

Sposéb montazu i rozstaw uchwytéw w przypadku natynko-
wych instalacji TECEflex zalezy od warunkdw, jakie panuja
na budowie. Montaz instalacji nalezy przeprowadzic
zgodnie z parametrami statycznymi, przy uwzglednieniu
wypetnionych i zaizolowanych rur wedtug uznanych regut
technicznych.

Srednica rury TECEflex | Rozstaw montazowy w m

15(14) 1
17(16) 1
21(20) 1,15
26(25) 1,3
32 1,5
40 1,8
50 2
63 2

Rozstawy montazowe uchwytow dla natynkowych instalacji TECEflex

TECEflex - Ciezar rury pustej w Ciezar rury z wodg w

Srednica kg/m kg/m
15(14) 0,11 0,19
17(16) 0,13 0,24
21(20) 0,19 0,35
26(25) 0,28 0,54
32 0,39 0,85

40 0,55 1,35

50 0,76 2,08

63 1,27 3,31

Ciezar rur TECEflex

Rury nalezy prowadzi¢ w taki sposdb, by zapobiec zjawisku
roszenia oraz przenoszenia sie na nig skroplin z innych, wbu-
dowanych wczesniej elementéw. Rury prowadzone natyn-
kowo nalezy obowigzkowo umieszczac w izolacji termicznej.

Podtynkowe instalacje TECEflex

W zaleznosci od struktury sciany lub jakosci muru, proces
termicznego rozszerzania sie rur wielowarstwowych TECEflex
w przypadku instalacji podtynkowej, moze w skrajnym przy-
padku doprowadzi¢ do uszkodzenia sciany. Firma TECE
zaleca izolacje wszystkich rur wielowarstwowych TECEflex,
24

instalowanych podtynkowo.

Jezeli izolacja termiczna nie jest konieczna, rury wielowar-
stwowe mozna alternatywnie uktadac¢ w peszlu ochronnym
- dotyczy prowadzenia w warstwie izolacyjnej posadzki
(zamknietej z wszystkich stron). Ztgczki TECEflex nalezy
zasadniczo chroni¢ przed kontaktem z murem, gipsem,
cementem, jastrychem, materiatami szybkowigzacymi itp. za
pomoca odpowiedniej otuliny. Nalezy réwniez bezwzglednie
unikac bezposredniego kontaktu z brytg budynku ze wzgledu
na wymagania w zakresie izolacji akustycznej i termicznej.

Instalacje TECEflex w betonie lub posadzce wykonanej
z jastrychu

Ponizszy rysunek pokazuje najczesciej stosowane rozwigza-

nie umiejscowienia rur w posadzce.

wyktadzina posadzki

izolacja akustyczna

4~ izolacja termiczna

rura w izolacji 6 mm
lub w rurze Peschla

Prowadzenie rur w posadzce musi by¢ zgodne z nst zasa-

dami:

« Rury powinny znajdowac sie w izolacji termicznej lub
alternatywnie w rurze ochronnej typu Peschel jesli prze-
pisy techniczne na to pozwalaja

- Rury i ztaczki nalezy zabezpieczy¢ przed kontaktem
z betonem lub innymi zaprawami.

« Rury nalezy uktadac w taki sposdb, by przewody wody
zimnej nie ulegaty podgrzaniu do ponad 25°C, jezeli
przewody wody cieptej utozone sg bezposrednio obok
przewoddéw wody zimnej.

« W okolicy drzwi wejsciowych nalezy zachowac odstep
min. 10 cm od ramy drzwiowe;j.

« Przejscia rur przez szczeliny dylatacyjne nalezy wyko-
na¢ w rurze ochronnej tak aby z kazdej strony szcze-
liny uzyskac dtugosc¢ min 25 cm.

« Rury nalezy prowadzi¢ w posadzce jak i podtynkowo
lekkimi tukami tzw. ,falg“ z 10% naddatkiem rury w
stosunku do linii proste;j.

«  Wydtuzenia rur musza by¢ ograniczone punktami sta-
tymi tak aby nie doszto do uszkodzenia ztaczy.

- Rury nalezy mocowac do stropu nie rzadziej nizco 1 m
uchwytami nr kat. 740151, 740152, 740153, 740154



. Montaz prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi Warun-
kami
technicznymi dla budynkdw oraz ze stosownymi normami.
. Bezposrednio przed zakryciem instalacji jastrychem
lub zaprawa w bruzdzie sciennej nalezy bezwarunkowo
sprawdzic¢ szczelnos¢ instalacji.

Bardzo waznym jest aby w przypadku krzyzowania sie
przewoddw np. w tzw weztach tréjnikowych przestrzegac

zasady pokazanej na rysunku tzn rozsuniecia rur na odle-
gtosé 10xdzew.

Na tym rysunku punkty state umieszczone sg bezposrednio
przy tréjnikach. Obejmy do rur z guma zacisniete sg na rurze
(zizolacja) przy tuleji zaciskowej TECEflex albo bezposred-
nio lub w odlegtosci od tuleji nie wiekszej niz 5 cm. Zacisk
musi by¢ na tyle mocny aby uniemozliwiat przesuwanie
sie rury w uchwycie.

Przyktad rozprowadzenia instalacji grzewczej w posadzce.

Instalacja z PE-Xc

Punkty state przy grzejnikach mozna wykonaé w posadzce

lub w Scianie albo zastosowac uniwersalny garnitur mon-
tazowy do grzejnikéw VK nr kat. 740119 lub 740 147.

Instalacja z rury wielowarstwowej

»¢ punkt staty

W przypadku rur wielowarstwowych TECEflex wydtuzenia
termiczne przewoddw sa 7,5 raza mniejsze niz dla rur ela-
stycznych PE-Xc (grzewcze i sanitarne) i dlatego ilos¢ punk-
téw statych moze by¢ mniejsza niz w poprzednim przyktadzie
dla rur PE-Xc. Zawsze nalezy obliczy¢ mozliwe maksymalne
wydtuzenie i oceni¢ mozliwos¢ skompensowania tego
wydtuzenia w posadzce zaleznie od przyjetego sposobu
montazu i umiejscowienia instalacji w strukturze posadzki.

Do wzoru na wydtuzenie termiczne przyjmujemy
At=t -t .,0dziet  tomaksymalnatemperatura czynnika
jaka moze pojawic sie w rurach.

Ochrona przeciwpozarowa

W miejscach, gdzie obowigzujg wymagania przeciwpozarowe,
przewody wolno przeprowadzac przez sciany, stropy itd. tylko
wtedy, gdy nie istnieje zagrozenie przenoszenia sie ognia
i dymu lub gdy podjete zostaty stosowne Srodki zapobiegawcze
(MBO § 37). W przypadku takich przepustéw stosowac wolno
wytgcznie dopuszczone przepusty rurowe lub materiaty
izolacyjne.
Warunki te uznaje sie za spetnione w przypadku spetnienia
wzorcowych wytycznych w zakresie prowadzenia prze-
woddéw rurowych. Stosowaé wolno wytacznie materiaty
izolacyjne, niepalne, klasa materiatu budowlanego A1 i A2,
trudno zapalne materiaty budowlane B1 i normalnie zapalne
materiaty budowlane B2. Stosowanie lekko zapalnych mate-
riatdw budowlanych B3 jest zabronione.
Ponadto nalezy sie upewnic, ze przepusty rurowe nie naru-
szajg integralnosci ognioodpornych stropdéw i $cian.
TECE zaleca rozwigzania w zakresie ochrony przeciwpo-
zarowej firm Armacell i Rockwool. Opisano je w danych
wskazdéwkach montazowych. Pozostate informacje mozna
znaleZ¢ na stronach internetowych ,www.armacell.pl“ oraz
~www.rockwool.pl®
W celu wyjasnienia szczegdétowych kwestii nalezy w razie
potrzeby skontaktowac sie z kompetentnym petnomocnikiem
ds. ochrony przeciwpozarowe;.
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TECEflex - projektowanie i rozmieszczanie

Projektowanie i rozmieszczanie

System instalacyjny TECEflex moze by¢ uzyty do budowy
instalacji grzewczych oraz cieptej i zimnej wody pitne;j.
Kazde zastosowanie wigze sie ze szczegdlnymi wymaga-
niami, stawianymi systemowi instalacyjnemu. Przy projekto-
waniu konkretnych instalacji nalezy kierowac sie obowigzu-
jacymi normami i przepisami wykonawczymi.

Izolacja instalacji wody pitnej i instalacji grzew-
czych

Izolacja przewoddw rurowych, armatur i aparatdw musi
miedzy innymi spetnia¢ wymagania w odniesieniu do odda-
wania ciepta, pobierania ciepta, izolacji akustycznej, ochrony
przed korozja, ochrony przeciwpozarowej i ewentualnie
kompensacji wydtuzen termicznych. Rury i elementy taczace
nalezy zawsze zaizolowac! Dobdr izolacji musi odpowiadac
danemu przeznaczeniu.

Nie wolno stosowac¢ materiatdw izolacyjnych, ktére moga
powodowad korozje chemiczng lub korozje stykowa na
armaturach, ztgczkach lub przewodach rurowych. Montaz
rurociggu bez warstwy izolacyjnej moze powodowac uszko-
dzenia budynku i rur.

Izolacja przeciwzamarzaniowa

W przypadku prowadzenia przewoddw wodnych przez strefy
zagrozone zamarzaniem przewody nalezy izolowac zgodnie
z obowigzujgcymi normami i przepisami wykonawczymi.
W przypadku dtugotrwatego stagnowania wody przewody
moga zamarza¢ mimo zastosowania izolacji. W takich
sytuacjach nalezy w razie potrzeby stosowac ogrzewanie
towarzyszace.

Izolacja przed podgrzaniem

Instalacje zimnej wody pitnej nalezy zgodnie z obowigzuja-
cymi przepisami chroni¢ przed podgrzaniem. W punktach
czerpania temperatura wody pitnej nie moze przekraczad
25°C. Przewody wody pitnej nalezy w razie potrzeby chronic
przed roszeniem.

Przewody wody pitnej nalezy uktada¢ w wystarczajace;j
odlegtosci od przewoddéw grzewczych / przewoddéw wody
cieptej. Nalezy unikac uktadania instalacji na cieptych kompo-
nentach, na przyktad na kominach lub ogrzewanych scianach.

Izolacja przewodéw rozdzielczych wody cieptej i grzew-
czych

Przewody rurowe wody cieptej nalezy chroni¢ przed odda-
waniem ciepta. Wymagania w stosunku do izolacji zdefi-
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niowane sg m.in. w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadacd
budynki i ich usytuowanie w zatgczniku nr 2 ust. 1.5

Wymiarowanie instalacji sanitarnych

W zakresie planowania i budowy instalacji wody pitnej
nalezy sie kierowac obowigzujgcymi krajowymi przepisami.
W zakresie doboru mozna sie réwniez kierowac instrukcjami
roboczymi DVGW W 551 i W 553 oraz przepisami VDI 6023.
Instalacje wody pitnej nalezy tak zaplanowac, by spetniaty
one wymagania higieniczne i hydrauliczne.

Wymagania higieniczne

W przypadku instalacji wody pitnej nalezy sie upewnic, ze
woda w miejscach jej czerpania odpowiada wymaganiom roz-
porzadzenia na temat wody pitnej. Biologiczng i chemiczng
przydatnosc systemu TECEflex potwierdza certyfikat DVGW
oraz atest PZH. Srodki techniczne majgce na celu unikniecie
zakazenia legionellami, a takze planowanie, eksploatacja i
remont instalacji wody pitnej opisane zostaty w instrukcji
roboczej DVGW W 551 jak i w krajowych wymaganiach
technicznych.

W zakresie planowania nalezy zwrdci¢ uwage miedzy
innymi na nastepujgce punkty:

Przewody rurowe

Instalacje wody cieptej nalezy wykonac¢ w taki sposdb, by w
catym systemie temperatura nie byta nizsza niz 55 °C. Nie-
potrzebne przewody rurowe nalezy odtaczyc bezposrednio
na odgatezieniu. Nalezy skontrolowad, czy przewody wody
cieptej dla rzadko uzywanych miejsc czerpania mozna odta-
czyd, a te miejsca czerpania zasilac ze zdecentralizowanego
podgrzewacza wody. Armatury odcinajgce w przewodach
oprdzniajacych nalezy umieszczaé bezposrednio na prze-
wodzie gtéwnym. Przewody przytaczeniowe do zaworéw
napowietrzajacych i odpowietrznikdw przy zabezpieczeniach
zbiorczych nalezy odtaczyé. Nalezy montowacd armatury z
zabezpieczeniem pojedynczym. Aby osiggnac zadana tem-
perature w przewodach rurowych z cyrkulacja, z reguty do
kompensaciji hydraulicznej niezbedne sg zawory regulacyjne.

Przewody cyrkulacyjne

Przewody cyrkulacyjne nalezy wykonywac zgodnie z instruk-
cjami DVGW W 551 oraz W 553 i wymaganiami krajowymi.
Przewody cyrkulacyjne nalezy w sposdb gruntowny zapla-
nowac wtedy, gdy pojemnos¢ przewodu od urzadzenia do
przygotowania wody az do miejsca czerpania jest wieksza niz
trzy litry. Przewody miedzykondygnacyjne i/lub pojedyncze
przewody o pojemnosci do trzech litrdw mozna instalowacd
bez przewodu cyrkulacyjnego. ,Regute trzech litrow* nalezy
rozumiec jako gdrna granice, zalecane sg mniejsze pojem-
nosci.



TECEflex Pojemno$¢ na metr Diugosé przewodu
Sredn. @ w mm w litrach 0 poj. 3 litrow w metrach
15(14) 0,08 37,50
17(16) 0,11 27,27
21(20) 0,16 18,75
26(25) 0,25 12,00
32 0,45 6,67
40 0,80 3,75
50 1,32 2,27
63 2,04 1,47

Pojemnos¢ rur instalacyjnych systemu TECEflex

Przewody cyrkulacyjne nalezy prowadzi¢ bezposrednio
przed armaturami mieszajacymi. Systemy cyrkulacyjne i
samoregulujgce ogrzewanie towarzyszgce nalezy eksplo-
atowac w taki sposdb, by temperatura wody w systemie
byta nizsza o nie wigcej niz 5 K w stosunku do temperatury
wylotowej wody cieptej w podgrzewaczu. Ze wzgledow
higienicznych zalecana temperatura wylotowa wody cieptej
na podgrzewaczu powinna wynosi¢ 60 °C. W przypadku nie-
zawodnych warunkdéw higienicznych systemy cyrkulacyjne
- ze wzgledu na oszczedzanie energii - mozna eksploatowacd
przy obnizonych temperaturach przez maksymalnie 8 godzin
na dobe. Cyrkulacja grawitacyjna ze wzgleddw higienicznych
nie jest zalecana.

Przewody wodociggowe w uktadzie pierscieniowym

Ze wzgleddw higienicznych TECE zaleca wykonanie insta-

lacji wody pitnej w systemie zasilania pierscieniowego.

Odpowiednie tarczki podwdjne zawarte sg w asortymencie

TECEflex.

System pierscieniowy ma w stosunku do innych rodzajéw

uktadania nastepujace zalety:

« Woda przeptywa do armatury zawsze z dwoéch kierunkdw.

- Gwarantuje to state ptukanie catej instalacji.

« Proste i szybkie uktadanie ze wzgledu na niewielka ilos¢
ztgczek.

. Cata zawartos¢ wody jest bardzo szybko wymieniana.

- Niewielkie srednice przewododw.

- Niewielkie straty cisnienia dzieki tgczeniu réwnolegtemu.

+ Nieuzywane wzgl. ,martwe” odcinki rurociggu sg z gory
wykluczone.

Przytaczenie instalacji do Zrédta ciepta lub podgrzewacza
cieptej wody

Przytaczenie instalacji do Zrédta ciepta nalezy wykonywac
zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami oraz wytycz-
nymi producenta Zrédta ciepta. Niezastosowanie sie do
wytycznych moze spowodowacd uszkodzenie przytaczonej
rury ze wzgledu na zbyt wysokie ciSnienie i temperature.

Zgodnie z zaleceniami dotyczacymi przewoddw rurowych z
tworzywa sztucznego nie wolno przytgczac ich bezposred-
nio do Zrddet ciepta lub podgrzewaczy wody, jezeli zabez-
pieczenie dopuszcza krétkotrwate przekroczenie tempera-
tury maksymalne powyzej 95°C oraz ci$nienie wody moze
by¢ wyzsze od najwyzszego cis$nienia roboczego systemu.
W takich przypadkach zaleca sie zastosowanie rury meta-
lowej o minimalnej dtugosci jednego metra przed przyta-
czeniem instalacji TECEflex do Zrédta ciepta. W przypadku
zasobnikéw wody cieptej podgrzewanych za pomoca insta-
lacji solarnych lub kottéw na paliwo state moga wystepowac
temperatury nawet powyzej 100°C! W tym przypadku przed
siecig TECEflex nalezy zawsze przytaczy¢ ograniczajaca
temperature armature bezpieczeristwa.

Obliczenia hydrauliczne

Wymiarowanie i planowanie wewnetrznych instalacji wodo-
ciggowych do przesytu wody przeznaczonej do spozycia
przez ludzi powinno by¢ oparte o aktualnie obowigzujaca
norme PN-EN 806-3:2006.

Niezbedne dane dla obliczer hydraulicznych dla konkretnych
produktéw (rur i ztgczek) znajduja sie w ponizszych tabelach
i na rysunkach.

TECE zaleca stosowanie do obliczeri hydraulicznych i ter-
micznych programdéw obliczeniowych Instal Therm i Instal
San w wers;ji TECE.
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tacznik przejsciowy 15(14) mm x 1/2” 0,8 0,2
Ztacze 15(14) m 1 0,3
Kolanko 15(14) m 4 11
Tréjnik przelot 15(14) mm 0,8 0,2
Tréjnik odgatezienie 15(14) m 4 1,1
Ltacznik przejSciowy 17(16) mm x 1/2" 1 0,3
Ztacze 17(16) mm 0,5 0,2
Kolanko 17(16) mm 3,2 1,3
tuk 17(16) mm 1,1 1,3
Tréjnik przelot 17(16) m 0,8 0,3
Tréjnik odgatezienie 17(16) m 3,6 1,5
tacznik przejSciowy 21 (20) mm x 3/4“ 1,7 0,6
Ztgcze 1(20) mm 0,9 0,5
Kolanko 1 (20) mm 4,3 2,4
Ltuk 1(20) mm 1,9 2,4
Tréjnik przelot 1(20) m 1,1 0,6
Tréjnik odgatezienie 1(20) m 4,7 2,6
tacznik przejsciowy 26 (25) mm x 3/4“ 0,8 0,4
Ztgcze 6(25)m 0,3 0,2
Kolanko 6 (25) m 2,3 1,7
Luk 6 (25) m 11 1,7
Tréjnik przelot 6 (25) m 0,6 0,4
Tréjnik odgatezienie 6 (25) m 2,6 1,9
Lacznik przejSciowy 32mmx1” 0,5 0,3
Ztacze 32 mm 0,2 0,2
Kolanko 32 mm 2,4 2,5
tuk 32 mm 0,6 2,5
Tréjnik przelot 32 mm 0,3 0,3
Tréjnik odgatezienie 32 mm 2,5 2,6
Ltacznik przejSciowy 40 mmx11/4” 0,4 0,4
Zigcze 40 mm 0,2 0,2
Kolanko 40 mm 2,1 2

tuk 40 mm 0,6 2

Tréjnik przelot 40 mm 0,3 0,3
Tréjnik odgatezienie 40 mm 2,2 2,2
tacznik przejSciowy 50mmx11/2” 0,4 0,5
Zigcze 50 mm 0,1 0,2
Kolanko 50 mm 1,8 2,3
Ltuk 50 mm 0,5 2,3
Tréjnik przelot 50 mm 0,2 2,3
Tréjnik odgatezienie 50 mm 1,9 2,5
tacznik przejSciowy 63 mmx2” 0,3 0,6
Ztgcze 63 mm 0,1 0,2
Kolanko 63 mm 2,2 3,7
Luk 63 mm 0,6 3,7
Tréjnik przelot 63 mm 0,5 0,8
Tréjnik odgatezienie 63 mm 2,2 3,7

Wspotczynniki strat ztgczek TECEflex
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Rodzaj punktu czerpalnego wody Min. ciSnienie ‘ Przy czerpaniu wody mieszanej Przy czerpaniu wody zimnej

pitnej hydrauliczne kazdorazowo wzgl. cieptej
Pmin FL [bar] | Zimna V_FL[l/s] | CieptaV_[l/s] | V., [I/s]

Armatura kuchenna
Bateria mieszajaca zlewozmywaka 15 1 0,07 0,07 -
Pralka domowa 15 1 - - 0,25
Zmywarka do naczyn 10 1 - - 0,15
Zawor wylotowy z perlatorem 10 1 - - 0,15
Zawor wylotowy z perlatorem 15 1 - - 0,15
Armatura tazienkowa
Bateria mieszajaca wanny kapielowej 15 1 0,15 0,15 -
Bateria mieszajaca natrysku 15 1 0,15 0,15 -
Gtowki natryskowe 15 1 0,1 0,1 0,2
Bateria mieszajgca umywalki 15 1 0,07 0,07 -
Bateria mieszajaca bidetu 15 1 0,07 0,07 -
Armatura WC
Sptuczka (zgodnie z DIN 19542) 15 0,5 - - 0,13
Zawor natynkowy (zgodnie z DIN 15 1,2 - - 0,7
3265 czesc 1)
Zawér natynkowy (zgodnie z DIN 20 1,2 - - 1
3265 czesc 1)
Zawor natynkowy (zgodnie z DIN 25 0,4 - - 1
3265 czesc 1)
Sptuczka pisuaru 15 1 - - 0,3
Pojedynczy podgrzewacz wody
Elektryczny podgrzewacz wody 15 1 - - 0,1
Armatura specjalna
Zawory wylotowe bez perlatora 15 0,5 - - 0,3
Zawory wylotowe bez perlatora 20 0,5 - - 0,5
Zawory wylotowe bez perlatora 25 0,5 - - 1
Bateria mieszakowa 20 1 0,3 0,3 -

Minimalne ci$nienia hydrauliczne i przeptywy kalkulacyjne powszechnych armatur do czerpania wody (W przypadku nieujetych tu armatur przestrzegac danych producental)

Ponizszy wykres przedstawia charakterystyki do obliczenia przeptywdw szczytowych (\'/S) z przeptywu wypadkowego

(VR) dla budynkdéw mieszkalnych, biurowych i administracyjnych do przeptywu wypadkowego (X VR) 20 I/s.
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Przeptyw wypadkowy ZVR [I/s] 1 przy przeptywie kalkulacyjnym VR > 0,5 I/s obowigzuje w przypadku zawordw natynkowych
2 przy przeptywie kalkulacyjnym \'/R <5 /s obowigzuje w przypadku sptuczek
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TECEflex - projektowanie i rozmieszczanie

Tabele liniowych strat ci$nienia w instalacji wody pitnej - srednice 15(14)/17(16)/21(20)/26(25) mm

)

&

E Liniowe straty ciSnienia przy przeptywie przez rury wielowarstwowe TECEflex w instalacjach wody pitnej

redkose Sted. 26(25)
i -___-__
________ hPa/m
mbar/m mbar/m mbar/m mbar/m

0,1 0,008 28,3 0,4 0,011 38,0 0,3 0,016 58,6 0,2 0,025 91,6 0,1
0,2 0,012 42,4 0,6 0,016 57,1 0,5 0,024 87,9 0,3 0,038 137,4 0,2
0,2 0,016 56,5 0,8 0,021 76,1 0,6 0,033 117,3 0,4 0,051 183,2 0,5
0,3 0,020 70,7 1,0 0,026 95,1 0,8 0,041 146,6 1,0 0,064 229,0 0,7
0,3 0,024 84,8 1,3 0,032 1141 1,8 0,049 175,9 1,3 0,076 274,8 1,0
0,4 0,027 99,0 2,8 0,037 133,2 2,3 0,057 205,2 1,7 0,089 320,6 1,3
0,4 0,031 113,1 3,5 0,042 152,2 2,9 0,065 234,5 2,2 0,102 366,4 1,6
0,5 0,035 127,2 4,3 0,048 171,2 3,5 0,073 263,8 2,7 0,115 412,2 2,0
0,5 0,039 141,4 5,1 0,053 190,2 4,2 0,081 293,1 3,2 0,127 458,0 2,4
0,6 0,043 155,5 6,1 0,058 209,3 5,0 0,090 3225 3,8 0,140 503,8 2,8
0,6 0,047 169,6 7,0 0,063 228,3 5,8 0,098 351,8 4,4 0,153 549,7 3,3
0,7 0,051 183,8 8,1 0,069 247,3 6,7 0,106 381,1 5,1 0,165 595,5 3,8
0,7 0,055 197,9 9,2 0,074 266,3 7,6 0,114 410,4 5,7 0,178 641,3 4,3
0,8 0,059 212,1 10,3 0,079 285,3 8,5 0,122 439,7 6,5 0,191 687,1 4,9
0,8 0,063 226,2 11,6 0,085 304,4 9,6 0,130 469,0 7,3 0,204 732,9 5,5
0,9 0,067 240,3 12,9 0,090 323,4 10,6 0,138 498,4 81 0,216 778,7 6,1
0,9 0,071 254.5 14,2 0,095 342,4 11,7 0,147 527,7 8,9 0,229 824,5 6,7
1,0 0,075 268,6 15,6 0,100 361,4 12,9 0,155 557,0 9,8 0,242 870,3 7,4
1,0 0,079 282,7 17,1 0,106 380,5 14,1 0,163 586,3 10,7 0,254 916,1 8,1
1,1 0,082 296,9 18,6 0,111 399,5 15,4 0,171 615,6 11,7 0,267 961,9 8,8
1,2 0,094 339,3 23,5 0,127 456,6 19,4 0,195 703,6 14,8 0,305 1099,3 11,2
1,3 0,102 367,6 27,0 0,137 494.6 22,4 0,212 762,2 17,0 0,331 1190,9 12,9
1,4 0,113 405,3 32,1 0,151 545,3 26,6 0,233 840,4 20,2 0,365 1313,1 15,3
1,5 0,118 424,1 34,8 0,159 570,7 28,8 0,244 879,4 21,9 0,382 1374,1 16,6
1,6 0,126 4524 39,0 0,169 608,7 32,3 0,261 938,1 24,6 0,407 1465,7 18,6
1,7 0,134 480,7 43,4 0,180 646,8 36,0 0,277 996,7 27,4 0,433 1557,4 20,7
1,8 0,141 508,9 48,0 0,190 684,8 39,8 0,293 1055,3 30,3 0,458 1649,0 23,0
1,9 0,149 537,2 52,9 0,201 7229 43,8 0,309 1114,0 33,4 0,483 1740,6 25,3
2,0 0,157 565,5 57,9 0,211 760,9 48,0 0,326 1172,6 36,6 0,509 1832,2 27,7
2,1 0,165 593,8 63,2 0,222 799,0 52,4 0,342 1231,2 40,0 0,534 1923,8 30,3
2,2 0,173 622,0 68,6 0,233 837,0 56,9 0,358 1289,9 43,4 0,560 2015,4 32,9
2,3 0,181 650,3 74,3 0,243 875,1 61,7 0,375 1348,5 47,0 0,585 2107,0 35,6
2,4 0,188 678,6 80,2 0,254 913,1 66,5 0,391 1407,1 50,8 0,611 2198,6 38,5
2,5 0,196 706,9 86,3 0,264 951,1 71,6 0,407 1465,7 54,6 0,636 2290,2 41,4
2,6 0,204 735,1 0,275 989,2 0,423 1524.,4 0,662 2381,8 44 .4
2,7 0,212 763,4 0,285 1027,2 0,440 1583,0 0,687 2473,4 47,5
2,8 0,220 791,7 0,296 1065,3 0,456 1641,6 0,713 2565,0 50,8
2,9 0,228 820,0 0,306 1103,3 0,472 1700,3 0,738 2656,7 54,1
3,0 0,236 848,2 0,317 1141,4 0,489 1758,9 0,763 2748,3 57,5
3,6 0,283 1017,9 0,380 1369,7 0,586 2110,7 0,916 3297,9 80,1
4,0 0,314 1131,0 0,423 1521,8 0,651 2345,2 1,018 3664,4 97,1
4,6 0,361 1300,6 0,486 1750,1 0,749 2697,0 1,171 4214,0 125,3
5,0 0,393 1413,7 0,528 1902,3 0,814 2931,5 1,272 4580,4 146,0
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Tabele liniowych strat ci$nienia w instalacji wody pitnej - $rednice 32/40/50/63 mm
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Liniowe straty ciSnienia przy przeptywie przez rury wielowarstwowe TECEflex w instalacjach wody pitnej

e v [ m [ " [ v T'm T rR [ v [Tm [ R [ v [ m |
| fweem | [  Jeeam [ [  foeam [ [

01 0,045 162,9 0,1 0,080 289,5 0,1 0,132 475,3 0,1 0,204 735,4 0,0
0,2 0,068 244,3 0,2 0,121 434,3 0,1 0,198 712,9 0,1 0,306 1103,1 0,1
0,2 0,090 325,7 0,3 0,161 579,1 0,2 0,264 950,6 0,2 0,409 1470,8 0,1
0,3 0,113 407,2 0,5 0,201 723,8 0,3 0,330 1188,2 0,3 0,511 1838,5 0,2
0,3 0,136 488,6 0,7 0,241 868,6 0,5 0,396 1425,9 0,3 0,613 2206,2 0,3
0,4 0,158 570,0 0,9 0,281 1013,4 0,6 0,462 1663,5 0,5 0,715 2574,0 0,3
0,4 0,181 651,4 1,1 0,322 1158,1 0,8 0,528 1901,2 0,6 0,817 2941,7 0,4
0,5 0,204 732,9 1,4 0,362 1302,9 1,0 0,594 2138,8 0,7 0,919 3309,4 0,5
0,5 0,226 814,3 1,7 0,402 1447,6 1,2 0,660 2376,5 0,8 1,021 3677,1 0,6
0,6 0,249 895,7 2,0 0,442 1592,4 1,4 0,726 2614,1 1,0 1,124 | 4044,8 0,8
0,6 0,271 977,2 2,3 0,483 1737,2 1,6 0,792 2851,7 1,2 1,226 4412,5 0,9
0,7 0,294 1058,6 2,6 0,523 1881,9 1,8 0,858 3089,4 1,3 1,328 4780,2 1,0
0,7 0,317 1140,0 3,0 0,563 2026,7 21 0,924 3327,0 1,5 1,430 5147,9 1,2
0,8 0,339 1221,5 3,4 0,603 2171,5 2,4 0,990 3564,7 1,7 1,532 5515,6 1,3
0,8 0,362 1302,9 3,8 0,643 2316,2 2,6 1,056 3802,3 1,9 1,634 5883,3 1,5
0,9 0,385 1384,3 4,2 0,684 2461,0 2,9 1,122 4040,0 2,2 1,736 6251,0 1,7
0,9 0,407 1465,7 4,7 0,724 2605,8 &8 1,188 4277,6 2,4 1,839 6618,7 1,8
1,0 0,430 1547,2 51 0,764 2750,5 3,6 1,254 4515,3 2,6 1,941 6986,4 2,0
1,0 0,452 1628,6 5,6 0,804 2895,3 3,9 1,320 4752,9 2,9 2,043 7354,2 2,2
1,1 0,475 1710,0 6,1 0,844 3040,1 4,3 1,386 4990,6 3,2 2,145 77219 2,4
1,2 0,543 1954,3 7,8 0,965 3474,4 5,4 1,584 5703,5 4,0 2,451 8825,0 3,1
1,3 0,588 2117,2 9,0 1,046 3763,9 6,3 1,716 6178,8 4,6 2,656 9560,4 Si5)
1,4 0,648 2334,3 10,7 1,153 4149,9 7,5 1,892 6812,5 55 2,928 [ 10541,0 4,2
1,5 0,679 2442,9 11,6 1,206 4342,9 8,1 1,980 7129,4 6,0 3,064 | 11031,2 4,6
1,6 0,724 2605,8 13,0 1,287 4632,5 9,1 2,112 7604,7 6,7 3,269 | 11766,6 51
1,7 0,769 2768,6 14,5 1,367 4922,0 10,1 2,244 8080,0 [25) 3,473 | 12502,1 5,1
1,8 0,814 2931,5 16,0 1,448 5211,5 11,2 2,376 8555,2 8,3 3,677 | 13237,5 6,3
1,9 0,860 3094,3 17,7 1,528 5501,1 12,4 2,508 9030,5 9,1 3,881 [ 13972,9 7,0
2,0 0,905 3257,2 19,4 1,608 5790,6 13,6 2,641 9505,8 10,0 4,086 | 14708,3 7,7
21 0,950 3420,1 21,2 1,689 6080,1 14,8 2,773 9981,1 11,0 4,290 | 15443,7 8,4
2,2 0,995 3582,9 23,0 1,769 6369,6 16,1 2,905 | 10456,4 11,9 4,494 | 16179,1 9,1
2,3 1,040 3745,8 24,9 1,850 6659,2 17,5 3,037 [ 10931,7 12,9 4,698 | 16914,6 9,9
2,4 1,086 3908,6 26,9 1,930 6948,7 18,9 3,169 | 11407,0 13,9 4,903 | 17650,0 10,7
2,5 1,131 4071,5 29,0 2,011 7238,2 20,3 3,301 | 11882,3 15,0 5,107 | 18385,4 11,5
2,6 1,176 4234,4 31,1 2,091 7527,8 21,8 3,433 | 12357,6 16,1 5,311 | 19120,8 12,4
2,7 1,221 4397,2 33,3 2,171 7817,3 23,4 3,565 | 12832,9 17,3 5,516 | 19856,2 13,2
2,8 1,267 4560,1 35,6 2,252 8106,8 25,0 3,697 [ 13308,2 18,5 5,720 | 20591,6 14,2
2,9 1,312 4722,9 37,9 2,332 8396,3 26,6 3,829 | 13783,5 19,7 5,924 | 21327,0 15,1
3,0 1,357 4885,8 40,3 2,413 8685,9 28,3 3,961 | 14258,7 20,9 6,128 | 22062,5 16,0
3,6 1,629 5863,0 56,2 2,895 | 10423,1 39,5 4,753 | 17110,5 29,2 7,354 | 26475,0 22,4
4,0 1,810 6514,4 68,1 3,217 | 11581,2 47,9 5,281 19011,7 35,4 8,171 | 29416,6 27,2
4,6 2,081 7491,6 88,0 3,700 | 13318,3 61,9 6,073 | 21863,4 45,8 9,397 [ 33829,1 35,2
5,0 2,262 8143,0 102,6 4,021 | 14476,5 72,2 6,601 | 23764,6 53,4 10,214 | 36770,8 41,0
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TECEflex - projektowanie i rozmieszczanie

Tabele liniowych strat ci$nienia w instalacji grzewczej - $rednice 15(14)/17(16)/21(20)/26(25) mm

)
&
EJ Liniowe straty ciSnienia przy przeplywie przez rury w instalacjach grzewczych
o _ Sred. 26(25)
i — [ e [ e~ [ e~ |
R6znica temp. (K) | |tpeym | [neaym | [nPam | |
200 150 100 50 8,60 0,03 0,13 0,02 0,07
300 225 150 75 12,90 0,05 0,19 0,03 0,11
400 300 200 100 17,20 0,06 0,25 0,05 0,14
600 450 300 150 25,80 0,09 0,38 0,07 0,21
800 600 400 200 34,39 0,12 0,51] 0,09 0,28
1000 750 500 250 42,99 0,15 0,64 0,11 0,35
1200 900 600 300 51,59 0,18 0,76 0,14 0,42
1400 1050 700 350 60,19 0,21 0,89 0,16] 0,49
1600 1200 800 400 68,79 0,24 1,02 0,18 0,56
1800 1350 900 450 77,39 0,27 1,15 0,20 0,63
2000 1500 1000 500 85,98 0,30 2,21 0,23 0,70 0,15 0,30
2300 1725 1150 575 98,88 0,35 2,80 0,26 0,81 0,17 0,34
2800 2100 1400 700 120,38 0,43 3,91 0,32 1,94 0,21 0,42
3000 2250 1500 750 128,98 0,46 4,40 0,34 2,18 0,22 0,79
3500 2625 1750 875 150,47 0,53 5,73 0,40 2,84 0,26 1,02
4000 3000 2000 1000 171,97 0,61 7,21 0,45 3,57 0,29 1,29 0,19 0,45
4500 3375 2250 1125 193,47 0,68 8,83 0,51 4,37 0,33 1,57 0,21 0,55
5000 3750 2500 1250 214,96 0,76 10,60 0,57 5,24 0,37 1,88 0,23 0,66
5500 4125 2750 1375 236,46 0,84 12,50 0,62 6,17 0,40 2,22 0,26 0,77
6000 4500 3000 1500 257,95 0,91 14,55 0,68 7,18 0,44 2,57 0,28 0,90
6500 4875 3250 1625 279,45 0,99 16,73 0,73 8,25 0,48 2,95 0,31 1,03
7000 5250 3500 1750 300,95 1,06 19,04 0,79 9,38 0,51 3,36 0,33 1,17
7500 5625 3750 1875 322,44 0,85 10,58 0,55 3,78 0,35 1,31
8000 6000 4000; 2000 343,94 0,90 11,84 0,59 4,23 0,38 1,47
8500 6375 4250 2125 365,43 0,96 13,16 0,62 4,70 0,40 1,63
9000 6750 4500 2250 386,93 1,02 14,55 0,66 5,19 0,42 1,80
9500 7125 4750 2375 408,43 1,07 16,00 0,70 5,70 0,45 1,98
10000 7500 5000 2500 429,92 0,73 6,23 0,47 2,16
10500 7875 5250 2625 451,42 0,77 6,79 0,49 2,35
11000 8250 5500 2750 472,91 0,81 7,36 0,52 2,55
11500 8625 5750 2875 494,41 0,84 7,96 0,54 2,75
12500 9375 6250 3125 537,40 0,92 9,21 0,59 3,18
13000 9750 6500 3250 558,90 0,95 9,86 0,61 3,40
14000 10500 7000 3500 601,89 1,03 11,23 0,66 3,87
15000 11250 7500 3750 644,88 0,70 4,37
16000 12000 8000 4000 687,88 0,75 4,89
17000 12750 8500 4250 730,87 0,80 5,44
18000 13500 9000 4500 773,86 0,85 6,01
19000 14250 9500 4750 816,85 0,89 6,61
20000 15000 10000 5000 859,85 0,94 7,24
22000 16500 11000 5500 945,83 1,03 8,56
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Tabele liniowych strat ci$nienia w instalacji grzewczej - sSrednice 32/40/50/63 mm (czes$¢ 1)

)
&
Liniowe straty ciSnienia przy przeptywie przez rury w instalacjach grzewczych EJ
Moc grzewcza (W) r
e v T R [ v [ " [ v [ & [ v |
Réznica temp. (K) | |tpeym | [wpa/m | [nPam | |
7000 5250 3500 1750 300,95 0,18 0,30
7500 5625 3750 1875 322,44 0,20 0,34
8000 6000 4000 2000 343,94 0,21 0,38
8500 6375 4250 2125 365,43 0,22 0,42
9000 6750 4500 2250 386,93 0,24 0,46
9500 7125 4750 2375 408,43 0,25 0,51
10000 7500 5000 2500 429,92 0,26 0,55
10500 7875 5250 2625 451,42 0,28 0,60
11000 8250 5500 2750 472,91 0,29 0,65 0,16 0,17
11500 8625 5750 2875 494,41 0,30 0,70 0,17 0,18
12500 9375 6250 3125 537,40 0,33 0,81 0,19 0,21
13000 9750 6500 3250 558,90 0,34 0,87 0,19 0,22
14000 10500 7000 3500 601,89 0,37 0,99 0,21 0,25
15000 11250 7500 3750 644,88 0,40 1,11 0,22 0,28
16000 12000 8000 4000 687,88 0,42 1,24 0,24 0,32
17000 12750 8500 4250 730,87 0,45 1,38 0,25 0,35
18000 13500 9000 4500 773,86 0,48 1,53 0,27 0,39
19000 14250 9500 4750 816,85 0,50 1,68 0,28 0,43
20000 15000 10000 5000 859,85 0,53 1,84 0,30 0,47
22000 16500 11000 5500 945,83 0,58 2,17 0,33 0,55
24000 18000 12000 6000 | 1031,81 0,63 2,52 0,36 0,64
26000 19500 13000 6500 | 1117,80 0,69 2,90 0,39 0,74
28000 21000 14000 7000 | 1203,78 0,74 3,31 0,42 0,84
30000 22500 15000 7500 | 1289,77 0,79 3,73 0,45 0,95 0,27 0,29
32000 24000 16000 8000 | 1375,75 0,85 4,19 0,48 1,06 0,29 0,33
34000 25500 17000 8500 | 1461,74 0,90 4,66 0,51 1,18 0,31 0,36
36000 27000 18000 9000 | 1547,72 0,95 5,15 0,53 1,30 0,33 0,40
38000 28500 19000 9500 | 1633,71 1,00 5,67 0,56 1,43 0,34 0,44
40000 30000 20000 10000 | 1719,69 0,59 1,57 0,36 0,48
42000 31500 21000 10500 | 1805,67 0,62 1,71 0,38 0,52
44000 33000 22000 11000 | 1891,66 0,65 1,85 0,40 0,57
46000 34500 23000 11500 | 1977,64 0,68 2,01 0,42 0,62
48000 36000 24000 12000 | 2063,63 0,71 2,16 0,43 0,66 0,28 0,23
50000 37500 25000 12500 | 2149,61 0,74 2,32 0,45 0,71 0,29 0,25
52000 39000 26000 13000 | 2235,60 0,77 2,49 0,47 0,76 0,30 0,27
54000 40500 27000 13500 | 2321,58 0,80 2,66 0,49 0,81 0,32 0,29
56000 42000 28000 14000 | 2407,57 0,83 2,84 0,51 0,87 0,33 0,31
58000 43500 29000 14500 | 2493,55 0,86 3,02 0,52 0,92 0,34 0,33
60000 45000 30000 15000 | 2579,54 0,89 3,21 0,54 0,98 0,35 0,35
62000 46500 31000 15500 | 2665,52 0,92 3,40 0,56 1,04 0,36 0,37
64000 48000 32000 16000 | 2751,50 0,95 3,60 0,58 1,10 0,37 0,39
66000 49500 33000 16500 | 2837,49 0,98 3,80 0,60 1,16 0,39 0,41
68000 51000 34000 17000 | 2923,47 1,01 4,00 0,62 1,22 0,40 0,43
70000 52500 35000 17500 | 3009,46 1,04 4,22 0,63 1,29 0,41 0,45
72000 54000 36000 18000 | 3095,44 1,07 4,43 0,65 1,35 0,42 0,48
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Tabele liniowych strat ci$nienia w instalacji grzewczej - srednice 32/40/50/63 mm (czes¢ 2)

b
&
EJ Liniowe straty ciSnienia przy przeptywie przez rury w instalacjach grzewczych
roc eenee v e [ v [ R | v | R | v
Rznica temp. (K) Y T TwPam | [ea/m | [ tPam |
76000 57000 38000 19000 | 3267,41 0,69 1,49 0,44 0,52
80000 60000 40000 20000 | 3439,38 0,72 1,63 0,47 0,57
84000 63000 42000 21000 | 3611,35 0,76 1,78 0,49 0,63
88000 66000 44000 22000 | 3783,32 0,80 1,93 0,51 0,68
92000 69000 46000 23000 | 3955,29 0,83 2,09 0,54 0,73
96000 72000 48000 24000 | 4127,26 0,87 2,25 0,56 0,79
100000 75000 50000 25000 | 4299,23 0,90 2,42 0,58 0,85
104000 78000 52000 26000 | 4471,20 0,94 2,59 0,61 0,91
108000 81000 54000 27000 | 4643,16 0,98 2,77 0,63 0,98
112000 84000 56000 28000 | 4815,13 1,01 2,96 0,65 1,04
116000 87000 58000 29000 | 4987,10 1,05 3,15 0,68 1,11
120000 90000 60000 30000 | 5159,07 1,09 3,35 0,70 1,18
124000 93000 62000 31000 | 5331,04 0,73 1,25
128000 96000 64000 32000 | 5503,01 0,75 1,32
132000 99000 66000 33000 | 5674,98 0,77 1,39
136000 | 102000 68000 34000 | 5846,95 0,80 1,47
140000 | 105000 70000 35000 | 6018,92 0,82 1,55
144000 | 108000 72000 36000 | 6190,89 0,84 1,63
148000 | 111000 74000 37000 | 6362,85 0,87 1,71
152000 | 114000 76000 38000 | 6534,82 0,89 1,79
156000 | 117000 78000 39000 | 6706,79 0,91 1,87
160000 | 120000 80000 40000 | 6878,76 0,94 1,96
164000 | 123000 82000 41000 | 7050,73 0,96 2,05
168000 | 126000 84000 42000 | 7222,70 0,98 2,14
172000 [ 129000 86000 43000 | 7394,67 1,01 2,23
176000 | 132000 88000 44000 | 7566,64 1,03 2,33
180000 | 135000 90000 45000 | 7738,61 1,05 2,42
184000 | 138000 92000 46000 | 7910,58 1,08 2,52
188000 | 141000 94000 47000 | 8082,55 1,10 2,62
192000 | 144000 96000 48000 | 8254,51 1,12 2,72
196000 | 147000 98000 49000 | 8426,48 1,15 2,82
200000 | 150000 | 100000 50000 | 8598,45 1,17 2,92
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Wartosci orientacyjne dotyczgce czasu montazu

W ponizszej tabeli przedstawiono wartosci orientacyjne dla
montazu rur i tgcznikdw tulei zaciskowych w metrach bieza-
cych, utozenie gotowe, tgcznie z mocowaniem do instalacji
szczelinowej i przedsciennej w domach jednorodzinnych i

wielorodzinnych w minutach.

TECEflex Czas montazu dla mb, gotowe utozenie,
Zw mm tgcznie z mocowaniem w minutach
15(14), 17(16) 5-9
21(20) 6-10
26(25) 7-11
32 8-12
40 14-16
50 16-18
63 18-20

Wskazdwka: Nie zawiera prac dodatkowych i dodatkowego
naktadu czasowego - np. na szczeliny, przygotowanie
budowy, 100% izolacji i prébe cisnieniowa. Podane gru-
pominuty dotyczg monteréw z doswiadczeniem w pracy z
systemem.

Ptukanie instalacji wody pitnej

Jezeli podczas montazu zagwarantowane zostanie, ze
zanieczyszczenia nie przedostang sie do instalacji rurowej,
wystarczajgce jest doktadne wyptukanie przewodow ruro-
wych TECEflex sama woda.

Préba na ciSnienie

Ze wzgledu na higiene wody pitnej, ochrone przed korozja
i ochrone przed zamarzaniem napetnienie instalacji wody
pitnej powinno nastgpi¢ dopiero przed rozpoczeciem jej
wiasciwej eksploatacji. Dtugie stagnowanie wody w napet-
nionej lub czesciowo napetnionej instalacji ma negatywne
skutki i nalezy go unikac. Préba szczelnosci z woda wedtug
zalecen normy, ma wiec zastosowanie jedynie w okreslonych
przypadkach, np. gdy préba szczelnosci wykonywana jest na
krétko przed uruchomieniem instalacji. Dyrektywa VDI 6023
w zakresie wykonania proby szczelnosci odsyta do instrukgcji
roboczej ZVSHK ,,Préby szczelnosci instalacji wody pitnej
przy zastosowaniu powietrza sprezonego, gazu obojetnego
lub wody“ jako uznanej reguty technicznej. Ze wzgleddéw
bezpieczenstwa (Scisliwosc¢ powietrza) stowarzyszenie zawo-
dowe ograniczyto cisnienie kontrolne sprezonego powietrza
i gazu obojetnego dla instalacji wody pitnej — jak uczyniono
to juz podczas préb z przewodami gazowymi zgodnie z
DVGW-TRGI — do maksymalnie 3 bar. Préba na cisnienie
obejmuje prébe szczelnosci i badanie wytrzymatosciowe.
Prébe szczelnosci nalezy wykonaé zawsze w pierwszej

kolejnosci. W przypadku wykonywania préby z powietrzem

sprezonym lub gazem obojetnym nalezy przestrzegac naste-

pujacych zalecen:

. préba szczelnosci przy 150 mbar,

« badanie wytrzymatosciowe przy maksymalnie 3 bar,

« podziat na mate etapy kontrolne (maty iloczyn cisnienie
/ litry)

Préba szczelnosci przy zastosowaniu sprezonego powietrza
bez oleju lub gazu obojetnego

Przed prdéba szczelnosci konieczne jest przeprowadzenie
kontroli wzrokowej wszystkich wykonanych potaczen.
Komponenty w instalacji musza by¢ dostosowane do préb
cisnieniowych wzglednie nalezy je wymontowad przed
testami i zastgpi¢ odpowiednim elementem.

Po przytozeniu cisnienia 150 mbar (150 hPa) czas testow
musi wynosi¢ przynajmniej 120 minut dla objetosci do 100
litréw. Dla kazdych kolejnych 100 litrdw objetosci czas testow
musi zosta¢ wydtuzony o 20 minut.

Test rozpoczyna sie po osiggnieciu ciSnienia testowego
z uwzglednieniem odpowiedniego okresu oczekiwania
w celu stabilizacji medium oraz temperatury otoczenia.
Szczelnosd jest potwierdzana w drodze sprawdzenia zgod-
nosci poczatkowych i koficowych wartosci cisnien testo-
wych- bez uwzglednienia wahan temperatury medium oraz
ciSnienia na manometrze.

Wykorzystany manometr musi wykazywac w przypadku mie-
rzonego cisnienia doktadnosc na poziomie 1 mbar (1 hPa).
W tym celu mozna zastosowac znane z testéw TRGI mano-
metry typu U rurki wzgl. rury stojakowe 110mm.

Badanie wytrzymatos$ciowe przy zastosowaniu zwiekszo-
nego cisnienia

Celem tego badania jest zlokalizowanie wad, ktére mogtyby
prowadzi¢ do pekniecia lub rozsuniecia potaczenia instalacji
rurowej w normalnych warunkach eksploatacyjnych. Bada-
nie wytrzymatosciowe przeprowadza sie tacznie z kontrolg
wzrokowa wszystkich potaczen rurowych. Badanie polega
na napetnieniu kontrolowanego przewodu medium pod
ci$nieniem maks. 3 bar.

Badanie wytrzymatosciowe z zastosowaniem zwiekszo-
nego cisnienia powinno wynosi¢ w przypadku

« Srednic znamionowych do DN 50 maksymalnie 3 bar

lub w przypadku
- Srednic znamionowych powyzej DN 50 (do DN 100)
maksymalnie 1 bar

Po uzyskaniu cisnienia kontrolnego czas préby przy pojem-

nosci przewodu do 100 litréw wynosi min. 10 minut. Kazde
kolejne 100 litréw wymaga zwiekszenia czasu proby o 10
minut.

W czasie badania wskazanie manometru musi pozostawac
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na statym poziomie. W przypadku instalacji TECEflex przed
rozpoczeciem badania nalezy odczekac do osiggniecia stanu
ustalonego. W przypadku innych materiatéw wymagana
statos¢ temperatury w systemie przewoddw nalezy osiggnaé
przed rozpoczeciem préby. Zastosowany manometr musi
posiadac¢ odpowiednig dla mierzonych wartosci cisnienia
doktadnos¢ zakresu wskazan 100 mbar(100hPa).

Préba cisnieniowa przy uzyciu wody pitnej

Przed przeprowadzeniem préby wstepnej z uzyciem wody
pitnej nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg wszystkich
potaczen rurowych. Urzadzenie do pomiaru ci$nienia podta-
czy¢ w najgtebszym punkcie sprawdzanej instalacji. Mozna
stosowacd tylko urzadzenia pomiarowe, ktdre gwarantuja
doktadnos¢ odczytu na poziomie 0,1 bar (100 hPa). Instala-
cje napetnic filtrowanag woda pitna (rozmiar czasteczki < 150
pum), odpowietrzyc¢ i chroni¢ przed zamarznieciem. Elementy
odcinajace przed i za generatorami ciepta i zasobnikami
muszg zostaé zamkniete, aby cisnienie testowe pozostawato
odciete od pozostatej czesci instalacji. Jesli miedzy tempera-
turg otoczenia i wody wystepuja istotne réznice (> 10 K), po
przytozeniu cisnienia testowego w systemie, nalezy odczekacd
30 minut, aby umozliwi¢ wyrédwnanie temperatury. Cisnienie
musi zostac¢ utrzymane przez przynajmniej 10 min. Nie moze
dochodzi¢ ani do spadku ci$nienia ani do widocznego wska-
zania w kierunku nieszczelnosci.

Préba cisnieniowa przy uzyciu wody pitnej dla instalacji
wody uzytkowej

System rurociggow jest najpierw poddawany dziataniu cisnie-
nia kontrolnego (préba wstepna), ktére musi wynosic¢ 1,1
krotnosci cisnienia roboczego ( w odniesieniu do najnizszego
punktu instalacji). Cisnienie robocze zgodnie z PN EN 806-2
wynosi 10 bar (1 MPa). Zgodnie z tym konieczne jest ci$nienie
kontrolne na poziomie 11 bar (1,1 MPa). Nastepnie nalezy
przeprowadzi¢ inspekcje sprawdzanego odcinka rurociagu,
aby madc stwierdzi¢ ewentualne nieszczelnosci.

Po 30 minutach préby cisnienie nalezy zredukowac do 5,5
bar (0,55 MPa), poprzez spuszczenie wody. Czas kontroli w
przypadku tego cisnienia wynosi 120 minut. Podczas trwania
badania nie moze dochodzi¢ do stwierdzania nieszczelnosci.
Cisnienie na manometrze musi pozostac state Ap = 0 (préba
gtéwna). Jesli podczas trwania badania dojdzie do spadku
ciSnienia w systemie wystepuje nieszczelnosé. Cisnienie
nalezy utrzymac i wykry¢ miejsce nieszczelnosci. Wade
nalezy usunac a nastepnie powtdrzyc¢ kontrole szczelnosci.

Nalezy zwrdci¢ uwage:

W celu unikniecia stagnowania wody pitnej w instalacji TECE
zwraca uwage, ze proba szczelnosci z woda pitng ma zasto-
sowanie tylko wtedy, gdy wykonywana jest bezposrednio
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przed uruchomieniem instalacji.

Préba cisnieniowa przy uzyciu wody pitnej dla instalacji
centralnego ogrzewania

Przed uruchomieniem instalacje grzewcza nalezy doktadnie
wyptukac w celu usuniecia resztek metalu lub topnika. System
TECEflex jest niewrazliwy na tego rodzaju zanieczyszczenia,
jednak metalowe komponenty instalacji grzewczej - jak grzej-
niki czy podgrzewacze - moga ulec uszkodzeniu wskutek
korozji galwanicznej. Kontrola szczelnosci przebiega
analogicznie do kontroli szczelnosci instalacji wody pitnej.
Cisnienie kontrolne (préba wstepna) wynosi jednak w tym
wypadku 1,3 krotnosci ci$nienia roboczego i trwa 60 min.
Strata ciSnienia w ciggu ostatnich 30 min moze wynosic¢
maksymalnie 0,6 bar. Kolejna kontrola (préba gtéwna) trwa
120min a maksymalny dopuszczalny spadek cisnienia wynosi
0,2 bar.

Dokumentacja
Ogodlne warunki techniczne w zakresie robét budowlanych
traktujg sporzadzenie i przekazanie protokotu przeprowa-
dzonej préby szczelnosci zleceniodawcy jako niezbedne
poswiadczenie.



Protokét z préby cisnieniowe;j

TECElogo i TECEflex - Protokét z préby cisnieniowej przy uzyciu sprezonego powietrza bez oleju lub gazu obojetnego dla
instalacji wody pitnej i c.o. — zgodnie z PN EN 806-4, wytycznymi VDI/DVGW-6023 oraz COBRTI INSTAL (obecnie ITB)

TECEflex

Rodzaj instalacji: wodociggowa centralne ogrzewanie (wtasciwe podkreslic)

Obiekt budowlany:

Zleceniodawca:

Zleceniobiorca/instalator:

Zakres Srednic od mm do mm Diugosé przewodow ok. m
Nazwa systemu rurowego: TECEflex sanitarny TECEflex grzewczy TECEflex wielowarstwowy
TECElogo PE-Xc/Al/PE TECElogo PE-RT/Al/PE-RT

(wtasciwe podkreslic)

Rodzaj potgczenia:

Cisnienie robocze dla instalacji (z projektu): bar

Temperatura otoczenia °C Temperatura medium kontrolnego °C
Medium kontrolne: sprezone pow. bez oleju azot dwutlenek wegla (wtasciwe podkreslic)

Instalacja wody pitnej zostata skontrolowana jako:  cata instalacja czeSciowo (whtasciwe podkreslic)

Préba szczelnosci

Cisnienie kontrolne: 150 mbar
Czas proby przy pojemnosci przewodu do 100 litréw: min. 120 minut
(Kazde kolejne 100 litréw wymaga zwiekszenia czasu préby o 20 minut)

Pojemno$é przewodu: litrow

Czas proby: minut

Odczekano do osiggniecia kompensacji temperatury i stanu ustalonego, nastepnie rozpoczyna sie czas proby.
Wynik préby szczelnosci:  cisnienie bez zmian stwierdzono spadek ciSnienia (wtasciwe podkreslic)
UWAGA!!! W przypadku stwierdzenia spadku ciSnienia nalezy ustali¢ przyczyne, usungé przyczyne nieszczelnosci i badanie powtdrzyé

Badanie wytrzymatosciowe z zastosowaniem zwiekszonego cis$nienia

Cisnienie kontrolne do DN 50 wigcznie: 3 bar

Cisnienie kontrolne powyzej DN 50 do DN 100: 1 bar

Czas proby przy pojemnosci przewodu do 100 litréw: min. 10 minut
(Kazde kolejne 100 litréw wymaga zwiekszenia czasu préby o 10 minut)

Czas proby: minut

Odczekano do osiggniecia kompensacji temperatury i stanu ustalonego, nastepnie rozpoczyna sie czas proby.
Wynik préby szczelnosci: ci$nienie bez zmian stwierdzono spadek ciSnienia (wtasciwe podkreslic)
UWAGA!!! W przypadku stwierdzenia spadku ciSnienia nalezy ustali¢ przyczyne, usungé przyczyne nieszczelnosci i badanie powtdrzy¢ od poczatku.

System przewodow rurowych jest szczelny.

Miejscowosé Data
Zleceniodawca Zleceniobiorca/instalator
(Podpis) (Pieczec/podpis)

Kierownik budowy lub Inspektor Nadzoru (Piecze¢/podpis)
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Protokét z préby cisnieniowej

TECElogo i TECEflex - Protokét z préby cisnieniowej wodag pitna dla instalacji wody uzytkowej — zgodnie z PN EN 806-4,
oraz wytycznymi VDI/DVGW 6023, COBRTI INSTAL (obecnie ITB)

Obiekt budowlany:

Zleceniodawca:

Zleceniobiorca/instalator:

Zakres Srednic od mm do mm Dtugosé przewodow ok. m
Temperatura wody °C Temperatura otoczenia °C
Nazwa systemu rurowego: TECEflex sanitarny TECEflex wielowarstwowy

TECElogo PE-Xc/Al/PE TECElogo PE-RT/Al/PE-RT  (wfasciwe podkreslic)

Rodzaj potaczenia:

Préba wstepna

Czas trwania préby: 30 min Cisnienie kontrolne: bar  max ciSnienie robocze (10 bar) x 1,1

Cisnienie po 30 minutach bar (dopuszczalny spadek ciSnienia nie wiekszy niz 0,6 bar)

W wyniku przegladniecia instalacji wody - rury i ztaczki - nie stwierdzono / stwierdzono wycieki wody (wtasciwe podkreslic)
UWAGA!!! W przypadku stwierdzenia wycieku lub spadku cisnienia nalezy usungé przyczyne przecieku i badanie powtérzyé
Wynik proby wstepnej pozytywny negatywny (wfasciwe podkreslic)
Instalacja wody pitnej zostata skontrolowana jako: cata instalacja czeSciowo (wtasciwe podkreslic)

Préba gtéwna

Czas trwania préby: 120 minut, ciSnienie kontrolne: 5,5 bar

Cisnienie na poczatku proby bar
Cisnienie po 120 minutach bar (dopuszczalny spadek ciSnienia 0,2 bar)
Spadek cisnienia podczas proby bar (maksymalnie 0,2 bar)

W wyniku przegladniecia instalacji wody - rury i ztaczki - nie stwierdzono / stwierdzono wycieki wody (wtasciwe podkreslic)
UWAGA!!! W przypadku stwierdzenia wycieku lub spadku cisnienia nalezy usung¢ przyczyne przecieku i badanie powtérzyé od poczatku

Wynik proby gtéwnej: pozytywny negatywny  (wfasciwe podkreslic)

W VDI/DVGW 6023 przewiduje sie, ze instalacja po kontroli szczelnosci z uzyciem wody musi zosta¢ przyjeta do eksploatacji podczas kolejnych 72 godzin.

Poczatek préby Koniec proby
Miejscowos¢é Data

Zleceniodawca Zleceniobiorca/instalator
(Podpis) (Piecze¢/podpis)

Kierownik budowy lub Inspektor Nadzoru
(Pieczet/podpis)
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TECElogo i TECEflex - Protokét z préby na cisnienie woda pitna dla instalacji grzewczych — zgodnie z DIN 18380
(VOB) oraz wytycznymi VDI/DVGW 6023, COBRTI INSTAL (obecnie ITB)

TECEflex

Obiekt budowlany:

Zleceniodawca:

Instalator:

Zakres Srednic od mm do mm Diugosé przewodow ok. m
Temperatura wody °C Temperatura otoczenia °C
Nazwa systemu rurowego: TECEflex grzewczy TECEflex wielowarstwowy

TECElogo PE-Xc/Al/PE TECElogo PE-RT/Al/PE-RT  (whasciwe podkreslic)

Rodzaj potgczenia:

Préba wstepna

Czas trwania préby: 60 min

Cisnienie kontrolne: 1,3 x ciSnienie robocze w bar bar (nie mniej niz 4 bar)
Cisnienie po 30 minutach bar
Cisnienie po 60 minutach bar
Strata ci$nienia z ostatnich 30 minut bar (maksymalnie 0,6 bar)

W wyniku przegladniecia instalacji wody - rury i ztaczki - nie stwierdzono / stwierdzono wycieki wody (wtasciwe podkreslic)
UWAGA!!! W przypadku stwierdzenia wycieku lub spadku cisnienia nalezy usungé¢ przyczyne przecieku i badanie powtdrzyé
Wynik préby wstepnej pozytywny negatywny (wtasciwe podkreslic)
Instalacja wody pitnej zostata skontrolowana jako: cata instalacja czesciowo (wtasciwe podkreslic)

Préba gtéwna - Przeja¢ cisnienie kontrolne z préby wstepnej

Czas trwania préby: 120 minut Maks. dopuszczalny spadek cisnienia 0,2 bar
Cisnienie na poczatku proby bar

Cisnienie po 120 minutach bar

Spadek cisnienia podczas proby bar (maksymalnie 0,2 bar)

W wyniku przegladniecia instalacji wody - rury i ztaczki - nie stwierdzono / stwierdzono wycieki wody (wtasciwe podkreslic)

UWAGA!!! W przypadku stwierdzenia wycieku lub spadku cisnienia nalezy usung¢ przyczyne przecieku i badanie powtdrzyé od poczatku

Wynik préby gtéwnej pozytywny negatywny (wtasciwe podkreslic)
Poczatek préby (podaé godzine) Koniec préoby (podaé godzine)
Miejscowosé Data

Zleceniodawca Zleceniobiorca/instalator

(Podpis) (Piecze¢/podpis)

Kierownik budowy lub Inspektor Nadzoru
(Piecze¢/podpis)
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Protokdét z uruchomienia i szkolenia dla instalacji wody pitnej (strona 1 z 2)

Zadanie budowlane:

Zleceniodawca / przedstawiciel:

Zleceniobiorca / przedstawiciel:

W obecnosci wymienionych wyzej osdb odbyto sie szkolenie w zakresie uzywania ponizszych czesci instalacji oraz
uruchomienie instalacji:

Nr | Czes¢ instalacji, aparat Dg:gir; a;:o Uwagi Brak
1 podtaczenie instalacji domu D D
2 gtéwna armatura odcinajaca D D
3 urzgdzenie zapobiegajace przeptywowi zwrotnemu D D
4 | rozdzielacz rurowy D D
5 | filtr 0] ]
6 | instalacja redukcji ci$nienia 0J 0J
7 | przewody rozdzielcze D D
8 przewody pionowe / armatury odcinajace D D
9 przewody miedzykondygnacyjne / armatury odcinajace D D
10 | zawér antyskazeniowy przew. pion. / przew. kondens. D D
11 | zabezpieczenia zbiorcze / przewdd kondensacyjny D D
12 | punkty czerpania z zabezpieczeniem pojedynczym D D
13 | przygotowanie wody cieptej / podgrzewacz wody pitnej D D
14 | zawory bezpieczenstwa / przewody spustowe D D
15 | przewdd cyrkulacyjny / pompa cyrkulacyjna D D
16 | instalacja dozujgca D D
17 | instalacja do zmigkczania wody D D
18 | instalacja do podwyzszania cisnienia D D
19 | instalacje gasnicze i przeciwpozarowe D D
20 | wlot basenu 0 0
21 | armatury czerpalne | ]
22 | urzadzenia odbiorcze | 0]
23 | zbiornik wody pitnej D D
24 d O
25 a )
26 0 )
27 0 O
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Protokét z uruchomienia i szkolenia dla instalacji wody pitnej (strona 2 z 2)

Dodatkowe uwagi zleceniodawcy:

Dodatkowe uwagi zleceniobiorcy:

Szkolenie w zakresie eksploatacji instalacji i aparatéw odbyto sie, wymagana dokumentacja eksploatacyjna oraz ist-
niejgca dokumentacja dotyczaca obstugi i konserwacji odpowiednio do wymienionego wczesniej zestawienia zostata
przekazana. Zwrécono uwage na to, ze mimo starannego zaprojektowania i wykonania instalacji woda pitna o wyma-

ganej jakosci bedzie dostepna we wszystkich punktach czerpania tylko pod warunkiem zagwarantowania regularnej i
kompletnej wymiany wody na wszystkich odcinkach instalacji.

Obowiazki uzytkownika: srodki podejmowane w przypadku diuzszej nieobecnosci

Okres
nieobecnosci

Srodki podejmowane przed wyjazdem

Srodki podejmowane po powrocie

> 3 dni

Mieszkania:

Zamkniecie miedzykondygnacyjnych armatur
odcinajacych

Domy jednorodzinne:

Zamkniecie armatur odcinajacych za licznikiem wody

Po otwarciu armatury odcinajacej stojaca
wode spuszczac we wszystkich punktach
czerpania przez 5 min (otworzy¢ maksy-
malnie)

> 4 tygodnie

Mieszkania:

Zamkniecie miedzykondygnacyjnych armatur
odcinajacych

Domy jednorodzinne:

Zamkniecie armatur odcinajacych za licznikiem wody

Zaleca sie ptukanie instalacji domowej

> 6 miesiecy

Zleci¢ zamkniecie gtéwnej armatury odcinajacej

(przytaczenie instalacji domowej). Catkowite oprdéznienie

przewodoéw

Zleci¢ ptukanie instalacji domowej

> 1 rok

Odtaczenie przewodu przytgczeniowego od przewodu
zasilajacego

Ponowne podtaczenie do sieci wykonane
przez przedsiebiorstwo wodno-kanaliza-
cyjne lub uprawnionego instalatora

Miejscowosé

Data

Zleceniodawca
(Podpis)

Zleceniobiorcal/instalator

(Pieczec/podpis)

a1
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TECEflex - przytgczanie grzejnika

Przytgczanie grzejnika

Podtaczenie grzejnikow w systemie TECEflex mozna wyko-
nac na rézne sposoby. W niniejszej instrukcji pokazane sa
najczesciej uzywane ztaczki do realizacji tego zadania.

Ztacza alternatywne do rur TECEflex

Do podtaczania grzejnikéw typu VK z zespotami zaworowymi
podigczen grzejnikdw oraz do przytaczania rur do rozdzie-
laczy mieszkaniowych mozna uzy¢ ztaczy alternatywnych.
Ztacza te posiadajg nakretki z gwintem wewnetrznym 3/4”
typ Eurokonus

o o

N2

5

A B

Ztacza alternatywne do rur grzewczych A i wielowarstwowych TECEflex B

Przytaczanie grzejnika

System TECEflex oferuje rozlegty asortyment ztaczek do
racjonalnego przytaczenia grzejnikdw w najpowszechniej-
szych sytuacjach wystepujgcych w miejscu zabudowy.

Tréjnik krzyzakowy

Tréjnik krzyzakowy umozliwia wykonanie rozgatezienia prze-
wodu doptywowego i odptywowego od dwdch utozonych
rownolegle przewoddéw gtédwnych. Wysokos¢ montazowa
ztgczki z obudowa izolacyjna wynosi jedynie 35 mm.

S 2

Przytaczanie grzejnika za p q trojnika krzyzal g0

42

Zastosowanie tréjnika krzyzakowego pozwala nie tylko na
skrécenie czasu montazu, lecz takze na unikniecie ryzyka
uszkodzenia krzyzujacych sie rur sprzetem budowlanym.

Obudowa ochronna
(Nr kat. 7 180 20)

Trojnik krzyzakowy
(Nr kat. 7 185 01/ ...02/...03)

Przytaczenie z podtogi

Za pomoca rury wielowarstwowej TECEflex grzejniki mozna
przytaczac bezposrednio z jastrychu. W celu unikniecia trza-
skéwkonieczna jest kompensacja wydtuzeniatermicznego
rury. Z tego powodu rury nalezy wyposazy¢ w waz izolacyjny
o grubosci co najmniej 6 mm.

Ponadto zalecane jest umieszczenie wokdt widocznej czesci
rury kotnierza ochronnego. Pozwoli to unikng¢ uszkodzen
rury, na przyktad podczas odsysania pytu.

Rury grzewcze TECEflex nalezy prowadzi¢ z jastrychu za
pomoca specjalnego kolanka rurowego.

Specjalne kolanko rurowe
(Nr kat.: 7 180 05)

Przytaczanie grzejnika za pomoca kolanek montazowych
Jezeli przewdd doptywowy i odptywowy nie przebiega
wzdtuz grzejnika, mozna zastosowac kolanko montazowe z
niklowanej miedzi.

Przytaczanie grzejnika za pomoca kolanka montazowego



Kolano montazowe do przytgczy grzejnikowych 15 mm
TECEflex

— Dtugos¢ 200 mm

(numer katalogowy: 74 01 35
(dla srednicy fi17(16)))

JL

i

Dtugosc¢ 300 mm

W/ (numer katalogowy: 71 40 16

(dla srednicy fi 17(16)))
Srubunek zaciskowy Quetsch 15 mm x 3/4”GW
(numer katalogowy: 74 01 33)

Przytaczanie ze sciany

Szczegdlne mozliwosci giecia rury wielowarstwowej TECEflex
pozwalaja na przytaczenie grzejnika bezposrednio ze Sciany.
Szczeline w murze nalezy wykonac w taki sposdb, by mozna
byto zachowac minimalne promienie giecia rury TECEflex.

Przyta ie grzejnika ze Sciany

Przytaczanie ze $ciany za pomocg garnituru montazo-
wego do grzejnikéw kompaktowych VK

Garnitur montazowy jest wyposazony w stabilne tgczniki
montazowe do bezpiecznego mocowania w szczelinie muru.
Technika tgczenia TECEflex umozliwia przytaczanie rur

bezposrednio w szczelinie muru.

y A&

Przytacze grzejnika wykonane za pomoca garnituru montazowego - gotowe do
przeprowadzenia proby ciSnieniowej

Przytacze grzejnika wykonane za pomoca garnituru montazowego - po przylaczeniu
do zespotu przyta i g0 grzejnil

Dzieki potaczeniu miedzy doptywem i odptywem prébe
cisnieniowsa instalacji grzewczej mozna wykonac bez korkdw.
W celu montazu grzejnika U-rurke nalezy przyciac¢ na odpo-
wiednig dtugosc i przytaczyc do zespotu przytgczeniowego
grzejnika za pomoca Srubunku zaciskowego Quetsch.
Garnitur montazowy mozna zamontowac do grzejnika typu
VK zasilanego z posadzki lub ze Sciany.
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TECEflex - przytqczanie grzejnika

Montaz ze Sciany lub z posadzki:
rozmiar 17(16)mm, dt 250mm (numer katalogowy: (74 01 19)
rozmiar 21(20,18)mm, dt 250mm (numer katalogowy: 74 01 47)

Srubunki zaciskowe typu Quetsch

Typ “1” to Srubunek wkrecany w mufe np. zaworu z gwintem
wewnetrznym DN 15 mm (1/2”) . Uszczelnienie nastepuje
poprzez docisniecie miedzianego pierscienia z jednej strony
do rurki niklowanej a z drugiej do wewnetrznego zakoricze-
nia mufy zaworu. Jesli rurka niklowana jest wyprowadzona
niezbyt doktadnie pod katem prostym ze $ciany to trudno
jest uszczelnic takie ztgcze. Przy silnym docigganiu kluczem
ptaskim nakretki moze dojs¢ do odksztatcenia rurki niklowa-
nej. Typ “2” to sSrubunek podobny do typu “1” ale tatwiejszy
w montazu i mniej wrazliwy na niedoktadnosci montazu rurki
niklowanej.

Sktada sie z 3 czesci:

« nypla z gwintem zewnetrznym DN 15 mm (1/2”) wkre-
canym krétsza czescig do mufy zaworu - usczelnienie
potaczenia przy pomocy uszczelki O-ring,

- pierscienia mosieznego z uszczelkg O-ring - natozo-
nego na niklowana rurke,

« nakretki z gwintem wewnetrznym DN 15 mm (1/2”)

Typ “3” przeznaczony jest do potgczenia kolana lub garnituru
montazowego z zestawem zaworowym do grzejnika VK
lub z zaworem grzejnikowym posiadajgcym gwint zewnetrzny
Eurokonus DN 20 mm (3/4”). Uszczelnienie ztgcza mozliwia
gumowa uszczelka dopasowujgca sie do rurki niklowanej
i gniazda zaworu.

a4

Podejscia wyptywowe do armatury czerpalnej

Kolana nascienne systemu TECEflex

Kolana nascienne nalezy doktadnie umocowac na Scianie
lub w bruzdzie Sciennej tak aby byty punktami statymi. Aby
utatwié sobie montaz mozna kolana montowacd najpierw do
listew montazowych pojedynczych lub podwdjnych.

Listwy montazowe podtynkowe do kolan nasciennych: pojedyncza i podwéjna

Zestawienie listew montazowych:

- listwa montazowa pojedyncza z kompletem wkretéw
nrkat 74 01 13

listwa montazowa podwdjna z kompletem wkretdw o rozsta-
wie otwordow na kolana nascienne =150 mmnrkat 74 01 12

. listwa montazowa podwdjna z kompletem wkretéw o rozsta-
wie otwordéw na kolana nascienne =100 lub 80 mm
nrkat 74 01 11
Jeszcze lepszym rozwigzaniem jest zastosowanie podejsc
doptywowych pod baterie z kolanami nasciennymi
& 17(16) mm x 1/2” GW. Sa to listwy montazowe uzbro-
jone w kolana nascienne. Podejscia te wykonane sa w
dwdch wariantach:

« o rozstawie kolan =150 mm - nr kat 74 01 15

« o rozstawie kolan =100 lub 80 mm - nr kat 74 01 14



|

Podejscie doptywowe do baterii z kolanami nasciennymi & 17(16) mm x 1/2” GW

Ztaczki przejsciowe do podtgczenia zawordw, innych
systemow instalacyjnych oraz rozdzielacze
W systemie TECEflex potaczenia z zaworami odcinajacymi
lub regulacyjnymi a takze z innymi systemami mozna realizo-
wac za pomoca gwintowanych ztgczek przejsciowych pro-
stych lub katowych z gwintem wewnetrznym i zewnetrz-
nym lub w przypadku instalacji miedzianych za pomoca
potaczenia do lutowania.
Mufy i nyple przejsciowe z mosigdzu zaciskane aksjalnie
- proste i katowe W systemie TECEflex wystepujg ztaczki
przejsciowe katowe lub proste, z jednej strony zaciskane
aksjalnie a z drugiej gwintowane - gwint wewnetrzny lub
zewnetrzny. Petny asortyment tych ztaczek znajduje sie w
aktualnym cenniku systemu TECEflex. Sa to nastepujace typy
ztaczek przejsciowych:
- mufa przejsciowa z mosigdzu lub z brgzu z gwintem
wewnetrznym w zakresie srednic 17(16) - 63 mm
- mufa przejsciowa katowa 90° z mosigdzu luz z brazu
z gwintem wewnetrznym w zakresie srednic 17(16) - 50 mm
« nypel przejsciowy z mosigdzu lub z brazu z gwintem
zewnetrznym w zakresie srednic 17(16) - 63 mm
« nypel przejsciowy katowy 90° z mosigdzu lub z brazu

z gwintem zewnetrznym o zakresie Srednic 17(16) - 32 mm

Nyple i mufy przejSciowe w systemie TECEflex

Alternatywne srubunki przejsciowe systemu TECEflex System
TECEflex oferuje jako alternatywe dla ztgczek przejsciowych
gwintowanych zaciskanych aksjalnie, system alternatywnych
Srubunkdw przejsciowych z pierscieniem przecietym w zakre-
sie srednic 17(16) - 26(25) mm z gwintem wewnetrznym
i zewnetrznym do rur wielowarstwowych oraz PE-Xc (sani-
tarnych i grzewczych). System opisu i oznaczer na ztgczkach
taki sam jak w ztgczach alternatywnych. Do montazu tych

Srubunkdw potrzeba tylko i wytacznie klucze ptaskie.

Alternatywne Srubunki przejSciowe TECEflex

Ten typ ztaczek uzywa sie bardzo czesto do podtaczenia
instalacji z TECEflex z licznikami wody lub ciepta, z zawo-
rami lub z rozdzielaczami. W ofercie systemu TECEflex
znajduja sie miedzy innymi rozdzielacze mosiezne do c.o.
Alternatywne Srubunki przejsciowe [J 17(16), 21(20) mm z
gwintem zewnetrznym 1/2” wkreca sie w belke rozdzielacza
a nastepnie przytacza sie rury TECEflex.

Rozmiar Nr kat. Nr kat.

Alternatywny Srubunek przejsciowy do rur

PE-Xc PE-Xc/Al/PE
17(16) mm x 1/2" GZ 7401 21 7401 41
21(20) mm x 1/2" GZ 74 01 23 7401 42
26(25) mm x 1/2" GZ 7401 24 7401 43
17(16) mm x 1/2" GW 74 01 25 740144
21(20) mm x 1/2" GW 74 01 27 74 01 45
26(25) mmx 1/2" GW 74 01 28 74 01 46

Ten typ ztacza bardzo czesto jest uzywany w budownictwie
wielorodzinnym do podtaczania uktadéw mieszkaniowych -
sanitarnych i grzewczych do wodomierzy lub licznikdw ciepta.
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Potaczenie do lutowania TECEflex - Miedz (Cu)

Do potaczenia systemu TECEflex z systemem miedzianym
uzywamy specjalne ztgczki z jednej strony zaciskane
aksjalnie a z drugiej lutowane. Nalezy pamietacze luto-
wanie nalezy wykonac¢ zawsze przed zacisnieciem rury
TECEflex.

Potaczenie do lutowania TECEflex - MiedzZ (Cu)
TECEflex [mm] | Rura Cu [mm] | Mufa Cu [mm)] Nr kat.
17(16) 15 18 7139 16
21(20), 18 18 22 7139 20
26(25) 22 28 713925
32 28 7163 32

Rozdzielacze mosiezne TECEflex z nyplami

W systemie TECEflex wystepuje rozdzielacz mosiezny z nyplami
do ztaczy alternatywnych z gwintem wewnetrznym Eurokonus.
Rozdzielacz sktada sie z dwdch belek - zasilajacej i powrotnej
posiadajgcych wloty o Srednicy 1”7 oraz nawiercone otwory
1/2” do podtaczania odbiornikdw wraz z wkreconymi nyplami.
W podstawowej ofercie rozdzielacze te posiadajg od 2 do 10
sekcji i sg kompletnie zmontowane tak jak na zdjeciu. Kazda
belka wyposazona jest ponadto w odpowietrznik reczny.
Rozstaw pomiedzy sekcjami wynosi 50 mm. Na zdjeciu
ponizej widzimy rozdzielacz z nyplami. Belki zamocowane
sg w specjalnych uchwytach szelkowych dostosowanych do
montazu rozdzielacza w szafce nad lub podtynkowej.

Rozdzielacz mosigzny z nyplami.

Rozdzielacz mozna umieszczad w metalowych szafkach nad
lub podtynkowych pozwalajgcych na montaz rozdzielaczy od
2 do 16 sekcji. Tabela ponizej podaje zestawienie szafek pod
i natynkowych. Szafki do montazu rozdzielaczy 12 - 16 sekcji
przeznaczone sa gtédwnie do instalalowania rozdzielaczy
ogrzewania podtogowego z pompa mieszjgcyg. Wszystkie
szafki pokryte sa biatg emalig proszkowa i wykonane z blachy
ocynkowane;j.
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Wymiary
II. Sekcji (dtug/wys/gteb) Nr kat.
[mm]
2-4 450/640/130 77361021
5-8 530/640/130 77 36 10 22
6-9 680/640/130 77 36 10 23
9-12 830/640/130 77 3610 24
12-16 1030/640/130 77 3610 25
2-4 450/690-790/110-160 77351021
5-8 530/690-790/110-160 77 351022
6-9 680/690-790/110-160 77 3510 23
9-12 830/690-790/110-160 77351024
12-16 1030/690-790/110-160 77 3510 25




Instalacja pneumatyczna

Wielkosci konstrukcyjne dla straty cisnienia Ap

Instalacje pneumatyczne o maksymalnym cisnieniu p__
8 bar lub wiecej nie powinny przekraczac osiggac tacznej
straty cisnienia w rurociggu do urzadzenia odbiorczego AP
= 0,1 bar. TECE zaleca nastepujace wartosci dla poszcze-
gdlnych typdw rurociggow:

przewdd gidwny Ap < 0,04 bar
« przewdd rozdzielczy Ap < 0,04 bar
« przewdd przytaczeniowy Ap < 0,03 bar

Dla sieci przewoddw rurowych o maksymalnych cisnie-
niach < 8 bar obowigzuje: strata ciSnienia w sieci przewodow
rurowych Ap<1,5barzp__.

Oleje

Zaleznie od typu sprezarki sprezone powietrze zawiera olej.
Powietrze sprezone podlega klasyfikacji odpowiednio do mak-
symalnej dopuszczalnej zawartosci oleju. Zaleznie od klasy
zawartosc oleju w powietrzu sprezonym waha sie od 0,01
do 25 mg/m3. System TECEflex nadaje sie do oleju sprezar-
kowego kazdej jakosci.

Préba na cisnienie

Przed uruchomieniem sieci pneumatycznej TECE zaleca
wykonanie préby na cisnienie w oparciu o reguty techniczne
rozporzadzenia w sprawie zbiornikédw cisnieniowych (TRB
522). Préba podzielona jest na dwie czesci: probe szczelnosci
i kontrole wytrzymatosci.

Podczas préoby obecny powinien by¢ wytacznie niezbedny
do jej wykonania personel. Nalezy podjac¢ stosowne srodki
w zakresie ochrony tego personelu.

Préba szczelnosci

Nalezy zwrdci¢ uwage na zamkniecie wszystkich otwartych
punktow przewodu za pomoca korkéw, zatyczek itp. przed
wykonaniem prdéby szczelnosci. Préba szczelnosci dotyczy
sieci przewodoéw. Armatury, narzedzia i zbiorniki cisnieniowe
nalezy odtaczy¢ od sieci.

Wymagania:

- Cisnienie kontrolne 110 mbar

- Czas proby dla przewodu o pojemnosci do 100 | co
najmniej 30 minut

- Dla kazdych kolejnych 100 | pojemnosci przewodu
czas proby nalezy wydtuzy¢ o 10 minut. W celu kom-
pensacji spowodowanych temperaturg wahan cisnienia
czas proby rozpoczyna sie po uptywie ok. 15 minut
od przytaczenia cisnienia kontrolnego. Wynik préby
szczelnosci jest pozytywny, jezeli po uptywie czasu
proby wartosci cisnienia poczatkowego i koicowego sg
zbiezne.

TECEflex - instalacja pneumatyczna

Kontrola wytrzymatosci

W przypadku pozytywnego rezultatu préby szczelnosci bez-
posrednio w przytaczu mozna przeprowadzi¢ kontrole wytrzy-
matosci. W tym celu cisnienie kontrolne nalezy zwiekszy¢
do 1,1-krotnosci dopuszczalnego cisnienia roboczego
instalacji.

W ciggu pierwszych 30 minut od przytaczenia cisnienia kon-
trolnego mozna je dwukrotnie przywrocic. Nastepnie nalezy
je utrzymacd przez 30 minut. W tym czasie spadek cisnienia
nie moze przekroczy¢ wartosci 0,1 mbar.

Projektowanie instalacji pneumatycznej

Przewody cisnieniowe nalezy zawsze w miare mozliwosci
uktadacd prostoliniowo. Im mniej ztaczek zostanie uzytych, tym
mniejsze beda straty cisnienia. Podczas uktadania rurociggu
preferowane sa zatem dtugie, giete recznie kolanka, a nie
ztaczki katowe. Wieksze sieci pneumatyczne nalezy w miare
mozliwosci podzieli¢ na kilka odcinkdw. Pojedyncze odcinki
powinny by¢ wyposazone we wtasny zawor odcinajacy.
Pozwala to na wytaczenie w kazdym czasie pojedynczych
odcinkdéw sieci pneumatycznej w celu przeprowadzenia prac
naprawczych lub poszerzenia rurociggu. W przypadku wiek-
szych sieci przewoddw pneumatycznych moze sie réwniez
okazac sensowne wiaczenie drugiego stanowiska sprezania.
Pozwoli to na dodatkowe zasilanie sieci z drugiego stanowi-
ska, dzieki czemu sprezone powietrze bedzie miato krétsza
droge do przebycia, co z kolei zmniejszy straty cisnienia.

Sie¢ przewoddéw rurowych bez suszarki sprezonego powie-
trza

W przypadku rezygnacji z suszenia powietrza sprezonego
w instalacji pneumatycznej wystepuje osadzanie sie kon-
densatu w formie kropli wody. W celu unikniecia uszkodzen
pneumatycznych urzadzen odbiorczych nalezy zwrécic
uwage na kilka punktow:

« Unikac¢ ochtadzania sieci. Przewody rurowe nalezy
poprowadzi¢ w taki sposob, by powietrze w drodze
do urzadzenia odbiorczego nie ulegato ochtodzeniu.
W idealnym wypadku powietrze sprezone powinno
ulegad stopniowemu ogrzewaniu w sieci przewoddw
rurowych. Powoduje to spadek wilgotnosci wzglednej
powietrza i zapobiega roszeniu.

« Przewody pneumatyczne nalezy uktadac ze spadkiem
ok. 1,5 % do 2 % w kierunku przeptywu, tak by konden-
sat mogt zbierad sie w najnizszym miejscu sieci prze-
woddw rurowych.

- Przewody gtéwne, wychodzace bezposrednio ze
zbiornika cisnieniowego, powinny wznosic sie pionowo.
Powstajgcy kondensat bedzie wtedy sptywat z powro-
tem do zbiornika cisnieniowego.
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- W najnizszych punktach sieci przewoddw rurowych
nalezy zainstalowac naczynia kondensacyjne.

« Przewody przytgczeniowe musza rozgateziac sie w
gére w kierunku przeptywu.

« Nalezy zawsze zainstalowac jednostke konserwacyjna
z filtrem, separatorem wody i reduktorem cisnienia.
Zaleznie od zastosowania konieczna jest jeszcze ole-
jarka sprezonego powietrza.

Sie¢ przewoddéw rurowych z suszarka sprezonego powie-
trza

W przypadku zainstalowania w sieci pneumatycznej suszarki
do sprezonego powietrza mozna zrezygnowac z wiekszosci
Srodkéw zapobiegawczych zwigzanych z powstawaniem
kondensatu. Przewody rurowe mozna w takim wypadku
uktadac réwniez bez spadku.

Przewdd kondensacyjny jest konieczny tylko na filtrze w
zbiorniku ciSnieniowym oraz na suszarce sprezonego powie-
trza. Przewody przytgczeniowe mozna przytaczaé pionowo
w dét. Instalacja sieci rurowej do suchego powietrza sprezo-
nego jest znacznie bardziej ekonomiczne. Z reguty nawet w
przypadku mniejszych instalacji optacalny jest zakup suszarki
do sprezonego powietrza.

Przewody pneumatyczne

Przewody pneumatyczne dzielg sie z reguty na trzy typy:

« przewdd gtéwny

- przewdd rozdzielczy

« przewdd przytgczeniowy

Przewéd giéwny

Przewdd gtéwny taczy sprezarki z przewodami rozdzie-
lajgcymi. Z reguty uzdatniacz sprezonego powietrza oraz
zbiornik cisnieniowy przytaczane sa do przewodu gtéwnego.
Transportuje on cate powietrze wytwarzane w sprezarce.
Spadek cisnienia w przewodzie gtéwnym nie powinien
przekraczac 0,04 bar.

Sf \ &
y
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Przewod gtéwny
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- sprezarka

- zawOr odcinajacy

- zbiornik ciSnieniowy

- naczynie kondensacyjny

- zawor bezpieczerstwa

- suszarka sprezonego powietrza

OO dWNPRE

Przewdd rozdzielczy wykonany jako przewdd okrezny

Przewody rozdzielajgce nalezy w miare mozliwosci wykony-
wac zawsze jako przewody okrezne. Pozwala to na znaczace
zwiekszenie ekonomicznosci systemu. Przewdd okrezny
tworzy zamkniety obieg rozdzielajacy. Pozwala to na odciecie
pojedynczych odcinkdw sieci rurowej, nie przerywajac przy
tym zasilania w sprezone powietrze pozostatych odcinkéw. W
stosunku do przepustowych przewoddw rozdzielajgcych spre-
zone powietrze przebywa w tym wypadku krétsza droge. Pod-
czas wymiarowania przewodu okreznego mozna zatem przyj-
mowac potowe dtugosci rury i potowe strumienia objetosci.

SRR
X X X X
£ X XX

A

Przew6d okrezny

Przewody przytaczeniowe

Przewdd rozdzielczy wykonany jako przewdd przepustowy

Przewody przepustowe tgcza przewdd gtdwny z przewodami
przytgczeniowymi. Sg czesto stosowane do zasilania potozo-
nych w wiekszej odlegtosci urzadzen odbiorczych. Sg czesto
stosowane w celu zmniejszenia ilosci montowanego mate-
riatu rurowego. Moze to by¢ jednak korzyscig pozorna, gdyz
wymagane sg w tym wypadku wieksze wymiary niz w przy-
padku przewodu okreznego. Strata cisnienia w przypadku
przewoddw przepustowych nie moze przekraczac 0,3 mbar.

Przewdd przepustowy

Przewéd gtéwny

>4




Przewody przytaczeniowe

Przewody przytaczeniowe taczg urzadzenia odbiorcze z
przewodem zasilajagcym. Z reguty urzadzenia odbiorcze
wymagajg do eksploatacji réznych wartosci cisnienia. Dla-
tego najczesciej na koricu przewodu przytgczeniowego insta-
lowany jest regulator cisnienia. Przewody przytgczeniowe sg
przytaczane do przewodu rozdzielajacego zawsze od gdry, a
nastepnie prowadzone w dét, gdyz w przeciwnym wypadku
w przewodzie przytaczeniowym zbierajg sie wieksze ilosci
kondensatu badz oleju sprezarkowego. W zaktadach prze-
mystowych TECE zaleca zawsze wykonywanie przewodoéw
przytaczeniowych o $rednicy 32 mm. Srednica ta wigze sie
w stosunku do innych $rednic jedynie z niewielkimi kosztami
dodatkowymi i z reguty gwarantuje zawsze bezpieczne zasi-
lanie w sprezone powietrze. W przypadku diugosci przytacza
do 10 metréow mozliwe jest bezpieczne przytaczanie urza-
dzen odbiorczych o zapotrzebowaniu na sprezone powietrze
do 1.800 litrdw na minute. Spadek cisnienia w przewodzie
przytaczeniowym nie powinien przekraczac 0,3 mbar.

Przewdd zbiorczy

W przypadku przytaczenia do danego przewodu wielu spre-
zarek méwimy o przewodzie zbiorczym. W przypadku tych
przewododw nalezy przestrzegac nastepujacych punktow:

« Przewdd zbiorczy ze spadkiem: Przewody zbiorcze

nalezy uktadac ze spadkiem ok. 1,5 % do 2 % w kie-
runku przeptywu. Przewdd przytgczeniowy nalezy
przytgczac do przewodu zbiorczego od gory.

« W przypadku dtuzszych przewoddw pionowych do

przewodu zbiorczego za sprezarka nalezy przytaczyd
separator wody z automatycznym odwadnianiem w
celu zbierania powracajgcego kondensatu.

Podstawy obliczen dla instalacji pneumatycz-
nych

Prawidtowe zwymiarowanie i zaprojektowanie instalacji
pneumatycznej lezy w gospodarczym interesie kazdego
uzytkownika. Przewody rurowe o zbyt matych wymiarach
powodujg duze straty ciSnienia w sieci przewoddw ruro-
wych. Trzeba je kompensowac poprzez wieksze sprezenie
powietrza w celu zagwarantowania wymaganej wydajnosci
urzadzen odbiorczych. Prowadzi to jednak do niepropor-
cjonalnie wysokich kosztéw ponoszonych przez uzytkownika
instalacji.

Nastepujace parametry majg wptyw na srednice wewnetrzna
rury d:

Dtugos¢ znamionowa (w m)

Dtugosc rury nalezy w kazdym wypadku doktadnie zmierzyc.
Dla armatur i ksztattek rurowych nalezy zastosowac ekwiwa-
lentng dtugosc rury. W przyblizeniu zmierzong dtugosé rury
mozna réowniez pomnozyc przez 1,6 (+ 60 %). Wynikiem jest
dtugosc¢ taczna rury, przyjmowana do obliczenia Srednicy
wewnetrznej:

L =L _ -16

ekw rzecz.

Ten mnoznik jest przyblizonym udziatem procentowym poje-
dynczych opordw krzyzakdw rurowych, ztgczek i armatur.
Strumien objetosci V (I/s)

Przy obliczaniu srednicy wewnetrznej rury di nalezy przyjmo-
wac jako punkt wyjscia mozliwie najwieksza przepustowosc
powietrza, gdyz w przypadku maksymalnego zapotrzebowa-

nia na sprezone powietrze zwiekszony spadek ci$nienia ma
szczegdlnie powazne konsekwencje.

Cisnienie robocze wzgl. nadcisnienie (w bar)

Przy obliczaniu srednicy wewnetrznej rury di nalezy przyj-
mowac jako punkt wyjscia cisnienie wytaczeniowe sprezarki
P, PONiewaz przy maksymalnym cisnieniu réwniez spadek
cisnienia Ap jest najwyzszy

Wymiarowanie

Do obliczenia potrzebnej Srednicy wewnetrznej rury stosuje
sie rézne rdwnania rézniczkowe. Relatywnie prosta opcja
to dokonanie obliczen za pomoca przedstawionego ponizej
wzoru przyblizonego.

) §\/1,6 103 VL85 |
" 107 AP * Prax

d, = srednica wewnetrzna przewodu rurowego [m]
V = tgczny strumien objetosci [m3/s]

L = przeptywowa dtugosc rury [m]

Ap = pozadany spadek cisnienia [bar]

P.., = Cisnienie wytgczeniowe sprezarki [bar]

Przyktad 1

Wewnetrzng srednice rury d. instalacji pneumatycznej w
warsztacie nalezy obliczy¢ w oparciu o podany wyzej wzor
przyblizony. Przewdd rozdzielajacy wykonany jest jako
przewdd przepustowy. Pozadana tgczna strata cisnienia Ap
wynosi 0,08 bar. Maksymalne cisnienie robocze (cisnienie
wytaczeniowe sprezarki) wynosi 8 bar. Zmierzona dtugosc

rury wynosi 75 metrdw, ilos¢ ztaczek i ksztattek rurowych
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TECEflex - instalacja pneumatyczna

jest nieznana. Przez rurociag przeptywa strumien objetosci
90 m3/h.

Przeptywowa dtugosc taczna rury wyliczana jest najpierw w
nastepujacy sposoéb:

L =75m-1,6

‘gesamt

=120 m

geg: L =120 METROW
V=90 mt/h => 0,025 mt/s
Ap = 0,08 bar
Poo = 8 bar

. ?\/1,5 103 - 0,025"85 . 120
1 10%°.0,08- 8

=>d =0,032m=32mm

Wybrana srednica rury: rura wielowarstwowa TECEflex
Sred. 40 (40 x 4 mm)

Przyktad 2

W przyktadzie tym wykorzystamy ten sam warsztat, co w
przyktadzie pierwszym. Rdznica polega jednak na tym, ze
przewdd rozdzielajgcy wykonany jest jako przewdd okrezny.
W przypadku przewodu okreznego mozliwe sg mniejsze
Srednice rury, obliczenie mozna w tym przypadku wykonacd
wedtug nastepujacego dopasowanego wzoru przyblizonego:

) 5\/ 1,6 - 103 - VL85 . |

TV 10 Ap - p,., 7,21
Stata 7,21 uwzglednia potowe dtugosci przeptywowej rury
i potowe strumienia objetosci.

Stad wynika:

o ?\/1,5 103+ 0,025"85 . 120
1 10'%.0,08-8-7,21

=>d =0,021 m =21 mm

Wybrana srednica rury: rura wielowarstwowa TECEflex
Sred. 32 (32 x4 mm)

Obliczenie pokazuje, ze poprzez zastosowanie przewodu
okreznego jako przewodu rozdzielajacego Srednice rury
mozna w wiekszosci przypadkdéw zredukowac o co najmniej
jeden wymiar.
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Lista substancji kompatybilnych PPSU

TECEflex - zatgcznik

Nazwa marki Data Stezenie Producent Zastosowanie
Srodki chtodzaca-smarujace

Srodek chtodzgco-smarujgcy Castrol nonol 100 % Castrol zabronione
Rocol RTD 100 % zabronione
Srodek chtodzgco-smarujgcy M200 Nr. 1 czerw. 2009 100 % zabronione
Srodki dezynfekujace

FINKTEC FT-99 CIP 6 % Finktec GmbH zabronione
Mikro Quat 100 % Ecolab zabronione
Mikrobac forte 1%,23 °C Bode Chemie dozwolone
nadtlenek wodoru 35%,23 °C dozwolone
nadmanganian potasu KMnO4 15 mg/l, 23 °C dozwolone
podchloryn sodu NaOCI >6 %, 23 °C dozwolone
chloran wapnia Ca(Cl0)2 50 mg/I, 23 °C dozwolone
dwutlenek chloru CIO2 6 mg/l, 23 °C dozwolone
Aniosteril D2M czerw. 2009 5% Laboratoires Anios dozwolone
Aniosteril Contact czerw. 2009 1% Laboratoires Anios dozwolone
Witty W4 2%,23°C,4h dozwolone
Odwapniacze

DS-40 4 % zabronione
izolacja termiczna kotta 0,20 % dozwolone
Calcolith DP 10 %, 40 °C, 24 h dozwolone
Calcolith TIN-BE 5%,80 °C,24 h dozwolone
odwapniacz domowy (Srodek szybkoodwapniajgcy) 20 % dozwolone
LS1 0,60 % dozwolone
MB1 4% dozwolone
Super Concentrate 0,20 % dozwolone
Superfloc 2% dozwolone
Srodki czyszczace

Arkopal 110 5% Hoescht zabronione
ANTIKAL 100 % P&G zabronione
BREF - Bad 100 % Henkel dozwolone
BREF - Frische Dusche 100 % Henkel dozwolone
CAROLIN - Glanzreiniger 1,80 % Boltom Belgium dozwolone
CAROLIN - aktiv frisch 1,90 % Boltom Belgium dozwolone
CAROLIN - mit Leinsamendl 1,90 % Boltom Belgium dozwolone
CAROLIN - Marseille Seife 1,80 % Boltom Belgium dozwolone
Mr. Proper - Zitrone 3,40 % P&G zabronione
Mr. Proper - Extra Hygiene 3,50 % P&G dozwolone
Mr. Proper - empfindliche Oberflachen 2,40 % P&G zabronione
Mr. Proper - Orangenschale 3,40 % P&G zabronione
Mr. Proper - Winterfrisch 3,40 % P&G zabronione
TERRA - Steinbéden 12 % Henkel dozwolone
TERRA - Parkett 3,20% Henkel dozwolone
TERRA - Hochglanzbdden czerw. 2009 100 % Henkel dozwolone
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TECEflex - zatgcznik

Nazwa marki Data Stezenie Producent Zastosowanie
Srodki uszczelniajace
Cimberio Loxeal 58 11 PTFE - uszczelnienie do gwintéw 100 % zabronione
Dreibond 5331 100 %, 23 °C Dreibond zabronione
EPDM Gummi O-Ring 100 % Join de France dozwolone
Easyfit (Griffon) czerw. 2009 100 % Bison International zabronione
Everseal - uszczelnienie do gwintéw rurowych 100 %, 82 °C Federal Process Corp. zabronione
FACOT PTFE SEAL (uszczelnienie PTFE) 100 % zabronione
Filjoint czerw. 2009 100 % GEB zabronione
FILETPLAST EAU POTABLE czerw. 2009 100 % GEB dozwolone
GEBATOUT 2 czerw. 2009 100 % GEB dozwolone
GEBETANCHE 82 (EX-GEB) czerw. 2009 100 % GEB zabronione
Griffon - zestaw montazowy 100 % Verhagen-Herlitzius dozwolone
BV.
Kolmat jointpaste (- 30 do + 135 °C) 100 % Denso dozwolone
Locher Paste Spezial 100 % Locher & Co AG dozwolone
Loctite 5061 100 % Loctite dozwolone
Loctite 518 - Srodek do usuwania uszczelnien 100 %, 82 °C Loctite zabronione
Loctite 5331 czerw. 2009 100 % Loctite dozwolone
Loctite 5366 silicomet AS-310 100 % Loctite dozwolone
Loctite 542 100 %, 23 °C Loctite zabronione
Loctite 55 czerw. 2009 100 % Loctite zabronione
Loctite 572 - uszczelnienie do gwintéw czerw. 2009 100 %, 60 °C Loctite zabronione
Loctite 577 100 %, 23 °C Loctite zabronione
Loctite Dryseal wrz. 2008 100 % Loctite dozwolone
Manta Tape 100 % dozwolone
Multipak 100 % dozwolone
Neo-Fermit 100 % Nissen & Volk dozwolone
Neo-Fermit Universal 2000 100 % Nissen & Volk dozwolone
Plastic Fermit - uszczelnienie 100 % Nissen & Volk dozwolone
Precote 4 100 % Omnifit zabronione
Precote 80 100 % Omnifit zabronione
RectorSeal # 5 100 %, 82 °C RectorSeal Corp. zabronione
Red Silicone Sealant (- 65 do + 315 °C) Srodek 100 % Loctite dozwolone
uszczelniajgcy na bazie silikonu
Rite-Lok 100 % Chemence zabronione
Scotch-Grip Kautschuk & Dichtungskleber # 1300 100 %, 82 °C 3M zabronione
Scotch-Grip Kautschuk & Dichtungskleber # 2141 100 %, 82 °C 3M zabronione
Scotch-Grip Kautschuk & Dichtungskleber # 847 100 %, 82 °C 3M zabronione
Selet Unyte 100 %, 82 °C Whitman zabronione
Tangit metalock kwiec. 2007 100 % Henkel zabronione
Tangit Racoretanche czerw. 2009 100 % Loctite dozwolone
Tangit Unilock czerw. 2009 100 % Henkel zabronione
TWINEFLO (tasma PTFE) + Srodek montazowy 100 % Resitape / Ulith dozwolone
Twineflon marzec 2009 100 % Unith dozwolone
Unipack maj 2006 100 % zabronione
Unipack Packsalve 100 % dozwolone
Viscotex Locher Paste 2000 100 % dozwolone
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Nazwa marki Data Stezenie Producent Zastosowanie
Kleje

Atmosfix lipiec 2009 100 % Atmos zabronione
ARMAFLEX 520 KLEBER ADHESIVE grudz. 2008 100 %, 50 °C zabronione
ARMAFLEX HT 625 grudz. 2009 100 %, 50 °C zabronione
BISON SILIKONENKIT SANITAIR 100 % dozwolone
Bison-Tix - klej kontaktowy 100 %, 23 °C Perfecta International zabronione
CFS SILICONE SEALANT S-200 - Srodek uszczelniajacy 100 % dozwolone
silikon)

Colle Mastic hautes Performances czerw. 2009 100 % Orapi dozwolone
Epoxy ST100 lipiec 2007 100 % zabronione
GENKEM CONTACT ADHESIVE (klej kontaktowy) 100 % zabronione
GOLD CIRCLE SILICONEKIT BOUW TRANSPARENT 100 % dozwolone
Knauf Sanitar-Silikonkit 100 % dozwolone
Knauf Siliconkit do akrylu lipiec 2009 100 % Henkel dozwolone
Pattex colle rigide PVC 100 % zabronione
PEKAY GB480 (Vidoglue) - klej 100 % zabronione
PEKAY GB685 (Insulglue) - klej 100 % dozwolone
Repa R 200 100 % dozwolone
RUBSON SILIKON SANITAR TRANSPARENT SET 100 % Rubson dozwolone
RUBSON SILIKON SANITAR TRANSPARENT SET 100 % Rubson dozwolone
hydrofobowy klej stolarski 100 % dozwolone
Pianki

BISON PUR SCHAUM marzec 2009 100 % zabronione
Boxer - pianka montazowa luty 2007 100 % zabronione
Gunfoam - Winter - Den Braven East sp. z 0.0. luty 2007 100 % zabronione
Gunfoam Proby luty 2007 100 % zabronione
Hercusal luty 2007 100 % zabronione
MODIPUR HS 539 lipiec 2009 100 % Wickes zabronione
MODIPUR US 24 TEIL 2 lipiec 2009 100 % zabronione
MODIPUR HS 539 /US 24 TEIL2 (1/1) lipiec 2009 100 % zabronione
PUR Schaum (zawiera dwufenylometano-4,4-dwiizocy- 100 % zabronione
janian)

0.K.-1KPUR 100 % zabronione
Omega Faum - pianka luty 2007 100 % zabronione
Proby - pianka montazowa luty 2007 100 % zabronione
PURATEC - 1 K PUR 100 % zabronione
PURATEC - 2 K PUR 100 % zabronione
Ramsauer - pianka PU lipiec 2009 100 % zabronione
Schacht- und Brunnenschaum Klima plus 100 % zabronione
Soudal - pianka montazowa do niskich temperatur luty 2007 100 % zabronione
SOUDAL Pistolenschaum Soudalfoam -10 luty 2007 100 % zabronione
SOUDAL pianka PU lipiec 2009 100 % zabronione
Tarmontageschaum 2-K Klima plus 100 % dozwolone
TYTAN Professional Pistolenschaum Winter luty 2007 100 % zabronione
TYTAN Professional fur PCV Pistolenschaum luty 2007 100 % zabronione
TYTAN Professional Lexy 60 Niederdruck luty 2007 100 % zabronione
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Nazwa marki Data Stezenie Producent Zastosowanie
TYTAN Euro-Line Montageschaum luty 2007 100 % zabronione
TYTAN Professional fur PCV - pianka montazowa luty 2007 100 % zabronione
ZIMOWA SUPER PLUS - (pianka montazowa) luty 2007 100 % zabronione
Smary state
BAYSILONE OL M 1000 100 % dozwolone
BECHEM BERUSOFT 30 100 % bechem dozwolone
Bechem Berulube Sihaf 2 maj 2008 100 % bechem dozwolone
Dansoll Silec Blue Silicone Spray (Silikon-Spray) 100 % dansoll dozwolone
Dansoll Super Silec Sanitar-Montagepaste 100 % dansoll dozwolone
Huile de chenevis 100 % dozwolone
Kluber Proba 270 100 % Kluber dozwolone
Kluber Paralig GTE 703 100 %, 80 °C, 96 h | Kluber dozwolone
Kluber Syntheso glepl 100 %, 135 °C, Kluber zabronione
120 h
KLUBERSYNTH VR 69-252 100 % Kluber dozwolone
Kluber Unislikikone L641 100 % Kluber dozwolone
Kluber Unislikikone TKM 1012 100 %, 80 °C, 96 h | Kluber dozwolone
OKS 462 / 0956409 100 % Kluber dozwolone
OKS 477 HAHNFETT 100 % Kluber dozwolone
Luga Srpay (Leif Koch) 100 % Leif Koch dozwolone
Rhodorsil 47 V 1000 100 %, 80 °C, 96 h dozwolone
Silikon Spray (Motip) 100 % Motip dozwolone
silicona lubricante SDP ref S-255 100 % dozwolone
Silkonél M 10 - M 100000 100 % dozwolone
Silikondl M 5 100 % dozwolone
Turmisilon GL 320 1-2 100 % dozwolone
UNISILIKON L250L czerw. 2008 100 % dozwolone
Wacker Silikon 50 %, 95 °C, 96 h | Wacker zabronione
Metale
jony miedzi (Cu 2+) 50 ppm dozwolone
topnik lutowniczy S 39 czerw. 2009 100 % dozwolone
topnik lutowniczy S 65 lipiec 2009 100 % zabronione
YORKSHIRE FLUX 100 % zabronione
Degussa Degufit 3000 100 % Degussa dozwolone
jony aluminium (Al 3+) 50 ppm dozwolone
Atmosflux lipiec 2008 100 % dozwolone
Lakiery
Sigma Superprimer Tl 100 % Sigma Coatings dozwolone
Sigma Amarol 100 % Sigma Coatings dozwolone
Decalux 100 % De Keyn Paint dozwolone
Permaline 100 % ITI-Trimetal dozwolone
Silvatane 100 % ITI-Trimetal dozwolone
DULUX wasserbasierender Hochglanz-Lack 100 % ICI zabronione
DULUX wasserbasierender Seidenglanz-Lack, Satin 100 % ICI zabronione
DULUX fir mikroporéses Holz, Seidenglanz 100 % ICI dozwolone
DULUX Bodenfarbe, sehr widerstandsfahig, Seidengl. 100 % ICI dozwolone
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Nazwa marki Data Stezenie Producent Zastosowanie
DULUX Metallfarbe, antikorrosion, Hochglanz 100 % ICI dozwolone
Hammerite weif, Seidenglanz 100 % ICl dozwolone
Hammerrite weif3, Hochglanz, basierend auf Xyleen 100 % ICI zabronione
Hammerite silbergrau Hochglanz, basierend auf Xyleen 100 % ICI dozwolone
Boss Satin 100 % BOSSPAINTS dozwolone
Hydrosatin Interior 100 % BOSSPAINTS dozwolone
Carat 100 % BOSSPAINTS dozwolone
Bolatex 100 % BOSSPAINTS dozwolone
Optiprim 100 % BOSSPAINTS dozwolone
Elastoprim 100 % BOSSPAINTS dozwolone
Plastiprop 100 % BOSSPAINTS zabronione
Formule MC 100 % BOSSPAINTS zabronione
MAPEGRUNT 100 % Mapei dozwolone
DULUX PRIMER 100 % IC dozwolone
UNI-GRUNT 100 % Atlas dozwolone
Masa szpachlowa i produkty budowlane

Bituperl (izolacyjna masa wypetniajaca z asfaltem) 100 % dozwolone
powtoka izolacyjna z afaltem 100 % dozwolone
klej na zimno do papieru asfaltowanego 100 % dozwolone
Climacoll - klej do rurowej pianki izolacyjnej 100 % zabronione
Compactuna 6 % dozwolone
FERROCLEAN 9390 luty 2008 100 % dozwolone
FT-extra 100 % dozwolone
Giso Grundprimer 100 % zabronione
KNAUF STUC PRIMER lipiec 2009 100 % dozwolone
Mellerud Schimmelvernichter 100 % dozwolone
Izolacja z wetny mineralnej z warstwa chroniaca przed lipiec 2007 100 % zabronione
oparami metali

Nivoperl (izolacyjna masa wypetniajgca) 100 % dozwolone
PCI LASTOGUM luty 2008 100 % dozwolone
PCI Seccoral 1K luty 2008 100 % dozwolone
Perfax Rebouche tout lipiec 2009 100 % dozwolone
pianka izolacyjna do rur PE 100 % dozwolone
Polyfilla - masa wypetniajaca do $cian 100 % Polyfilla dozwolone
Porion - ekspresowa masa szpachlowa 100 % Henkel dozwolone
Porion - zaprawa do napraw 100 % Henkel zabronione
Portland Cement - cement 100 % CBR dozwolone
RIKOMBI KONTAKT (RIGIPS) 100 % dozwolone
izolacja samoprzylepna pianka PE (usztywniajgca) 100 % zabronione
SOPRO FDH 525 (folia ptynna) wrz. 2008 100 % dozwolone
Stucal Putz 100 % Gyproc dozwolone
TANGIT REINIGER lipiec 2007 100 % zabronione
TANGIT Spezialreiniger lipiec 2007 100 % dozwolone
klej do ptytek 100 % dozwolone
grunt uniwersalny 100 % dozwolone
Holz-Beton Multiplex Bruynzeel (Dadmpfe von ...) 100 % zabronione
Holz Kiefernholz (Dampfe von ...) 100 % zabronione
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Nazwa marki Data Stezenie Producent Zastosowanie

Holz MDF mitteldichte Faserplatte (Dampfe von ...) 100 % zabronione

Holz Multiplex wasserdicht geklebt (Dampfe von ...) 100 % zabronione

Anti-Termite

Aripyreth Qil Solution 100 %, 23 °C dozwolone

Baktop MC 100 %, 23 °C dozwolone

Ecolofen CW 100 %, 23 °C dozwolone

Ecolofen Emulsificable Concentrate - Emulgierbares 100 %, 23 °C dozwolone

Konzentrat

Ecolofen Oil Solution - Ollésung 100 %, 23 °C dozwolone

Grenade MC 100 %, 23 °C dozwolone

Hachikusan 20WE/AC 100 %, 23 °C dozwolone

Hachikusan FL 100 %, 23 °C dozwolone

Kareit Oil Solution - Olldsung 100 % dozwolone

Rarap MC 100 %, 23 °C dozwolone

Inhibitory korozji

BAYROFILM T 185 0,30 % dozwolone

Copal Korrosionsinhibitor kwiec. 2007 100 % dozwolone

KAN-THERM wrz. 2008 100 % dozwolone

INIBAL PLUS wrz. 2008 100 % dozwolone

NALCO VARIDOS 1PLUS1 styczen 2009 2%,23&95 °C dozwolone

Spraye do wykrywania nieszczelnosci przewodow

gazowych

LIQUI MOLY Lecksuchspray 100 %, 23 °C dozwolone

Multitek Gasleckspray 100 % zabronione

Sherlock Gasleckmelder 100 % dozwolone

Ulith Leckdetektorspray wrz. 2008 100 % dozwolone

LECK-SUCH-SPRAY 400ML (ART. 3350) styczenh 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

LECK-SUCH-SPRAY 400ML (ART. 1809) styczen 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

LECKSUCHER PLUS (ART. 890-27) styczenh 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

LECKSUCHER 400 ML (ART. 890-20) styczen 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

LECKSUCHERSPRAY ROTEST styczen 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

GUPOFLEX LEAK-SEEKER (ART 301) Lecksucher styczen 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

LECKSUCHER 5 L (ART 4120) styczen 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

GUEPO LEAK-SEEKER ETL (ART 121) Lecksucher styczen 2009 100 %, 23 °C & dozwolone
95 °C

GUEPO LEAK-SEEKER SOAPLESS (ART 131) Lecksu- styczefh 2009 100 %, 23 °C & dozwolone

cher ohne Seife 95 °C

GASLEAK DETECTOR (GRIFFON) czerw. 2009 100 %, 60 °C dozwolone

GASLEAK DETECTOR KZ Gasleckdetektor czerw. 2009 100 %, 60 °C dozwolone

Dane w niniejszej tabeli zostaty zebrane zgodnie z najlepsza wiedza i stuza ogdlinej informacji. Wartosci w tabeli sa typowymi wartosciami srednimi
z reprezentatywnej ilosci pojedynczych wynikéw pomiaréw. Wartosci tych w zadnym wypadku nie nalezy traktowac jako specyfikacji technicznej.

TECE nie odpowiada ponadto w zaden sposdb za stosowanie produktdw, ktére nie zostaty wymienione na powyzszej liscie.
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WIELKOPOLSKIE

DOLNOSLASKIE

TECE: 4

-

OPOLSKIE

- —
. ..\ ~o4

Dyrektor Handlowy - Krzysztof Kaczmarek

TECE 1: Regionalny Dyrektor Sprzedazy — Piotr Blige

Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Krzysztof Makowski
Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Maciej Jedrzejewski
(region zachodniopomorski, lubuski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Sebastian Roszak

(region zachodniopomorski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Marcin Matmyga

(region lubuski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Michat Ozarek

(region wielkopolski-pétnocny)

Doradca Techniczno-Handlowy — Daniel Pawtowski

(region wielkopolski-potudniowy)

Doradca Techniczno-Handlowy — tukasz Hetka

(region todzki)

TECE 2: Regionalny Dyrektor Sprzedazy — Maciej Tomasikiewicz
Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Rafat Petryszyn
Doradca Techniczno-Handlowy — Adam Dondalski

(region warmirisko-mazurski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Marcin Szulc

(region kujawsko-pomorski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Marcin Labuda

(region pomorski)

TECE 3: Regionalny Dyrektor Sprzedazy — Pawet Nowicki
Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Artur Majewski

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

— tel.

—tel.
—tel.
—tel.

—tel.

—tel.

—tel.
—tel.

Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Sebastian Remiszewski — tel.

Doradca Techniczno-Handlowy — Tomasz Miaskiewicz
(region mazowiecki)

Doradca Techniczno-Handlowy — Grzegorz topienski
(region podlaski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Korneliusz Rydzewski
(region mazowiecki, podlaski)

—tel.

—tel.

— tel.

503 188 812

691 015 350

665 855 552

515 220 688

693 699 900

697 588 883

697 588 887

503 143 056

535 366 006

608 620 062
693 599 990
515061 236
601942 489

601640 725

691994 443
609 614 274
660 565 800
519539 100

691976 576

883383935

MAZOWIECKIE

TECE: 3

TECE 4: Regionalny Dyrektor Sprzedazy — Tomasz Botoz

Doradca Techniczno-Handlowy — Jézef Bodak

(region dolnoslaski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Krzysztof Kozarewicz
(region opolski)

TECE 5: Regionalny Dyrektor Sprzedazy — Rafat Durda
Doradca ds. Technicznych i Projektowych - Adam Kubica
(region matopolski, $laski)

Doradca ds. Technicznych i Projetkowych — Adam Filipiuk
(region podkarpacki, Swietokrzyski, lubelski)

Doradca Techniczno-Handlowy - tukasz Prochal

(region matopolski)

Doradca Techniczno-Handlowy - Jakub Rewaj

(region Slaski)

Doradca Techniczno-Handlowy - Maciej Maziarz

(region matopolski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Marcin Zygmunt
(region podkarpacki)

Doradca Techniczno-Handlowy — Marcin Toborek
(region Swietokrzyski)

Doradca Techniczno-Handlowy — Tomasz Kowalczyk
(region lubelski)

Doradztwo Techniczno-Projektowe:
Kierownik Dziatu Technicznego — Maciej Furdykon

—tel. 735 200 370

—tel.

—tel.

515061 235

665 955 585

—tel. 603 982 247

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

—tel.

Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Aleksandra Drozdalska — tel.

Doradca ds. Technicznych i Projektowych — Andrzej Marchewicz
Doradca ds. Technicznych — Andrzej Majewski

Szef Serwisu — Mirostaw Litke
Specjalista ds. serwisu technicznego - Jarostaw Krukar

—tel.
—tel.

—tel.
—tel.

605 789 864

609 366 668

504 145 528

518 018 551

694 619 392

532228 570

535393 644

665 855 557

785354 427
535411788
601 940 056
601781474

506 055 898
728 451 164
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Wiecej informac;ji:
www.tece.pl

TECE Sp. z 0.0.
Polska

T +48 71/38 39 100
tece@tece.pl
www.tece.pl
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