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TECE GmbH Industrie Service
HollefeldstraRe 57
48282 Emsdetten

Das Unternehmen erhélt mit dem Zertifikat Nr. 20 09 90272 001 entsprechend dem dazu-
gehdrenden Untersuchungsbericht das Recht, sein nachfolgend beschriebenes Produkt
mit dem abgebildeten Priifzeichen der Zertifizierungsstelle zu kennzeichnen.

Verbundrohrsysteme

» physikalisch technelogische
Eigenschafien
u materialanalytische Prlifung

waw tuer-sued ek

Anforderungen:
Das Produkt erfiillt die Anforderungen gemaB der Prifgrundlage MUC-KSP-A 1012.

Prifung und Zertifizierung von Mehrschichtverbundrohrsystemen fiir die Verwendung
in Druckluft bzw. Wasser- / Olsystemen der Firma TECE GmbH des Systems TECEflex
gemal ,MUC-KSP-A 1012".

Produktbeschreibung:

Die Mehrschichtverbundrohrsysteme mit der Bezeichnung TECEflex bestehen aus

dem Schichtaufbau PE (weilRe Schutzschicht) / Aluminiumrohr wie mittels Elektronenstrahl
vernetztes PE-Xc Polyethylen, inkl. der dazugehérigen Verbinder.

Einsatzbedingungen:
max. Betriebstemperatur: 60 °C
maximaler Betriebsdruck pmax: 12 bar

Material / Charakteristik:

Die Mehrschichtverbundrohre bestehen aus einem im Stumpfschweilverfahren hergesteliten
Aluminiumrohr auf das innen und auBen eine Schicht Polyethylen aufgebaut ist. Alle Schichten
werden durch eine dazwischen liegende Schicht Haftvermittier dauerhaft miteinander verbunden.
Bei dem inneren PE-Material handelt es sich um ein mittels Elektronenstrahl vernetztes Poly-
ethylen hoher Dichte (PE-Xc). Die Verbinder bestehen aus einem Messing, Rotguss oder
Siliziumbronze bzw. einem Grundkérper aus PPSU-Kunststoff und einer Druckhiilse je
Anschlussseite. Es werden keine O-Ringe oder zuséatzliche Dichtringe verwendet. Die
Verarbeitungshinweise und Verarbeitungswerkzeuge der Firma TECE GmbH sind zu
beachten.

Das Produkt erfiillt die Anforderungen:

— Rohrprifung: DVGW-Arbeitsblatt W 542

— Systemprifung: DVGW-Arbeitsblatt W 534
— QS Arbeitsanweisung MUC-KSP-A 1012

Dieses Zertifikat ist gliltig bis September 2023.
Die Fertigungsiiberwachung erfolgt jéhrlich.

Munchen, den 9.09.2020
TUV SUD Industrie Service GmbH

i. A. Sghweizer




