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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializata nr. 05: Produse, procedee si echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor, din cadrul PROCEMA - CERCETARE S.R.L., analizdnd
documentatia de solicitare de modificare a agrementului tehnic, nr. 020-05/1478-
2010, prezentatd de cdtre firma TECE GMBH ROMANIA SRL si inregistratd cu nr.
1108 din data de 26.09.2012, referitoare la “Fitinguri TECEflex din polifenilsulfon
(PPSU) pentru tevi multistrat” fabricate de firma TECE GmbH - Germania,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/210-2012, in conformitate cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinta si ghidurile tehnice
de agrement nr. GAT 062, GAT 182 si GAT 247, toate valabile la aceasta data.
Motivul modificarii agrementului consta in completarea acestuia conform
reglementarilor legale privind utilizarea la apa potabila.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se refera la
fitinguri TECEflex din polifenilsulfon
(PPSU) pentru tevi multistrat,
fabricate de firma TECE GmbH -
Germania.

Produsele sunt piese de legatura, cu
corpul fabricat din polifenilsulfon (PPSU),
destinate pentru realizarea traseelor
instalatilor de apa rece/calda si
instalatiilor de incalzire cu tevi multistrat
TECEflex (PE-Xc/AI/PE-ID,  PE-
Xc/Al/PE-Xc, PE-Xc, PE-MDXc, cu
diametrul nominal exterior d14 m, @
16 mm, @ 20 mm. Parametrii limita de
exploatare a instalatilor sunt: presiune
maxima 10 bar, temperatura maxima a
fluidului + 95°C .

Fitingurile TECEflex sunt fitinguri de
trecere (mufe, coturi, teuri, reducti,
adaptoare) pentru racordarea intre ele a
tevilor multistrat TECEflex sau finale -
pentru racordarea intre o teava TECEflex
si un alt element al instalatiei.

Asamblarea  fitingurilor cu tevile
TECEflex se realizeaza prin sertizare,
fitingul  contindnd  elementele  de
asamblare (corp - cu elemente de
asamblare / capete cu suprafata profilata,

manson de compresie). Prin presareg.-:-
N

mansonului  (sertizare prin  proceg

TECETflex) este realizata si etansargerin s

zona de asamblare, nefiind necesare
inele tip O-ring.

Sertizarea, dupa montarea
elementelor ,corp fiting, teava, bucsa
manson, se realizeaza cu ajutorul unui
dispozitiv special de presare.

Fitingurile TECEflex din polifenilsulfon
(PPSU) se compun din urmatoarele
elemente: corp, manson de compresie.
Corpul fitingului este fabricat prin injectie
in matrita din polifenilsulfon (PPSU) —
Radel R-5100 BK 937, de culoare neagra
iar pentru asamblarea prin sertizare cu
teava multistrat contine urmatoarele
elemente: niplu cu proeminente (care se
monteaza la interior pe capul tevii si
asigura blocarea tevii dupa sertizare);
umar pentru fixarea dispozitivului de
presare/sertizare. Mansonul  de
compresie este fabricat din aliaj pe baza
de cupru - CWG614N (CuZn39Pb3
conform EN 12164). Mansonul nu vine in
contact cu apa potabila.

Corpurile  fitingurilor sunt fabricate
pentru adaptare la montaj cu toate tevile
TECEflex. Mansoanele sunt fabricate in
mai multe variante atat pentru tevi PE-
Xc/Al/PE-ID, PE-Xc/Al/PE-Xc, cét si
pentru tevi PE-Xc, PE-MDXc.

Materialul de baza - polifenilsulfon
(PPSU) Radel R-5100 BK 937 - confera
produselor rezistenta mecanica la
solicitarile din exploatare, rezistenta la

;¢§§§%Qraziune, rezistentd la fluide cu

é}i‘(qperaturi ridicate, rezistenta chimica

,ﬂ.@mw:ﬂ?’{étaﬁ la actiunea agentilor agresivi din
: FORL o)) .
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fluidul vehiculat cat si la actiunea
agentilor corozivi din materialele de
constructie.

Fitingurile TECEflex din polifenilsulfon
(PPSU) sunt fabricate Tintr-o gama
tipodimensionala ce cuprinde:

- Manson de presare - pentru ftevi

PE-Xc/Al/PE-ID, PE-Xc/Al/PE-Xc -
element cu care se realizeaza fixarea
(sertizarea) /  etansarea tevii
multistrat pe fiting prin presare cu
dispozitiv, fabricat In opt marimi,
pentru tevi cu diametrul nominal
exterior in domeniul @ 14 mm =+ 20
mm;

- Manson de presare - pentru tevi

PE-Xc, PE-MDXc — element cu care
se realizeaza fixarea (sertizarea) /
etansarea tevii PE-Xc, PE-MDXc
pe fiting prin presare cu dispozitiv,
fabricat in patru marimi, pentru tevi
cu diametrul nominal exterior de 14
mm, 16 mm, 20 mm;

- Niplu — fiting de trecere cu elemente
de sertizare la ambele capete,
fabricat in trei marimi, pentru tevi cu
diametrul  nominal exterior de 14
mm, 16 mm, 20 mm;

- Niplu redus — fiting de trecere cu
elemente de sertizare la ambele
capete, cu reductie la unul din
capete, fabricat in trei variante, 16 /
14,20/ 14, 20/16 (in mm, valorile
reprezentand diametrele nominale
exterioare ale tevilor cu care se
asambleaza pe fiecare cale);

- Cot 90° - fiting de trecere, cu
elemente de sertizare la ambele
capete, fabricat in trei marimi, pentru
tevi cu diametrul nominal exterior
cuprins in domeniul 14 = 20 mm;

- Teu egal - fiting de trecere cu
elemente de sertizare la cele trei cai,
fabricat in trei marimi, pentru tevi cu
diametrul nominal exterior cuprins in
domeniul 12 + 20 mm (14/14/14,
16/16/16, 20/20/20);,
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- Teu redus - fiting de trecere
cu elemente de sertizare la cele trei
cai, cu reductie la una sau doua cai,
fabricat in opt variante, in domeniul
16/14/14 + 20/20/16 (in mm, valorile
reprezentdnd diametrele  nominale
exterioare ale tevilor cu care se
asambleaza pe fiecare cale);

Firma TECE GmbH - Germania,
fabrica o gama diversificata de fitinguri,
aparate, dispozitive si accesorii
necesare realizarii retelelor cu tevi si
fitinguri TECEflex, precum si elementele
necesare racordarii acestora la retelele
existente, realizate cu alte tipuri de tevi.

1.2. Identificarea produsului

Fitingurile TECEflex din
polifenilsulfon , fabricate de firma TECE
GmbH - Germania sunt identificabile
dupa: eticheta de produs aplicata pe
ambalaj; marcajele de pe corpul fitingului
si de pe manson si dupa culoarea
corpului fitingului.

Fitingurile se marcheaza din fabricatie
cu urmatoarele date:

- pe manson - denumirea
producatorului  (TC), marimea
constructiva (diametrul exterior al

tevi cu care se asambleaza),
varianta constructiva (tipul tevii cu
care se asambleaza;

- pe corpul fitingului — marcajul T,
materialul corpului fitingului (PPSU),
marimea  constructiva  (diametrul

exterior al tevii cu care se
asambleaza).
Corpul fitingului are culoarea neagra.
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de
utilizare in constructii

Fitingurile TECEflex din
polifenilsulfon (PPSU) pentru tevi
multistrat fabricate de firma TECE
GmbH — Germania, pot fi utilizate in
constructii  civile si industriale la
urmatoarele instalatii:

- instalatii sanitare

calda, maxim Pn 10;
-instalatii de Incalzire, maxim Pn 10 (cu

parametrii maximi de operare functie de

tipul tevii TECEflex);

Temperaturi maxime fluid:

- apa calda de consum: + 60°C;
- agent termic: + 90°C;

Pentru utilizarea preconizata in
contact cu apa potabila fitingurile
TECEflex din polifenilsulfon (PPSU)
pentru tevile multistrat trebuie sa
detina aviz sanitar, emis in
conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

de apa rece /

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare
in constructii

Fitingurile TECEflex din
polifenilsulfon pentru tevi multistrat,
fabricate de firma TECE GmbH -
Germania, pot fi utilizate in instalatiile
aferente constructiilor deoarece
indeplinesc cele 6 cerinte esentiale ale
Legii 10/1995 art.5, modificata cu Legea
nr.123/2007 privind calitatea in
constructii.

o Rezistenta mecanica si stabilitate
Solutile ~ adoptate in  conceptia
fitingurilor TECEflex si utilizarea in
fabricatie a materialelor de inalta calitate
(polifenilsulfon — Radel R-5100 BK 937,

aliaj pe baza de cupru - CW614N),

7 e

confera produselor rezistentd mecani
rezistentd la abraziune si stabilitat
conditii normale de exploatare.
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Materialul - polifenilsulfon (Radel R-
5100) prin proprietatile pe care le are la
23°C — densitate 1,29 g/cm?, rezistenta
la tractiune (o) 70 Mpa, rezistenta la
compresiune (0c) 99 MPa, coeficient de
dilatare  termicda 56 pm/m  °C,
conductibilitate termica 0,35 W/mK, punct
de inmuiere (conform ASTM D-789) 220
°C, indice de fluiditate la cald in masa
(MFR, la 365°C/5 kg) 17 gr/10 min. —
conferda  produselor  rezistenta  si
stabilitate.

Caracteristicile mecanice ale
materialului (polifenilsulfon —  Radel R-
5100 BK 937, la 23°C) se modifica
(conform curbelor de regresie ale
materialului) functie de conditile de
exploatare (temperatura mediu,
temperaturd fluid vehiculat, durata de
exploatare).

Materialul - polifenilsulfon (Radel R-
5100) are stabilitate termica. Pierderea
de masa pana la temperatura de 427°C
este nesemnificativa (in aer si nitrogen).
Peste aceastd valoare pierderea de
masa este de 1 % la temperatura de
469 °C (in aer), 5 % la 537 °C, 10 % la
558 °C.

Produsele din  polifenilsulfon  au
stabilitate dimensionald.  Coeficient de
dilatare termica este foarte mic
(56 pm/m °C).

Produsele din polifenilsulfon Radel R
au stabilitate hidrolitica. Materialul nu
este atacat de catre apa. Absorbtia de
apa a materialului este redusa (0,3 %).
Rezistenta la tractiune a materialului nu
este modificatad la mentinerea produsului
in apa la temperatura de 90 °C pe o
durata de 16000 ore.

Produsele din polifenilsulfon  sunt
rezistente la oxidare. Rezistenta la
tractiune a materialului (polifenilsulfon
Radel R-5100) nu este modificata la
produsului  in aer la
eratura de 200 °C pe o durata de
de ore. Peste 8000 de ore
{stenta la tractiune a materialului este
' Pagina 4 /13
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diminuata, ajungand la 60% din o la
16000 de ore.

Polifenilsulfonul (Radel R-5100) are
rezistentd la: coroziune; la actiunea
agentilor chimici din materialele de
constructii  (beton, ipsos, mortar); la
actiunea  fluidului de lucru si a
substantelor continute de aceasta in
limitele admise.

Produsele nu sunt atacate de
majoritatea solutiilor de acizi si baze
minerale chiar la concentratii ridicate.
Rezistenta corpului fitingurilor  este
limitata la actiunea toluenului, acetonei,
benzenului, acidului formic, acidului nitric.

Produsele din polifenilsulfon nu sunt
biodegradabile.

Asamblarile dintre tevi si fitinguri
TECEflex rezista: la temperatura de 20
°C la forte de tractiune mai mari de 500
N (functie de marimea produselor) timp
de o ora; la variatii de temperatura 20/93
°C (alternata, la presiunea de 10 bar) la
peste 5000 de cicluri; la vibratii 20 Hz (+
1 mm, la temperatura de 23 °C si
presiunea 15 bar) la peste 1.000.000 de
actionari.

Fitingurile din polifenilsulfon — Radel
R-5100 BK 937 rezista la incercari de
suprapresiune: la presiunea de 44,6 bar,
la temperatura de 20 °C, timp de o ora; la
presiunea de 18 bar, la temperatura de
95 °C, timp de 1000 ore.

Rezistenta si stabilitatea (la produsele
din polifenilsulfon asamblate cu teava
PE-Xc/AI/PE-ID, marimea 16) sunt
mentinute la temperatura de 95 °C: 22
ore (cu presiunea de 15 bar in instalatie
de incercare); 1000 de ore (cu presiunea
de 14 bar in instalatie de incercare).

e Securitate la incendiu
Fitingurile din polifenilsulfon nu fac

obiectul unor exigente particulare de

comportare in caz de incendiu.

Produsele au corpul fabricat din
materiale foarte greu inflamabile -
polifenilsulfon — Radel R-5100 BK 9
reprezentand 60 + 75 % din
fitingului si bucsile de presare fabr,
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din  materiale neinflamabile - aliaj pe
baza de cupru (25 + 40 % din masa).

Polifenilsulfonul Radel R-5100 nu se
autoaprinde la temperaturi ridicate (500 +
600 °C). Limita de oxigen pentru
intretinerea arderii la PPSU este de 38 %
(concentratia de oxigen in aer este de
maxim 21%), fapt pentru care PFSU nu
se aprinde in contact cu flacara. in
procesul de ardere se degaja putin fum si
nu se degaja gaze toxice in cantitate
nociva.

e Igiena, sanatate si mediul
inconjurator

Forma constructiva si materialele
utilizate fac ca fitingurile TECEflex sa nu
prezinte nici un pericol pentru sanatatea
oamenilor si sa nu constituie un factor de
poluare. Materialele folosite la fabricarea
sunt nepoluante, nehigroscopice, stabile
din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substante radioactive
sau alte substante daunatoare sanatatii
oamenilor sau integritati  mediului
inconjurator.

Fitingurile  TECEflex sunt inodore,
insipide, netoxice.

Produsele indeplinesc condiitiile
prevazute de legislatia in domeniu si
Munca nr. 319/2006 si Legea Protectiei
Mediului nr. 265/20086.

Prin utilizarea lor produsele nu transmit
mirosuri neplacute in aer si nu transmit in
apa substante chimice toxice. Fitingurile
au fost testate de catre DVGW si WHI -
Germania si au primit aviz pentru
utilizarea in instalati de apa potabila
raspunzand cerintelor de pastrare a
calitatii apei potabile conform DVGW W
534 si DIN 1988.

Materialele utilizate la fabricarea
produselor  sunt reciclabile  dupa
expirarea duratei de viata.

e Siguranta in exploatare

Fitingurile TECEflex, fabricate din
polifenilsulfon — Radel R-5100 BK 937,
sunt rezistente la soc termic, sunt

Stezistente  la  impact, au stabilitate

nsionala la cresterea temperaturii si
W-8unt corodate sau dizolvate de fluidul
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de lucru,
etanseitate.

Rezistenta si stabilitatea produselor /
retelelor TECEflex (pentru o exploatare
tinp de 50 ani a retelei, cu teava
TECEflex -PE-Xc/Al/PE-ID) este
mentinutd la presiuni de lucru de 10 bar,
la temperaturi ale fluidului de lucru de
70°C — in regim de lunga durata (49 ani),
la temperatri maxime de + 95 °C - in
regim de scurtad duratd (<1 anin 50 de
ani) sila temperaturi maxime accidentale
de + 100 °C (< 100 ore in 50 de ani).

Exploatarea la temperaturi ridicate
(> 70°C ) in regim de lunga durata duce
la scaderea presiunii de exploatare si a
duratei de viata a retelei.

Constructia ~ fitingurilor, ~materialele
utilizate la fabricarea produselor, sistemul
de asamblare a fitingurilor cu tevile
TECEflex (cu bucsa de fixare prin
presare /| sertizare) si cu celelalte
elemente ale instalatiei (cu filet, cu
etansare cu garnituri, sau materiale de
etansare pe filet), calitatea superioara a
suprafetelor si precizia cotelor de montaj,
fac ca instalatile realizate cu produse
TECEflex, sa prezinte o buna etanseitate
in conditi normale de exploatare, cu
respectarea instructiunilor
producatorului.

Rezistenta mecanicd si  chimica,
respectiv rezistenta la abraziune si la
coroziune a fitingurilor / tevilor TECEflex
permite vehicularea lichidelor cu continut
de substante acide sau alcaline, cu PH-ul
cuprins intre 1 si 14, cu viteze de pana la
5 mils, fard aparitia fenomenului de
eroziune.

Produsele din polifenilsulfon Radel
R-5100 prezinta rezistentd la actiunea
razelor ultraviolete.

Fitingurile, la asamblarea in instalatie,
prin corpul din material plastic asigura
izolarea electrica si evitarea
fenomenelelor de electro-coroziune
impiedicand contactul dintre partea de
aluminiu a tevilor multistrat (PE-Xc/AL/PE-
ID, PE-Xc/AL/PE-Xc).

Suprafeta interioara lisa a fitingurilor si
tevilor usureaza curgerea si Tmpiedica
depunerea si formarea de cruste.

garantand rezistenta  si
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e Protectia impotriva zgomotului
incercarile la care sunt supuse
instalatile executate cu tevi si fitinguri
TECEflex privind zgomotul produs la
curgerea fluidului de lucru, la debitul si
presiunea nominala, arata ca nivelul de
zgomot produs este redus (sub 35 B}

Materialele utilizate la fabricarea
fitingurilor (polifenilsulfon, stabilizatori,
coloranti), prin structura moleculara si
proprietatile lor, atenueaza atat aparitia
cat si transmiterea zgomotelor Si
vibratiilor.

Pentru utilizarea fitingurilor / tevilor
TECEflex in spatii la care nivelul de
zgomot admis este mai mic de 35 dab &g
utilizeaza tevi preizolate (sistem teava in
teava) si elemente de izolare fonica
(pentru fitinguri).

e Economie de energie si izolare
termica
Prin constructia produselor TECEflex,
prin modul de asamblare a elementelor
instalatiei si prin sistemele de punere in
opera, izolatia termica si hidrofuga a
constructiei nu este afectata.

Produsele in domeniile de utilizare
acceptate, nu necesita lucrari de izolare
termica. Prin conductibilitate termica
redusd a polifenilsulfonului (0,35 W/mK)
si gabaritul mic al fitingurilor, pierderea
de caldurd prin peretele fitingului este
redusa. Fitingurile pot fi izolate termic (cu
cochilii termoizolante) pentru scaderea
pierderilor de energie termica si scaderea
pretului de cost la incalzire.

Prin  utilizarea  tevilor si fitingurilor
TECEflex, prin greutatea scazuta a
acestora, prin sistemele de punere in
opera prevazute, prin sistemele de
imbinare a produselor fin instalatie
(sertizare; asamblare cu filet sau cu set
de asamblare mecanica cu bucse
elasticd), se asigura economie de

energie in raport cu produsele Si
tehnologiile clasice de realizare a
instalatilor in  domeniile de utilizare
acceptate.

Pagina 6 /13



2.2.2.Durabilitatea si intretinerea

produsului
Solutile  adoptate in  conceptia
fitingurilor si tevilor din  sistemul

TECEflex, calitatea materialelor utilizate
in fabricatie, rezistenta mecanica,
rezistenta la coroziune, rezistenta la
abraziune, rezistenta la temperaturi
ridicate si la imbatranire, controlul eficient
in scopul mentinerii constante a calitatii,
precum si tehnologiile de punere n opera
a produselor confera o fiabilitate ridicata
produselor si odurata de viata de cel
putin 30 de ani in conditii normale de
exploatare (ex: pt fitinguri TECEflex / tevi
TECEflex - PE-Xc/AI/PE-ID - la presiunea
nominald de exploatare de 10 bar, in
cazul in care temperatura maxima a
fluidului vehiculat este: 70°C — in regim
de lunga durata; 95 °C — temperatura
maxima, in regim de scurta durata,
insumand mai putin de un an; + 100 °C
- temperatura maxima accidentala, in
regim de scurtd durata, insumand mai
putin de 100 ore).

Fabricantul acorda  produselor
TECEflex o garantie standard de 60 luni
de la punerea in opera si de 66 luni de la
livrare, in conditiile respectarii
instructiunilor de depozitare, punere in
opera si exploatare. In conditiile in care la
realizarea unei instalatii complete se
utilizeaza integral sistemul TECEflex
garantia se poate extinde pana la 120
luni de la punerea in opera.

Produsele TECEflex nu necesita
operatii de intretinere in conditii normale
de exploatare.

Forma tevilor i fitingurilor  si
suprafetele lise interioare ale produselor,
intr-o exploatare normala, nu permit
impuritatilor sa se depuna, excluzéand
posibilitatea obturarii.

2.2.3. Fabricatia gi controlul

Fitingurile TECEflex din polifenilsulfon
(PPSU) pentru tevi multistrat se fabrica
pe baza unor tehnologii proprii firmei
TECE GmbH - Germania, in sedctii
specializate, in conformitate
standardul 1SO 9001, firma

AT 003-05/210-2012
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Jﬁ@aplicénd _
‘preducator in functie de dimensiunile

certificata de catre 3 CERT - Germania
cu certificatul nr. 20101033 .

Corpul fitingurilor tip TECEflex se
fabrica prin injectie din polifenilsulfon
(Radel R -5100 BK 937), la temperaturi
de peste 393 °C, pe baza unei
tehnologii proprii firmei TECE, pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un
control computerizat al parametrilor
tehnologici.

Firma TECE dispune de un sistem de
asigurare a calitatii la care conlucreaza
toate sectoarele firmei, plecand de la
controlul materialelelor ce intra in
procesul de fabricatie si termindnd cu
controlul produsului finit. Pe tot parcursul
procesului tehnologic se efectueaza un
control sever privind: calitatea si proportia
materiilor prime in amestecul de formare;
respectarea  parametrilor  tehnologici,
dimensiunile, caracteristicile fizico-
mecanice ale produselor finite. La
montaj nu se accepta decat reperele care
corespund cerintelor normei de produs.
Toate reperele cu defectiuni sunt imediat
identificate si excluse, dupa care se
aplica o procedura corectiva pentru a
putea evita repetarea defectelor.

Firma TECE GmbH — Germania este
dotata cu laborator propriu care
efectueaza un control permanent al
calitati si  performantelor produselor,
masuratorile efectuandu-se cu
respectarea standardelor europene.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in  operd a fitingurilor
TECEflex din polifenilsulfon se face fara
dificultati particulare, de catre personal
specializat, dupa un proiect avizat, cu
respectarea instructiunilor furnizate de
catre producator si cu respectarea
prescriptiilor tehnice prevazute la pct.
2.3.4 din prezentul agrement.

Realizarea retelei cu tevi si fitinguri
TECEflex se face cu scule universale si
dispozitive de presare speciale (de
presare / sertizare, de curbare, de taiere,
de calibrare) livrate de producator,
procedurile indicate de
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Pentru racordarea intre ele a tevilor
TECEflex se utilizeaza fitinguri de
trecere (nipluri, coturi, teuri, reducti).
Asamblarea se realizeaza prin presare
axiala (sertizare).

Pentru racordarea intre o teava
TECEflex si un alt element al instalatiei
se utilizeaza fitinguri finale (adaptoare)
tip TECEflex (din aliaj din cupru).
Asamblarea fitingurilor adaptoare cu
celelalte elemente ale instalatiei se
realizeaza cu filet / prin lipire capilara
tare sau moale / asamblare mecanica cu
bucse de strangere (la fitingurile
adaptoare cu elemente din teava).
Etansarea se realizeaza cu garnituri (la
seturile tip Euro-con; la fitingurile cu filet
interior sau piulita olandeza) sau
materiale de etansare pe filet.

Schimbarea de directie, derivatiile, se
realizeazd cu utilizarea  fitingurilor
TECEflex. Schimbarea de directie se
poate realiza si prin indoirea tevilor
multistrat  (cu dispozitiv sau fara
dispozitiv, 1in limitele admise de
fabricantul de teava).

La punerea in opera, fixarea /
suspendarea tronsoanelor instalatiei se
face conform proiectului  pentru
realizarea: pozitionarii retelei; fixarea
retelei in apropierea ramificatiilor si a
trecerilor  prin perete; absorbirea
dilatarilor / contractiilor liniare ale
tronsoanelor de instalatie intre punctele
de fixare. Distanta fintre suporti este
conform instructiunilor producatorului si
variaza functie de diametrul tevii.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

in  proiectarea  produselor  si
elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietatilor si
caracteristicilor fitingurilor TECEflex din
polifenilsulfon.

Fitingurile sunt astfel concepute si
executate incat corespund prevederitt
normelor 1SO 161-1, ISO 10508, EN&81,
DIN 1988, DIN 16833, RAL - R 1
A 16.19.8.

AT 003-05/210-2012
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Reteaua realizatd cu tevi si fitinguri
tip TECEflex, in domeniile de utilizare
acceptate, rezista la solicitarile mecanice,
termice si chimice la care sunt supuse in
conditii normale de exploatare, in limitele
admise de producator.

Produsele prin conceptie, materialele
utilizate si modul de montare prezinta
rezistentd, stabilitate, siguranta in
exploatare Si oportunitati pentru
montarea rapida si usoara, in orice

pozitie.
Materialele utilizate la fabricarea
produselor TECEflex corespund

standardelor internationale, nu prezinta
nici  un pericol pentru sanatatea
oamenilor si nu constituie un factor de
pouare a mediului ambiant.

Fitingurie  TECEflex sunt astfel
concepute si fabricate incat pot fi utilizate
in instalati de vehiculare a apei
poptabile. Materialul (polifenilsulfon -
Radel R-5100 BK 937), utilizat la
fabricatia fitingurilor, nu modifica calitatea
de potabilitate a apei.

Dimensionarea fitingurilor este
realizatd in functie de diametrul exterior
si interior a tevii TECEflex, de presiunea
nominald si de rezistenta minima a
materialului  (pentru o durata de
exploatare de 50 ani).

Fitingurile TECEflex din polifenilsulfon
sunt concepute in toate variantele si
dimensiunile necesare pentru realizarea
instalatiilor de apa rece si calda (cu
diametrul nominal exterior teava cuprins
in domeniul @ 14 + @ 20 mm; diametre
nominale in acord cu ISO 161-1).

2.3.2. Conditii de fabricare

in elaborarea si aplicarea tehnologiei
de fabricatie la fitingurile TECEflex din
polifenilsulfon, s-a avut in vedere
obtinerea si pastrarea constanta a
proprietatilor si caracteristicilor tehnice
ale produselor.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele DIN, ISO, EN si CEE.

Materialele, componentele si
utilizate la  fabricarea
Eoduselor nu afecteaza calitatea
ediului inconjurator.

N7,
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Materialele de baza utilizate sunt
polifenilsulfon (PPSU) — Radel R-5100
BK 937, aliaj pe baza de cupru -
CW614N  (CuZn39Pb3 conform EN
12164).

Fitingurile din polifenilsulfon -
Radel R-5100 BK 937 sunt fabricate prin
injectie in matrita, pe linii tehnologice
complet automatizate, cu un control
computerizat al parametrilor tehnologici.

Materia prima utilizata la fabricarea
fitingurilor TECEflex corespunde
cerintelor privind: densitatea
conventionala (1ISO 1183), punct de
inmuiere Vicat (ISO 306); indicele de
fluiditate la cald (ISO 1133), stabilitatea
termica (EN 728).

Firma TECE  fabrica o gama de
fitinguri, tevi (multistrat) si accesorii
pentru realizarea instalatiilor de apa rece
/ calda si instalatiilor de incalzire.

Produsele sunt verificate si testate
conform prevederilor normei de produs si
normelor DIN EN 921, DIN EN 10204,
DIN 1988, DVGW — Arbeitsblattes W 534
si RAL - R 16.19.8, A 16.19.8.

Produsele au fost testate si gasite
corespunzatoare normelor DIN 1988,
DVGW W 534 de catre DVGW,
Sluddeutsches Kunstoff-Zentrum (SKZ) -

Germania Si Staatliche
Materialprifungsanstalt Darmstadt
(MPA).

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile TECEflex din polifenilsulfon ,
fabricate de firma TECE GmbH -
Germania, sunt livrate 1n colete,
etichetate, care sa asigure protectia
produselor impotriva loviturilor sau
caderilor accidentale, ce pot afecta
integritatea produselor.

Eticheta aplicata pe colet are inscrise
urmatoarele date: denumirea
producatorului, denumirea produsului,
codul produsului, numarul de bucati
cuprins de colet, dimensiunea de
racordare, presiunea nominald = si
temperatura maxima de lucru, numarul

Pe timpul transportului si depozitarii
produsele se vor pastra in ambalajele
originale.

Depozitarea se face in magazii inchise,
ferite de actiunea razelor solare, departe
de surse de caldurd. Temperatura de
depozitare recomandata este de 0 + +
45°C.

Fiecare colet este etichetat si insotit de
certificat de calitate si garantie, fise
tehnice si instructiuni de transport,
punere in opera si exploatare in limba
romana, precum si de declaratia
producatorului  de  conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru acesta, potrivit prevederilor
standardului SR EN ISO/CEIl 17050-1:
2010 si SR EN [ISO/CEI-2:2005
“Evaluarea conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor”.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera a fitingurilor si
tevilor TECEflex, fabricate de firma TECE
GmbH - Germania, se face de catre
personal specializat, dupa un proiect
avizat, care va respecta instructiunile
fabricantului si cerintele de siguranta si
stabilitate prevazute de Legea 10/1995.

Alegerea tipului de fiting, tipului de
teava sau a accesoriilor pentru
realizarea instalatiei se face tinand
seama de: compatibilitatea acestora cu
tipul si particularitatile retelei, tipul
constructiei, de regimul si conditile de
functionare, de conditiile de exploatare si
de mediu.

La Tintocmirea proiectului unei
instalatii  ce cuprinde tevile si fitingurile
TECEflex si la punerea in opera se vor
respecta instructiunile de montaj ale
fabricantului si prevederile normativelor si
standardelor in vigoare:

- 1 9/1994 - Normativ pentru proiectarea
si executarea instalatiilor sanitare;

- 113-2002 — Normativ pentru proiectarea
si executarea instalatilor de incalzire
centrala;

- | 13/1-2002— Normativ pentru
exploatarea instalatilor de incalzire
centrala;

european al articolului si codul de bara _._- Legea nr.458/2002 privind calitatea apei

i ifi S ; S it . L
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- Ordinul Ministerului Sanatatii nr. 520 din
17 mai 2011 privind aprobarea Procedurii
de reglementare sanitara pentru punerea
pe piatd a produselor, materialelor,
substantelor chimice / amestecurilor si
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila.

- C 56-2003 — Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si instalatii
aferente;

- C 3001994 - Norme de PSI pe durata
executarii lucrarilor de constructie si
instalatiilor aferente acestora;

- Legea Securitatii si Sanatatii in Munca
nr. 319/ 2006 ;

- HG nr.1425/2006 Norme metodologice
pentru aplicarea Legii securitatii = si
sanatati in munca nr. 319/2006, cu
modificarile si completarile ulterioare

- Legea protectiei mediului nr. 265 /2006
- Norme generale de PSI aprobate prin
Ordinul nr.775/1998 al Ministerului de
Interne.

Concluzii
Aprecierea globala
Utilizarea fitingurilor din

polifenilsulfon (PPSU) pentru tevi
multistrat, tip TECEflex, in domeniile
de utilizare acceptate este apreciata
favorabil, in conditile specifice din
Romania, daca se respecta
prevederile prezentului agrement
tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabila fitingurile
TECEflex din polifenilsulfon (PPSU)
pentru tevile multistrat trebuie sa
detind aviz sanitar, emis in
conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

Conditii:

e Calitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate si gasite
corespunzitoare de catre DVGW, DIN,
Siddeutsches Kunststoff-Zentrum

(SKZ)- Germania, MPA — Darmstadt, _
IBA — Bucuresti si trebuie mentinute A& ‘LWA/,

acelasi nivel pe toata durataﬁe
valabilitate a acestui agrement. |

AT 003-05/210-2012

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu
se implica in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine

produsul .

e Orice recomandare relativa la
folosirea in conditi de siguranta a
acestor produse, care este

continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerintele
minime necesare la punerea in opera
si in exploatare.

¢ PROCEMA-CERCETARE raspunde
de exactitatea datelor inscrise in
Agrementul Tehnic si de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor
date. Agrementele Tehnice nu i
absolva pe furnizori si /sau pe utilizatori
de responsabilitétile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

o \Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului  va fi realizata
conform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA-CERCETARE si
care consta in verificarea la interval de
12 luni a comportarii produsului pus in
opera la cel putin o lucrare selectata din
lista de referinte pusa la dispozitie de
titularul agrementului tehnic, actualizata
periodic si atasata la dosarul tehnic
(verificarea aspectului si dimensiunilor;
verificarea rezistentei la presiune;
verificarea asigurarii mentinerii
constante a materiei prime)

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si /sau introducere de noi
materii prime si materiale se va aduce
la  cunostinta  elaboratorului  de
agrement tehnic pentru a fi luata in
considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea  agrementului
tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta
actele normative i reglementarile
tehnice in vigoare.

e PROCEMA-CERCETARE va informa
Consiliul  Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar daca acestea nu

dovedesc mentinerea aptitudinii de

0|Iizare va solicita CTPC declangarea

Ay SW) atlunn de suspendare a agrementului
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tehnic. Pentru grupa specializata Nr.05
e Suspendarea se declanseaza si in

cazul constatarii prin controale, de catre Presedinte grupa specializati nr. 05
organisme abilitate a nerespectarii ’

mentinerii constante a conditiilor de Prof.dr.ing. VIa%A%LIRESCU

fabricatie si utilizare ale produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: DIRECTOR,
31. 10. 2015 SC PROCEMA-CERCETARE SRL
Prelungirea valabilitatii sau revizuirea
prEzenili agrement el irebule ing. Mihaela TOPOLOGEANU

solicitata cu cel putin trei luni inainte de
data expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitatic - agrementul  tehnic  se
anuleaza de la sine.

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

in vederea modificarii agrementului tehnic nr. 020-05/1478-2010, referitor la
“Fitinguri din polifenilsulfon (PPSU) pentru tevi multistrat, tip TECEflex”a fost
analizata documentatia pusa la dlSpOZItle de cétre firma TECE GMBH ROMANIA SRL.
Motivul modificarii agrementulw consta in completarea conform reglementarilor legale
referitoare la utilizarea pentru apa potabila.

In urma analizarii documentatiei s-a constatat ca firma TECE GmbH — Germania
nu si-a schimbat tehnologia de fabricare a produselor si continua sa fabrice aceleasi
produse la aceiasi parametrii declarati. Firma TECE GmbH — Germania are certificatele
nr. DW-8501AQ2007, emis de DVGW - Germania si nr.K5162, emis de KIWA- Olanda
pentru certificarea calitatii produselor, valabile la data elaborarii prezentului agrement.

Produsele / sistemul TECEflex au fost testate de catre DVGW / Sitiddeutsches
Kunststoff-Zentrum (SKZ) / Staatliche Materialprifungsanstalt Darmstadt (MPA),
laboratoare autorizate si considerate conforme prevederilor normei DVGW W 534 pentru
utilizarea in instalatii de apa rece, instalati de apa caldd de consum si instalatii de
incalzire. Produsele care fac obiectul prezentului agrement tehnic au fost testate si de
IBA — Bucuresti, laborator acreditat, Raport de incercare nr.3257 / 25.10.2010.

Conceptia produselor si tehnologia moderna aplicata de firma TECE GmbH -
Germania la fabricarea fitingurilor TECEflex confera produselor realizate eficienta,
fiabilitate si o durabilitate de cel putin 30 ani in conditiile respectarii prevederilor
prezentului Agrement Tehnic.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul de
agrement tehnic sa obtina date de la om- e neutre autorizate pentru comportarea in

exploatare a produselor si sa le Ia drsa zitia grupei specializate in vederea
prelungirii agrementului tehnic.
AT 003-05/ 210-2012
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Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului pe toata perioada de
valabilitate a agrementului tehnic va fi realizata conform normativelor si reglementarilor
romanesti in vigoare, precum si a programului stabilit de PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul este valabil pentru “Fitinguri TECEflex din polifenilsulfon (PPSU)
pentru tevi multistrat”, fabricate de firma TECE GmbH - Germania, identificabile
conform datelor din dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in opera si performantele
sunt cel putin la nivelul prezentat.

Deoarece pe durata de valabilitate a agrementului tehnic nr. 020-05/1478-2010
producatorul nu a schimbat tehnologia de fabricatie, caracteristicile tehnice ale
materialelor utilizate in fabricatie si constructive ale produselor ramanand aceleasi si
luand in considerare si referintele de la beneficiari, grupa de specialitate nr. 05 din cadrul
PROCEMA CERCETARE SRL nu a considerat necesara refacerea testelor de laborator
efectuate de catre DVGW - Germania, SKZ — Germania, MPA - Darmstadt si IBA
Bucuresti, considerandu-le valabile si insusindu-si rezultatele.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE
Tabel privind rezultatele analizei migrérii globale de material, in apa potabila.

Valoarea maxima
admisa a migrarii Valoarea Metoda de Laborator Nr. si data
Siibstanta globale, conf. Hg determinata analiza analize buletinului de
activé 1197/2002, cu a migrarii utilizata analize
modificarile si globale
completarile ( mg/dm®)
ulterioare
( mg/dm?)
Apa distilata 10 1,79 PS-AB-01
SRSE/\/B8795 IBA - Rapor[ de
Apé aciudulata 10 1,9 PS-AB-01 : incercare
SREN 8795 | Bucurest nr.3257
Apd alcalina 10 4,58 PS-AB-01 25.10.2010
SR EN 8795
Apa cloruraté 10 3,08 PS-AB-01
SR EN 8795
4.Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 456 DIN 28.09.2012
AL SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

in sedinta grupei specializate nr. 05 din cadrul SC PROCEMA-CERCETARE SRL
Bucuresti la care au participat: prof. dr. ing. Vlad DUMITRESCU, ing. Claudia IONESCU,
ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gabriela CEPREANU, s-au
evidentiat urmatoarele aspecte:

» Dosarul este complet si la elaborarea lui au fost respectate instructiunile PAT 1/2004
elaborate de CTPC.

> Fitingurile TECEfelx din polifenilsulfon (PPSU) pentru tevi multistrat, fabricate
de firma TECE GmbH — Germania,’ c@respund celor 6 Cerlnte esentiale de calitate
cuprinse in Legea 10/1995, cu mquligﬁcanle mtr&guse prin legea 123/2007.
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Constatand acestea, comisia interna de avizare a APROBAT prezentul agrement
tehnic cu o valabilitate de 3 ani.

o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/210 — 2012 continand
33 de pagini face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate 05
ing. Cristina GEORGESCU

e Membrii grupei specializate:

Prof. dr. ing. Vlad DUMITRESCU - Pregedinte /X

Ing. Claudia IONESCU  “ftv
Ing. Cristina GEORGESCU %

Ing.Gianni FLAMAROPOL Zﬁw
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