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Instruktion av TeceFlex skjut system dim 40-63

TECEflex PMA 40-63 skjutverktyg

Skjuthylsa med anslutning av skjutverktyg

TECEflex verktyg for bearbetning av Tillverkare Maskin typ
rordimensioner for 40-63 mm
kriver en enhet i form av en konventionell KLAUKE UAP1(UP63, UP75)
skjutmaskin med tryck av minst 32 kN, (Uponor) UAP2
men inte mer dn 38 kN. Hogre tryck kan UNP2
skada TeceFlex skjutverktyget. UP2EL (UP50EL)
UP2EL14 (UP50EL)
NOVOPRESS EFP
(Mapress) EFP 2
(Geberit) ECO1
Notering: En anslutning ar ratt ihopskjuten ACO1
nér skjuthylsan har dragits upp till NUSSBAUM (Viega) |Typ 1
kopplingens fot. En garanti for den pressade Typ 2
anslutningen beror d":a'rfbr‘ir}m pa tillsténdet i Presshandy (batteri)
prfassverktyget utanpa positionen for REMS/ROLLER Akkupress
skjuthylsan.
ROTHENBERG Romas Pressliner (Eco)
GEBERIT PWH 75

Om en skjutmaskin inte finns med i listan ovan, skall dess liamplighet bedémas i ett test.

Det dr nddvandigt att kontrollera om TECEflex verktyget passar i skjutmaskinshallaren och om
tillrackligt tryck finns. Flera tryck pa maskinen kan behovas for att avsluta expansionen av réret och
ar tillitet med vissa dldre maskiner.

Sdkerhetsanvisningarna for skjutmaskinen och
tillverkare f6r de TECEflex verktyg som skall
anviandas maste lasas och f6ljas fore och under
anviandning av maskin med skjutverktyg.
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De arbetssteg som krévs for att skapa en OBS: Du far dndast byta verktyg nér du trycker
anslutning med uppkragningssats dr desamma  maskinen &r avstingd.
som nér du anvander manuella tryck verktyget.

Steg 3, Ritt uppkragnings verktyg

Vilj ritt uppkragnings verktyg for vald dimension
att satta i skjutmaskinen och fist den med
sakerhets bulten. Tryck roranden vidare till ner
mot expandisionshuvudet tills det tar stopp och
dérefter kan uppkragningen av roret paborjas.
Verktyget maste hallas rakt under uppkragningen
av roret. Ndr uppkragningen dr gjord pa roret skall
roret skjutas 6ver kopplingen fram till den sista
ringen. det dr inte nodvandigt att skjuta roret till
stopp, eftersom den korrekta djup ar redan
specificerad som ett resultat av uppkragningen.

Steg 1, Kapa Roret
Roret kapas med en roravskarare fran Tece.
Rorkapen har ett speciellt skirhjul for plast att ~ Steg 4, Anslutningen skapas

kapa TeceFlex roren med. Sitt in Skjutverktyget i infastning pa maskinen
och fist med sakerhetsbulten. Vilj ratt

Notering: TeceFlex roret skall endast skjutgafflar for rorets dimension.

behandlas med ett skdrverktyg i perfekt skick.

I synnerhet skidreggen maste vara vasst och Steg 5, Skjut ihop roret och kopplingen

utan grader, annars kan installation av roret Skjut skjuthylsan sa nara kopplingen som mojligt

skadas under expansion. for hand, placera sedan kopplingen och

skjuthylsan rakt mellan gaffelns huvud.

Gapet pa skjutmaskinen maste vara parallellt med
roret. Tryck nu skjuthylsan upp till beslaget pa
kopplingen med skjutmaskinen. Ett efterfoljande
gap av ca. 0,5 mm mellan hylsa och koppling ar
andé en korrekt ihoppressning.

Steg 2, Skjuthylsan

TECEflex skjuthylsan trycks 6ver rordnden.
Den slita sidan av skjuthylsan

(ej yttre ringen pa hylsan) méste méta

kopplingen.
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